%¢ BBA Pumps

PT90 Dieselgetriebene
Kolbenpumpe fur effiziente Grundwasserabsenkung
Max. 90 m®/St., Max. 20 M

Pumpenbeschreibung:

TYP oo, PT90 B-Compact
Design......ccccevvviiiiiiiiieeenn. Doppeltwirkende Kolbenpumpe
Fordermenge max............ 90 m“/St

Max. Forderhdhe .............. 20M

Max. Saughohe ................ 9,6 M
Saug-Druckanschluf3........ 4” oder 6”

MOTOF .. Hatz 1D81Z
Kraftstoffverbrauch ........... Max. 1,5 L/St.
Schallschutzkasten........... B-Compact
Larmpegel........ccovvvveeeeenn. 49 dB(A) auf 10 m
Gewicht (netto) ................. 1700 kg

MERKMALE

PT Grundwasserabsenkungspumpe

Die PT Grundwasserabsenkungspumpen wurde flr
vertikale und horizontale  Entwasserungsaufgaben
entworfen. Diese Verdrangerpumpen sind vollstandig
selbstansaugend und kénnen Luft und Wasser sowie alle
Mischverhéltnisse beider verarbeiten, ohne dass ein
getrenntes Ansaugsystem erforderlich ware. Weiterhin
kénnen diese Pumpen unbegrenzt trocken laufen, ohne
dass die Einheit oder Teile davon beschadigt oder
Ubermafig abgenutzt werden.

Weltklasseleistung

Das PT-Pumpensystem bietet niedrige Betriebskosten
und eine zuverlassige und dauerhafte Losung fur die
Herausforderungen, denen Entwasserungs-unternehmen
rund um die Welt gegenlberstehen. Diese Technologie
wurde in der Praxis gepruft und getestet und hat den
Markt der vertikalen sowie horizontalen Entwasserung
weltweit revolutioniert, indem eine unvergleichliche
Leistung zu minimalen Kosten geboten wird, was
wiederum zu einer maximalen Rendite fuhrt.

Hauptmerkmale der PT-Pumpen

e Selbstansaugend, kein zusatzliches Ansaugsystem
erforderlich

e Ausgezeichnete Ansaugleistung bei allen

Fordermengen

Pumpe mit sehr hohem Wirkungsgrad

Mehr als 5 Tage Kraftstoffautonomie

Kann unbegrenzt trocken laufen

Gunstige und einfach austauschbare Verschleif3teile

100% mechanisch

Verbesserte Lebensdauer

Gesamtpaket entwickelt und gebaut durch BBA Pumps
e Betriebseigener Entwurf und Produktion

e Uber 60-jahrige Erfahrungen auf diesem Markt

e Umfangreiche firmeneigene Testeinrichtungen

e Modernes und funktionelles Entwurf

o Kundenspezifische Losungen madglich

Aftersales Service & Produkt-Unterstiitzung

e Ein fester Lieferant fur Teile und Ersatzteile sowie
Zubehor

24-Stunden-Service-Hotline

Spezielle Service-Abteilung im Haus

Weltweites Vertriebsnetzwerk fur Ersatzteile
Optionaler Vor-Ort-Service weltweit

Intensive Schulungen mdéglich (technisch und
kaufméannisch), sowohl vor Ort als auch In-Haus

5620001338




PT90 Dieselgetriebene
Kolbenpumpe fur effiziente Grundwasserabsenkung
Max. 90 m®/St., Max. 20 M

%4 BBA Pumps

TECHNISCHEN SPEZIFIKATIONEN

BBA doppeltwirkende Kolbenpumpe

Pumpenmodell........................ PT90

Fordermenge max .................. 90 m¥/st.
Forderhdhe max ........cccccee... 20M

Max. Saughodhe ...................... 9,6 M

Drehzahl (Werksnorm) ........... 62 Upm

Drehzahl (Max) ........ccccevveeennn. 70 Upm
Pumpengehause .................... Graugul3 GG20
Ventildeckel .........cccccevviiennns Aluminium

Zylinder ..., Edelstahl 1.4301
Manschette ..........ccoccvvviveneeenn, Leder
Kolbenstange............cccoeeeeenn. Edelstahl 304
Wellendichtung ..........c.ccoeeee Stopfbuchspackung
Ventile....oooooveeieiiiiiiiieees NBR
Steinfangkasten...................... Stahl 37 Galvanisiert
Messgerate...........coeeeveeeieiennn, Vakuummeter
ANSchlUSSe ......ococvvvviiiiieeeis Stahl 37 Galvanisiert
Motor

Hersteller .......cccccviiiiiiinnnnnn, Hatz

1Y/ [o) (0] gl Y/ o FU T 1D81Z

Schwungrad Leistung............. 5 kW (6,8 Pk)

Max. Drehzahl..............cccceeee. 1500 Upm
Kraftstoffverbrauch ................. 245 g/kWh
Hubvolumen...........ccoovvvvvnnnnn... 0,667 L

Zylinderzahl ............ccocoeveenne 1

KUhlsystem .......ccccoovvveiiinnnn, Luft gekdhlt

Start Weise .....cveeevvvcvinneennn. Elektrischer Start (manueller Stopp)
Ol-Wanne..........coccveeeveerenennns 45L

Emission Gemal EU .............. Nicht anwendbar
Emission GemaR US............... Tier 4

Hatz Schaltkasten

- Kunststoff Startkasten

- Stundenzahler

- Wahlschalter

- Warnlampe “Ol Temperatur”
- Warnlampe “Batterie”

Kraftstoff System

- Kunststoff Tank 180 L.

- Tankdeckel @ 100 mm

- Mechanisches Einspritzsystem

- Mit Kraftstoff Vor-Filter/Wasserscheider

Elektrisches System & Sicherheitsfunktionen
- Nominalspannung 12 Volt

- Premium Qualitat Batterie 72 Amp.

- Abschalten bei niedrigem Ol
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~ / PT90 Dieselgetriebene
"‘ BBA Pumps Kolbenpumpe fur effiziente Grundwasserabsenkung

Max. 90 m°/St., Max. 20 M

SCHALLSCHUTZKASTEN B-Compact

BBA Schallschutzkasten

Modell ......coovviiiiiiiiie, B-Compact

Abmessungen L x W x H.....2300 x 1050 x 1545 mm
Grundrahmen....................... Galvanisiert

Panele.......ccccooveeiiiiiiiiinnnn. Pulverbeschichtet

TUME e 5 einfach zugéngige Ture (verschliel3bar)
Kraftstofftank...........ccccceeee. PE netto 180 Liter

Autonomie Kraftstofftank .....100-170 Stunden (je nach Belastung)
Tankdeckel ..........ccccveevnnen. 100 mm

Hebedse ......ccovvveviiieeennn, Mit zentralem Lasthaken

Stapelbar ............................. Kasten ist stapelbar

Ol-AblaRpumpe ................... Mit integrierte Ol-AblaBpumpe (Handpumpe)
ANSChIUSSe ......vvvvvvviiiiiiiinnns Bitte wenden Sie zur ,Zubehdr” im Anhang
Auspuffanlage........cccccoveeee. Integriert im Kasten
Dokumentationskasten........ BBA Bedienungsanleitung
WeEIteres.......ooveveeeeeeenene, Mit Ol / Wasserscheider
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Tatsachliche Abmessungen in mm je nach der gewahlten Anschlussteile.
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N / PT60 Grundwasserabsenkungspumpe
"‘ BBA Pumps Pumpe flr effiziente Grundwasserabsenkung

Max. 65 m>/St., Max. 20 mwk

Schmierung und

Antrieb

Ein intelligentes
Schmiersystem und eine
verbesserte Zahnradtechnik
im Pumpenantrieb sorgen

| fur eine niedrige

. Larmemission und eine
lange Nutzungsdauer.

Deckel fir praktische
Reinigung

Zum Entfernen von
verschmutzten Stellen
hinter den Zylinderrohren
braucht lediglich der
Reinigungsdeckel
gedffnet zu werden.

Robuste Zylinderrohre
Die schweren Edelstahl-
Zylinderrohre kénnen Uber
ein Bajonettverschluss
einfach manuell gedreht
werden; sie halten dreimal
so lange.

| Sicherheit

. Extrem langlebige und

\-E‘! abschlieBbare Schltsser mit
.| einem T-Griff zur einfachen
| Handhabung.

Die Bilder dienen nur zur lllustration.

Praktisches Ventilsystem
Das Ventilsystem ist mit einer
O-Ring-Abdichtung und einem
soliden Bruckenteil zur
Sicherung ausgestattet.
Hierdurch ist der Abbau auch
nach einer langeren Laufzeit
sehr einfach.

Extrem stabile
Kolbenstangen

Die Kolbenstangen sind in
Edelstahl ausgefuhrt und
wurden fir eine mdoglichst lange
Nutzungsdauer von
Kolbenstange und Dichtungen
genau geschliffen.

Standard

Steinfangkasten

Der standard Steinfangkasten
ist mit praktischen
Reinigungsdeckeln ausgestattet.
Je nach Ausfiihrung ist der
Steinfangkasten mit einem oder
doppelten Vakuum-messer
ausgestattet.

Schutzbalken
Schutzbalken fur einen lange
Lebensdauer.
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