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Produkt- und Handlerinformationen

Anmerkung
Die Angaben zur Pumpe, zum Antrieb und zum Schallschutzkasten sind dem jeweiligen Typenschild zu
entnehmen.

Lieferdatum

Produktinformationen
Modell

Identifikationsnummer

Seriennummer Motor

Seriennummer Pumpe

Seriennummer Anhanger
(Sonderausstattung)

Produktnummer Kunde

Produktnummer Handler

Handlerinformationen

Name

Adresse

Ort

Land

Héandlerkontakt Telefonnummer E-Mail

Verkauf

Ersatzteile

Kundendienst
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Diese Bedienungsanleitung unterliegt dem Urheberrecht und wurde von BBA Pompen en Buizen BV
in niederldndischer Sprache fir die Pumpen der Baureihe BA verfasst.

Hersteller der Pumpen der Baureihe BA :
BBA Pompen en Buizen BV
Zutphensestraat 242

NL-7325 WV Apeldoorn

Im Folgenden BBA Pumps genannt.

Telefonischer Kundendienst Niederlande International
Burozeiten: +31 (0)314 368444 +31 (0)314 368436
AuBerhalb der Birozeiten: +31 (0)88 2981722 +31 (0)88 2981744
Fax: +31 (0)314 335047

E-Mail: info@bbapumps.com

Website: www.bbapumps.com
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© 2014 BBA Pumps BV Apeldoorn, Nederland
Ohne vorherige schriftiche Genehmigung durch BBA Pumps BV darf diese Verdffentlichung weder
ganz noch in Ausziigen und in welcher Form auch immer vervielfaltigt werden.

Haftungsausschluss

Obwohl bei der Zusammenstellung des Textes und der Abbildungen mit gréRter Sorgfalt
vorgegangen wurde, sind weder der Verfasser noch der Herausgeber flir mégliche Schaden haftbar,
die sich aus eventuellen Fehlern in dieser Publikation ergeben.

Die Original-Anleitung wurde in niederlandischer Sprache verfasst. Bei Anleitungen in anderen
Sprachen handelt es sich um eine Ubersetzung der urspriinglichen Fassung. Ubersetzungen
kénnen in der Auslegung des Inhalts sowie der Bedeutung des Textes abweichen.

Bei Unterschieden sind die originalen, im Niederlandischen verfassten Anweisungen als einzige
authentische Quelle fir die Bestimmung des Inhalts und der Bedeutung des Textes
ausschlaggebend.

Diese Anleitung gibt den Stand der Technik zum Zeitpunkt der Veréffentlichung wieder.
BBA Pumps BV behélt sich das Recht auf Anderungen sowohl hinsichtlich der technischen als auch
der ausfiihrungsspezifischen Daten ohne vorherige Ankiindigung vor.

Drucklegung: 1401
Anleitung NL: 9700010102
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Einleitung

Diese Bedienungsanleitung enthalt Informationen zur Installation, Verwendung und
téglichen Wartung einer Pumpe der Baureihe BA. Die Informationen in dieser Anleitung
sind unbedingt zu beachten. Lesen Sie die Anleitung vor der Installation und der
Inbetriebnahme der Pumpe vollstédndig durch, und machen Sie sich damit vertraut.
Wenden Sie sich bei Fragen oder Undeutlichkeiten an BBA Pumps BV.

BBA Pumps kann nicht fur Unfélle oder Schaden haftbar gemacht werden, die sich aus
der Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Anleitung ergeben.

Bewahren Sie diese Anleitung bei der Pumpe auf. Eine zusétzliche Anleitung kann bei
BBA Pumps BV bestellt werden.

Diese Anleitung ist Bestandteil der Pumpe. Im Falle einer Ubertragung an einen anderen
Betreiber muss diese Anleitung mitgeliefert werden.

Je nach dem verwendeten Antriebsmotor ist dieser Bedienungsanleitung die
Betriebsanleitung des entsprechenden Motors beigelegt. Lesen Sie die beigelegte
Betriebsanleitung sorgféltig durch, und beachten Sie die Anweisungen und
Sicherheitshinweise.

Ausfihrung und Anwendung

Die Pumpen der Baureihe BA sind in verschiedenen Modellen und Ausfihrungen
verfiigbar. Die Pumpe ist als einzelnes Bauteil oder als vollstandiges Aggregat erhéltlich.
Das vollstandige Pumpenaggregat kann von einem Elektromotor oder einem Dieselmotor
angetrieben werden, und auf einem Grundrahmen, einem halboffenen Rahmen oder in
einem Schallschutzkasten aufgebaut sein. Im Weiteren wird der Begriff
Schallschutzkasten verwendet. Zum Umsetzen des Pumpenaggregats im Geldnde kann
der Pumpenrahmen mit Radern und einer Anhdngerkupplung ausgestattet werden.

Mit den Pumpen kénnen saubere und verschmutzte Flissigkeiten geférdert werden.
Wenn die Pumpe (ber ein Vakuumsystem verfiigt, ist die Pumpe trocken
selbstansaugend.

Anmerkung

Da die Pumpenbaureihe BA eine gro3e Anzahl verschiedener Modelle und Ausfiihrungen
umfasst, kann es vorkommen, dass die Abbildungen in dieser Anleitung abweichen.
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1 Beschreibung, Anwendung und Funktionsprinzip

1.1 Beschreibung

Die Pumpen der Baureihe BA sind durch ihren groRRen freien Durchgang und ihre Verschleil3festigkeit
zum Fdrdern von sowohl sauberen als auch teilweise verschmutzten Flussigkeiten geeignet.
Der freie Durchgang ist auf dem Datenblatt angegeben, das dem Pumpenaggregat beigelegt ist.

Die Pumpen sind mit halboffenem oder geschlossenen Laufrad und schnell wechselbaren
Verschleil’platten bzw. VerschleiRringen ausgestattet. Da nur wenige drehende Teile mit der Flissigkeit
in Berihrung kommen, ist der Verschlei® der Pumpe gering.

Es sind grof3e Reinigungsdeckel angebracht, Uber die das Innere der Pumpe gereinigt werden kann.
Die Ausfiihrung der Wellendichtung der Pumpe ist unter anderem von der Anwendung abhangig. Die
Wellendichtung der Pumpe ist serienmaRig 6lgekihlt. In der Modellbezeichnung sind diese Daten
codiert angegeben.

Die technischen Daten der Pumpe bzw. des Pumpenaggregats sind auf dem technischen Datenblatt
verzeichnet, das der Pumpe beigelegt ist.

Vor dem AnschlieRen der Pumpe bzw. des Pumpenaggregats ist stets zu tberprifen, ob die Pumpe
bzw. das Pumpenaggregat fiir den Einsatz geeignet ist.

1.2 Aufbau und Funktionsprinzip der Pumpe

Aufbau

Die Pumpe besteht aus den nachstehenden Haupt-Baugruppen.

1. Saugseite

2. Schwimmerkasten

3. Druckseite

4. Reinigungsdeckel

5. Vakuumpumpe

6. Antriebswelle

7. Pumpengehéuse

8. Antrieb
Vakuumpumpe

9. Reinigungsdeckel
10. Reinigungsdeckel
11. Ruckschlagventil
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Pumpen Baureihe BA

Funktionsprinzip des Vakuumsystems

Die trocken selbstansaugende Kreiselpumpe der Baureihe BA unterscheidet sich von der
normalsaugenden Kreiselpumpe durch eine separate Vakuumpumpe. Der Antrieb der Vakuumpumpe
erfolgt in der Regel Giber einen Riemen von der Antriebswelle der Pumpe. In Sonderféllen wird die
Vakuumpumpe von einem eigenen Antrieb angetrieben. Hierbei kommt z. B. ein elektrischer oder
hydraulischer Antrieb zum Einsatz.

Die Vakuumpumpe saugt tUber einen Schwimmerkasten die Luft aus der Saugleitung und dem
Pumpengehéuse ab.

Damit in der Saugleitung und dem Pumpengehause ein Unterdruck entstehen kann, ist an der
Druckseite der Pumpe ein Rickschlagventil angebracht.

Wenn ein ausreichender Unterdruck aufgebaut ist, fullt sich das Pumpengehause mit Flissigkeit, die
dann von der Pumpe geférdert wird.

ACHTUNG
Um eine Beschddigung der Pumpe zu vermeiden, darf diese nicht langer als
5 Minuten trockenlaufen.

Die Bezeichnung als trocken selbstansaugende Kreiselpumpe gibt an, dass das Pumpengehéuse vor
dem Anlaufen der Pumpe nicht gefiillt werden muss, was einen groRen Vorteil darstellt.

In der nachstehenden Zeichnung ist eine trocken selbstansaugenden Kreiselpumpe der Baureihe BA
als Schnittmodell dargestellt. Die Pfeile geben die Strémungsrichtung von Flissigkeit und Luft im
Pumpengehéuse an.

Luft: Blasen
Flussigkeit: Dunkle Pfeile

Beschreibung, Anwendung und Funktionsprinzip

1.2
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1.3 Bestimmungsgemalie Verwendung

— Die Pumpen der Baureihe BA eignen sich zum Férdern von viskosen Flussigkeiten bis 50 mm?/s
(cSt). Wenden Sie sich bei einem héheren Wert an BBA Pumps.

— Die maximale FlUssigkeitstemperatur betragt 70 °C (158 °F). Die jeweilige Temperatur ist u. a.
abhangig von dem fiir die Pumpe verwendeten Werkstoff, der Flussigkeit, dem Betriebsdruck und
der Aufstellung der Pumpe.

— Weitere Informationen hierzu kénnen Sie dem technischen Datenblatt der Pumpe entnehmen.

Die Pumpen der BaureiheBA sind in den folgenden Bereichen einsetzbar:
* Bauunternehmen

*  Vermietung

* Industrie

«  Schifffahrt

* Abwasser

*  Umweltschutz

*  Wasserwirtschaft

* Bewasserungsprojekte

* Landwirtschaftliche Betriebe
« Gartenbau

« Bergbau-Industrie

Anmerkung

Die BaureiheBA ist nicht fiir die Lebensmittelindustrie vorgesehen, kann jedoch auch dort eingesetzt
werden, wenn keine besonderen Anforderungen hinsichtlich Hygienenormen vorliegen.

Vorab sind jedoch stets die verwendeten Werkstoffe der gewahlten Pumpenausfiihrung auf ihre
Eignung fir die betreffenden Lebensmittel zu Gberprifen.
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4 Nicht bestimmungsgemalie Verwendung

Die Pumpe darf nicht zum Férdern von brennbaren bzw. explosionsgefahrlichen Stoffen verwendet

werden.
Serienmafige Pumpen bzw. Pumpenaggregate diirfen nicht in feuer- oder explosionsgeféhrdeten

Umgebungen aufgestellt werden.
Eine serienméafige Pumpe bzw. ein Pumpenaggregat darf nicht in ATEX-Umgebungen aufgestellt

werden.
Die Pumpe darf ausschlief3lich fir Anwendungen eingesetzt werden, die auf dem technischen

Datenblatt der Pumpe vermerkt sind.

Ohne schriftliche Genehmigung von BBA Pumps darf die Pumpe nicht fiir andere Anwendungen
bzw. Arbeitsgebiete eingesetzt werden als jene, fiir die die Pumpe urspriinglich angegeben und
installiert wurde.

ACHTUNG

Anwendungszwecke der Pumpe.

ﬁ BBA Pumps iibernimmt keine Haftung fiir unsachgemiRe Verwendung bzw.

1.5 Garantie

Die Garantiebestimmungen kénnen Sie dem BBA Garantieheft entnehmen.
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2 Daten

2.1 Technische Datenblatter

Eine detaillierte Ubersicht tiber die technischen Daten, MaRRe und Gewichte ist dem technischen
Datenblatt der entsprechenden Pumpe zu entnehmen.

2.2 Erlauterung der Modellbezeichnung

Allgemeine Abklirzungen BBA Pumps

Typ

BA Pumpe BA-Baureihe, trocken selbstansaugende Kreiselpumpe

BA-C Pumpe BA-C-Baureihe, trocken selbstansaugende Kreiselpumpe

BA... H.. BA-Pumpe mit Hochdrucklaufrad, geeignet fir leicht verschmutztes Wasser
BA...E.. BA-Pumpe mit halboffenem Zweischaufelrad, geeignet fir Schmutzwasser
BA... K. BA-Pumpe mit geschlossenem Zweikanalrad, geeignet fir Schmutzwasser
BA-C... H.. BA-C-Pumpe mit Hochdrucklaufrad, geeignet fur leicht verschmutztes Wasser
BA-C... S.. BA-C-Pumpe mit Laufrad mit Schneideinrichtung, geeignet fiir Schmutzwasser
BA...D... D in Verbindung mit einer Zahl gibt den Laufraddurchmesser an

BA-C... D.. D in Verbindung mit einer Zahl gibt den Laufraddurchmesser an

BA...D.. SM SM hinter D bedeutet Drosselplatte

BA-C...D..SM SM hinter D bedeutet Drosselplatte

BA...F. Schmaler Schwimmerkasten

Aufbau

...MC... Elektrisch betrieben

...NMC... Elektrischer Aufbau mittels Steckachse

...BF... Tragerfundament (Basic frame)

..TF... Tankfundament (Tankframe)

...GL... Schallgedampft
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Antrieb

...PE...
.HA...

Steuerungskas
ten

..LC...
...ALC...

Kurvennumme
r

Beispiel
235FBFPELC

MSDS

NPSH

Perkins
Hatz

Niveauregelung (Level Control)

Niveauregelung in Verbindung mit regelbarem Getriebe (Auto Level Control)

235 = Kurvennummer

F = Schmaler Schwimmerkasten
BF = Tragerfundament

PE = Perkins

LC = Niveauregelung

Sicherheitsdatenblatt (Material Safety Data Sheet)

Dies ist ein Datenblatt mit samtlichen Eigenschaften eines bestimmten Stoffes.

Net Positive Suction Head (in etwa: Haltedruckhohe)

Dies ist die Saughdhe, bei der die Pumpe Flussigkeit nach Abzug der Druckver-
luste in der Pumpe hochférdern kann.

2.3 Schallemissionen

Da die Pumpe — mit oder ohne Antrieb — zumeist als Teil einer gréReren Anlage verwendet wird, ist der
endglltige Aufstellungsort bei Lieferung oftmals nicht bekannt. Die Schallemissionen hangen somit
auch von der Gerduschentwicklung der Gbrigen Anlagenkomponenten ab.

BBA Pumps fiihrt stichprobenartige Schallmessungen an vollstdndigen Anlagen durch. Die Messungen
erfolgen in 1 m (3,3 ft) Abstand und auf einer Héhe von 1,6 m (5,2 ft). Die dabei gemessenen Werte
liegen im Schnitt unter 80 dB(A).

Bei den Messungen bleiben der Antrieb und das Leitungssystem unbericksichtigt. Es wird jedoch von
einem kavitationsfreien Betrieb und einer vorschriftsmaRigen Aufstellung bzw. Installation der Pumpe

ausgegangen.
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Korrekturwert dB(A) im Verhéltnis zur Entfernung von der Schallquelle

Entfernung (Metrisch) Entfernung (Britisch/US) | Korrekturwert
Meter Ful dB(A)
1 3,3 8,0
2 6,6 14,0
3 9,9 17,5
4 13,2 20,0
5 16,5 22,0
6 19,8 23,5
7 23,1 249
8 26,4 26,0
9 29,7 27,1
10 33 28,0
15 49,5 31,5
20 66 34,0
25 82,5 35,9
30 99 37,5
35 115,5 38,9
40 132 40,0
45 148,5 41,0
50 165 42,0
55 181,5 42,8
60 198 43,5
70 231 44,9
80 264 46,0
90 297 47 1
100 330 48,0
110 363 48,8
120 396 49,6
130 429 50,3
140 462 50,9
150 495 51,5
160 528 52,1
170 561 52,6
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LwA-Wert -/- Korrekturwert = dB(A)

Beispiel:

Gemessener LwA-Wert 90
Entfernung 7m (23,1 ft)
Korrekturwert 24,9 dB(A)
Schallemissionen 65,1 dB(A)

2.4 Angewandte Richtlinien und Normen

Die Pumpen der Baureihe BA sind mit einem CE-Zeichen versehen. Dies bedeutet, dass die Pumpen
den einschlagigen Europaischen Richtlinien bezliglich Sicherheit und Gesundheit entsprechen. Die
angewandten Normen sind in der EG-Konformitatserklarung aufgefthrt.

AuRerdem entsprechen die Pumpen der Baureihe BA der harmonisierten Norm NEN-EN
809:1998+A1:2009,IDT "Pumpen und Pumpenaggregate fir Flissigkeiten - Allgemeine
sicherheitstechnische Anforderungen”.
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3 Warn- und Sicherheitshinweise

3.1  Warn- und Sicherheitssymbole

Diese Anleitung enthalt Warn- und Sicherheitshinweise. Beachten Sie diese unbedingt. Sie dienen
Ihrer Sicherheit und Gesundheit und sollen Schaden an der Umwelt und an der Pumpe bzw. am
Pumpenaggregat verhindern.

VORSICHT

Mit dem Gefahrensymbol und der Bezeichnung VORSICHT wird auf wichtige
Informationen fur die Sicherheit der Betroffenen hingewiesen.

Die Nichtbeachtung dieser Informationen kann zu (schweren) Verletzungen bis hin zum
Tod fuhren.

ACHTUNG

A Mit dem Warnsymbol und der Bezeichnung ACHTUNG wird auf wichtige Informationen fir
die Betroffenen und die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat hingewiesen.
Die Nichtbeachtung dieser Informationen kann zu Verletzungen oder (schweren) Schaden
an der Pumpe bzw. dem Pumpenaggregat fiihren.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat entspricht den Bestimmungen der Européischen
Maschinenrichtlinie. Dies schlielt jedoch Unfélle bei unsachgemafier Verwendung nicht aus.

Der Einsatz der Pumpe fiir einen anderen als den angegebenen Verwendungszweck bzw. die
Aufstellung in einer anderen als beim Kauf festgelegten Umgebung ist streng untersagt und kann zu
Gefahrensituationen fiihren. Dies gilt insbesondere fiir aggressive, giftige oder andere geféhrliche
Flissigkeiten.

Pumpen bzw. Pumpenaggregate diirfen ausschlieRlich von Personen installiert, bedient oder gewartet
werden, die mit diesen vertraut sind und die Gefahren im Umgang mit diesen kennen.

Die Installateure, Bediener und das Wartungspersonal miissen die vor Ort geltenden
Sicherheitsbestimmungen einhalten.

Es liegt in der Verantwortung der Betriebsleitung, alle auftretenden Arbeiten durch qualifiziertes
Personal und auf sichere Weise ausfiihren zu lassen.
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Ohne schriftliche Genehmigung seitens BBA Pumps ist es nicht gestattet, Anderungen an der Pumpe
bzw. dem Pumpenaggregat vorzunehmen.

Eine Anderung der Pumpe ohne schriftliche Genehmigung von BBA Pumps filhrt zum Erléschen von
Garantie- und Haftungsanspriichen an BBA Pumps.

Bei einer Schallemission Uber 85 dB(A) ist Gehdrschutz zu tragen.

Es ist nicht gestattet, mit einem Pumpenaggregat, das mit R&dern und einer Anh&ngerkupplung
ausgestattet ist, 6ffentliche Wege zu befahren. Diese Ausfiihrung ist ausschlieRlich zum Umsetzen des
Pumpenaggregats auf dem Geldnde vorgesehen.

3.3 Sicherheitshinweise fur die Pumpe

Die Grenzwerte der Pumpenkennlinien dirfen nicht tGiberschritten werden. Siehe hierzu das technische
Datenblatt der betreffenden Pumpe.

Kalte, heille sowie bewegte Teile der Pumpe missen ordnungsgemaf gesichert sein, sodass keine
unbeabsichtigte Beriihrung méglich ist.

Es ist nicht gestattet, die Pumpe bei fehlenden oder beschéadigten Schutzeinrichtungen in Betrieb zu
nehmen.

Es liegt in der Verantwortung der Betriebsleitung, dass sdmtliche an der Pumpe bzw. dem
Pumpenaggregat arbeitenden Personen Uber die zu férdernde Flissigkeit unterrichtet sind. Im Fall
einer Leckage missen die zu treffenden Mallnahmen bekannt sein.

Eventuell ausgetretene Flissigkeit ist sachgerecht zu entsorgen. Beachten Sie die 6rtlichen
Bestimmungen.

Wenn Flussigkeiten mit einer Temperatur tber 70 °C (158 °F) geférdert werden, mussen die heilRen
Oberflachen von Pumpe und Leitungen abgeschirmt werden.
Bringen Sie Schilder zur Warnung vor heif3en Oberflachen an.

Werden flichtige bzw. gefahrliche Flissigkeiten geférdert, mussen die mit diesen Stoffen verbundenen
Gefahren bei Arbeiten an der Pumpe bzw. dem Pumpenaggregat bertcksichtigt werden. Persénliche
Schutzausristung tragen und fur ausreichende Beluftung sorgen.

Pumpenaggregate mit einer Antriebsleistung von > 11 kW (14,7 PS) niemals bei geschlossener
Druckleitung laufen lassen. Durch die auftretende Hitzeentwicklung besteht Explosionsgefahr.

ACHTUNG

Es ist nicht zuldassig, mit Pumpen der Baureihe BA fliichtige oder gefahrliche
Flussigkeiten zu férdern. Wenden Sie sich an BBA Pumps, wenn derartige
Flussigkeiten gefordert werden sollen.
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3.4 Sicherheitshinweise flr elektrisch angetriebene Pumpen-
aggregate

Die elektrische Anlage muss mit den vor Ort geltenden Bestimmungen des Versorgungsunternehmens
sowie der Norm EN 60204-1 Ubereinstimmen.

Die elektrische Anlage, an die das Pumpenaggregat angeschlossen ist, muss Gber einen
ordnungsgemafen Sicherheitskreis verfugen.

Bei Mangeln der elektrischen Anlage darf das Pumpenaggregat nicht eingeschaltet werden.

3.5 Sicherheitshinweise flir dieselbetriebene Pumpenaggre-
gate

Den Motor niemals in geschlossenen Raumen laufen lassen.

Fir eine ordnungsgemafe, gasdichte Ableitung der Verbrennungsgase sorgen.
Ausreichende Beliiftung gewahrleisten.

Niemals Kraftstoff bei laufendem Motor nachtanken.

Bei laufendem Motor Gehérschutz tragen.

VORSICHT

Die Abgase enthalten Kohlenmonoxid.

Kohlenmonoxid ist ein farbloses, geruchloses und tédliches Gas, dass beim
Einatmen dem Kérper Sauerstoff entzieht und zu Erstickung fiihrt. Eine schwere
Kohlenmonoxidvergiftung kann Gehirnschaden oder Tod verursachen.

3.6 Sicherheitshinweise fur Wartung und Instandsetzung

Arbeiten an der Pumpe bzw. am Pumpenaggregat sind nur gestattet, wenn diese aulRer Betrieb gesetzt
worden sind.

Fur die AuRerbetriebsetzung der Pumpe bzw. des Pumpenaggregats ist das in dieser
Bedienungsanleitung beschriebene Verfahren einzuhalten.

Vor Aufnahme der Arbeiten muss die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat drucklos sein.
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Beim Offnen der Pumpe alle Vorschriften fiir den Umgang mit der geférderten Fliissigkeit (z. B.
Schutzkleidung, Schutzbrille, Rauchverbot usw.) einhalten.

Siehe hierzu das Sicherheitsdatenblatt (MSDS, Material Safety Data Sheet) fir die zu férdernde
FlUssigkeit.

Pumpen bzw. Pumpenaggregate, die gefahrliche Flissigkeiten férdern, sind vorab zu reinigen und zu
neutralisieren.

Den Antriebsmotor wahrend der gesamten Arbeitszeit gegen unbeabsichtigtes und unbefugtes
Einschalten sichern.

Wartungsarbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur nach dem Unterbrechen der Spannungszufuhr
und von geschultem und befugten Personal durchgefiihrt werden.

Aus Griinden der Sicherheit ausschliel3lich vom Lieferanten gelieferte oder genehmigte Ersatzteile
verwenden.

Anderungen an der Pumpe bzw. dem Pumpenaggregat oder an dem Verwendungszweck sind nur in
Absprache mit den Lieferanten méglich. Die Zuverldssigkeit der Pumpe bzw. des Pumpenaggregats
wird nur gewabhrleistet, wenn diese fiir die Anwendung und in der Weise verwendet werden, fiir die sie
bei Lieferung bestimmt sind.

Zum Abschluss der Arbeiten miissen alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen erneut installiert und
betriebsbereit gemacht werden.

Vor einem erneuten Start der Pumpe bzw. des Pumpenaggregats die Bedienungsanleitung erneut
durchgehen.

3.7 Schulungs- und Kenntnisstand des Personals

Die Betriebsleitung muss daflr sorgen, dass alle Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten von
befugtem und qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden, das Uber die erforderlichen Kenntnisse der
BBA-Pumpe verflgt.

Die Verantwortlichkeiten des betreffenden Personals sowie ihre Beaufsichtigung missen von der
Betriebsleitung genau festgelegt werden. Falls das Personal Giber unzureichende Kenntnisse verflgt,
muss die Betriebsleitung fur geeignete Schulungen durch den Lieferanten oder den Hersteller der
Pumpe sorgen.

Die Betriebsleitung muss weiterhin dafiir sorgen, dass der Inhalt dieser Anleitung von allen Mitarbeitern
verstanden wird, die an dieser Pumpe Arbeiten verrichten.

3.8 Umwelt

Umweltverschmutzung ist eine ernsthafte Gefahr. Die nachstehenden Regeln sind zur Vermeidung von
Umweltverschmutzung zu beachten:
— Die Pumpe und die daran angeschlossenen Leitungen regelmafig auf Leckage kontrollieren.
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— Bei Verwendung eines externen Kraftstofftanks sind sowohl die Anschliisse als auch die
Leitungsfiihrung sorgfaltig zu kontrollieren. Falsch angeschlossene oder undichte Leitungen kénnen
Umweltsch&den verursachen.

— Umweltschadliche Stoffe nicht in Abfliisse, Abwasserkanéle oder in den Boden gelangen lassen.
Dies ist illegal und strafbar.

— Umweltbelastende Stoffe, getrennt gesammelt, bei einer anerkannten Wiederverwertungs- oder
Entsorgungsstelle abgeben.

— Pumpe bzw. Pumpenaggregat gemaf den Anweisungen warten.

3.9 Schilder auf der Pumpe bzw. dem Pumpenaggregat

Je nach Ausfiihrung sind auf der Pumpe bzw. dem Pumpenaggregat verschiedene Schilder
angebracht.
Diese Symbole mussen lesbar sein und ggf. erneuert werden.
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4 Anlieferung, Transport und Lagerung

4.1  Anlieferung

Die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat nach der Anlieferung sorgféltig auf eventuelle Schaden
kontrollieren, die beim Transport aufgetreten sein kénnen. Weiterhin Gberprifen, ob die Sendung mit
dem Lieferschein Ubereinstimmt.

Falls die Sendung beschadigt oder unvollstandig ist, sofort den Spediteur benachrichtigen. Der
Spediteur muss dies umgehend in den Frachtunterlagen notieren.

4.2 Transport

ACHTUNG

AusschlieBlich zertifizierte Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden und
stets senkrecht nach oben heben. Schrages Anheben kann zu Gefahrensituationen
fiihren.

Hebearbeiten diirfen nur von befugtem Personal ausgefiihrt werden.

Wegen der Vielzahl an verschiedenen Ausfiihrungen der Pumpe bzw. des
Pumpenaggregats sind die Anweisungen allgemein gehalten. Die entsprechenden
Gewichte und Abmessungen sind dem technischen Datenblatt der entsprechenden
Pumpe (bzw. des Pumpenaggregats) zu entnehmen.

Anmerkung

Wenden Sie sich bei Fragen im Zweifelsfall an BBA Pumps.

Um zu verhindern, dass wahrend des Transports
Flissigkeiten austreten und Gefahrdungen verursachen
kénnen, ist beim Transport der Pumpe bzw. des
Pumpenaggregats Folgendes zu berticksichtigen:

— Die Pumpe von der Saug- und Druckleitung abkoppeln
— Bei Verwendung eines externen Kraftstofftanks miissen
die Kraftstoffleitungen des externen Tanks entkoppelt
werden. Hierbei darf kein Kraftstoff austreten.

— Die in der Pumpe bzw. dem Pumpenaggregat
vorhandene Flussigkeit ablassen.

— Die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat reinigen.

— Die Auffangwanne unter dem Tank Uber die
Entleerungsstopfen ablassen.
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4.3 Hebeanweisung einzelne Pumpe

VORSICHT
Es ist verboten, sich unter schwebenden Lasten aufzuhalten.

— Eine Traverse verwenden.
— Eine Hebedse an der Oberseite des Lagergehauses befestigen, siehe Abbildung.
— Die Pumpe vorsichtig etwas vom Boden anheben. Die Pumpe muss waagerecht hangen.

ACHTUNG
0 Weder die Hebedse des Motors noch die der Pumpe diirfen zum Transport der

Pumpe bzw. des Pumpenaggregats verwendet werden.

1401 Anlieferung, Transport und Lagerung
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4.4 Hebeanweisung fir das Pumpenaggregat

VORSICHT
Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten. Dies kann zu lebensgefidhrlichen
Situationen fiihren.

Pumpenaggregat in Schallschutzkasten

An der Oberseite des Schallschutzkastens befindet sich eine Hebedse.
Bei Hebearbeiten ausschliel3lich diese Hebedse verwenden.
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Pumpenaggregat auf Rahmen

— Hebedsen an den Eckpunkten des Rahmens anbringen.
— Eine Traverse mit Hebebandern an den Hebedsen befestigen.
— Die Pumpe vorsichtig etwas vom Boden anheben. Die Pumpe muss waagerecht hdngen.

ACHTUNG
Weder die Hebedse des Motors noch die der Pumpe diirfen zum Transport der
Pumpe bzw. des Pumpenaggregats verwendet werden.

%4 BBA Pumps



Pumpen Baureihe BA

4.5 Umsetzen des Pumpenaggregats mit einem Gabelstapler

Sofern vorhanden, kann das Pumpenaggregat tiber die Gabelstapleraufnahmen von einem
Gabelstapler umgesetzt werden.

Zum Anheben des Pumpenaggregats ist die Gabel des Gabelstaplers in die Aufnahmen zu schieben.

Das Pumpenaggregat darf nicht mit einem Gabelstapler umgesetzt werden, wenn sich an der
Unterseite des Rahmens keine Aufnahmen befinden.

1401 Anlieferung, Transport und Lagerung
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Achtung
ﬁ Vor dem Umsetzen des Pumpenaggregats stets alle Anschliisse trennen.
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4.6 Lagerung/Konservierung 6 - 12 Monate

Bei der Auslieferung kénnen Pumpen mit einer Konservierung versehen sein. Die Konservierung hat
eine Haltbarkeit von 6 bis 12 Monaten.

Die Pumpe muss abgedeckt und gut beliiftet gelagert werden. Temperaturen unter dem Gefrierpunkt
und hohe Luftfeuchtigkeit sind zu vermeiden.

Anmerkung

Wahrend der Lagerung die Pumpenwelle wdchentlich von Hand um eine vollstdndige Umdrehung
drehen.

ACHTUNG
Die Pumpenaggregate kdnnen zur Lagerung gestapelt werden. Es diirfen nicht mehr
als 2 Pumpenaggregate libereinander gestellt werden.

4.7 Lagerung langer als 6 - 12 Monate

Bei einer Lagerung tber 6 -12 Monate hinaus ist wie folgt vorzugehen:

1. Auf alle unlackierten Bauteile und bewegte Teile eine Schicht Konservierungsmittel auftragen.
2. Den Saugflansch flissigkeitsdicht verschlief3en.
3. Sofern vorhanden, die Spul-, Zirkulations- und Kiihlungsanschliisse verschlief3en.

Anmerkung

Die Wahl des Konservierungsmittels ist von den Werkstoffen und der Anwendung abhéangig.
Wenden Sie sich bei Fragen zum richtigen Konservierungsmittel an BBA Pumps.

4. Die Pumpe mit Konservierungsmittel fillen.
5. Die Antriebswelle langsam von Hand eine Umdrehung drehen.
6. Den Druckflansch flissigkeitsdicht verschlieRen.

ACHTUNG
Die Pumpenaggregate kdnnen zur Lagerung gestapelt werden. Es diirfen nicht mehr
als 2 Pumpenaggregate libereinander gestellt werden.

4.8 Kontrolle wahrend der Lagerung

1. Kontrollieren (sofern zutreffend), ob nicht mehr als 2 Pumpenaggregate Gibereinander gestellt sind.
Alle 3 Monate den Flissigkeitsstand des Konservierungsmittels kontrollieren. Gegebenenfalls
Konservierungsmittel nachfillen.

3. Die Antriebswelle langsam von Hand eine Umdrehung drehen.
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4.9 Transport einer konservierten Pumpe

Die Pumpe vor dem Transport auf austretendes Konservierungsmittel Giberprifen.

ACHTUNG

Eine Leckage des Konservierungsmittels kann zu rutschigen Bdéden fiihren, und das
Konservierungsmittel kann in die Umwelt gelangen.

4.10 Entfernen des Konservierungsmittels

Als Konservierungsmittel wird mineralisches Schmierdl verwendet.
Vor der Inbetriebnahme ist das Konservierungsmittel abzulassen.
Wenn das Konservierungsmittel schadlich fiir das Férdermedium ist, die Pumpe griindlich reinigen.

1. Das Konservierungsmittel ablassen. Die Flussigkeit auffangen. Siehe Kapitel 10.
2. Die Pumpe anschlief3end griindlich spulen. Die Flussigkeit auffangen.

3. Den Reinigungsdeckel und die Entleerungsstopfen anbringen.

4. Das Konservierungsmittel und die Spilflussigkeit sachgerecht entsorgen.
Anmerkung

Bei erneuter Konservierung muss zuerst die alte Konservierung entfernt werden.
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) Installieren des Pumpenaggregats

5.1 Aufstellen allgemein

Anmerkung

Die Montage des Antriebs an einer einzelnen Pumpe wird in den Installationshinweisen beschrieben.

ACHTUNG

Die Nichteinhaltung der Anweisungen zum Aufstellen und Installieren des
Pumpenaggregats kann den Benutzer gefidhrden und zu schweren Schiden an der
Pumpe bzw. dem Pumpenaggregat fiihren.

BBA Pumps ist nicht fir Unfalle und Schaden verantwortlich, die sich aus der Nichtbeachtung der
Anweisungen in dieser Anleitung ergeben. In diesem Fall erlischt dariiber hinaus jeder Anspruch auf
Garantie und Schadenersatz.

Anmerkung

Wegen der Vielzahl der verschiedenen Ausfiihrungen des Pumpenaggregats sind die Anweisungen
allgemein gehalten.

Die technischen Daten zum jeweiligen Pumpenaggregat sind dem technischen Datenblatt zu
entnehmen.

Wenden Sie sich bei Fragen im Zweifelsfall an BBA Pumps.

— Das Pumpenaggregat auf einem ebenen Untergrund mit ausreichender Tragfahigkeit aufstellen.

2]
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— Eine spannungsfreie Aufstellung der Pumpe sicherstellen.
— Um das Pumpenaggregat herum fiir ausreichenden Freiraum zur Bedienung und Wartung sorgen.

A
A

ACHTUNG
Die Oberseite des Pumpenaggregats darf nicht abgedeckt werden. Das
dieselbetriebene Pumpenaggregat saugt an der Oberseite Frischluft an.

ACHTUNG

Die Vorderseite und die Seiten des Pumpenaggregats diirfen nicht abgedeckt
werden. Das dieselbetriebene Pumpenaggregat leitet iiber diese Seiten Warme ab.
Siehe die Abbildungen.
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HeilRe Oberflachen > 70 °C (158 °F) miussen abgeschirmt werden. Wo nétig, Warnschilder
anbringen.
Nach dem Aufstellen einer einzelnen Pumpe bzw. eines Motors die Flucht kontrollieren.
Beim Fordern von heien Flissigkeiten fir ausreichende Luftzirkulation sorgen, um eine
Uberhitzung der Lager und Schmiermittel zu vermeiden.
Elektrisch betriebene Pumpenaggregate gemaR den 6rtlichen Bestimmungen anschlielRen. Die
Verkabelung muss den Anforderungen der technischen Daten entsprechen.
Zum Aufstellen eines elektrisch betriebenen Pumpenaggregats siehe auch
Kapitel 8, ,PUMPENAGGREGAT MIT ELEKTRISCHEM ANTRIEB*.
Zum Aufstellen eines dieselbetriebenen Pumpenaggregats siehe auch
Kapitel 9, ,PUMPENAGGREGAT MIT DIESELMOTOR-ANTRIEB".
Die vorgeschriebene(n) Sicherheitseinrichtung(en) ordnungsgemaf anbringen.
Das Pumpenaggregat kann mit Sicherheitseinrichtungen ausgestattet werden hinsichtlich:
Temperatur
Uberdruck
Unterdruck
Drehrichtung
Olstand
Uberlast
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5.2 Aufstellung im Freien

Pumpen bzw. Pumpenaggregate dirfen nur im Freien aufgestellt werden, wenn deren Konstruktion
dies zuldsst.

Neben den allgemeinen Anweisungen sind auch die nachstehenden zusétzlichen Vorschriften

einzuhalten.

— Das Pumpenaggregat muss fur die Verwendung in der freien Luft ausgefuhrt sein. Achten Sie auf die
Schutzart des Pumpenaggregats.

— Fir ausreichenden Freiraum um den Kuihllufteinlass sorgen, sodass der Motor ungehindert Kihlluft
ansaugen kann.

— Auf ausreichenden Freiraum zur Abfuhr der Warmluft achten. Hierzu ist ein Mindestabstand von 2 m
(6,6 ft) einzuhalten.

— Staubige Umgebungen und Orte mit mdglicher Korrosions- oder Erosionsgefahr vermeiden.

— Bei einem elektrischen Antrieb: Die Grenzwerte des Elektromotors hinsichtlich der Schutzklasse und
der Schutzart durfen nicht tberschritten werden.

— Bei einem nicht von BBA Pumps gelieferten Elektromotor sind die Anweisungen des Motor-
Zulieferers zu beachten.

5.3 Aufstellung in Gebauden

Neben den allgemeinen Anweisungen sind auch die nachstehenden zusétzlichen Vorschriften

einzuhalten.

— Fr einen gut belufteten Raum sorgen.

— Fur ausreichenden Freiraum fur den Kihllufteinlass sorgen, sodass der Motor ungehindert Kihlluft
ansaugen kann.

— Hohe Umgebungstemperaturen und hohe Luftfeuchtigkeit vermeiden.

— Staubige Umgebungen und Orte mit mdglicher Korrosions- oder Erosionsgefahr vermeiden.

— Bei einem elektrischen Antrieb: Die Grenzwerte des Elektromotors hinsichtlich der Schutzklasse und
der Schutzart durfen nicht tberschritten werden.

— Bei einem nicht von BBA Pumps gelieferten Elektromotor sind die Anweisungen des Motor-
Zulieferers zu beachten.

5.4  Aufstellung in einem feuer- oder explosionsgefahrdeten
Raum

Das serienméaflige Pumpenaggregat ist nicht zur Aufstellung in einem feuer- oder
explosionsgefahrdeten Raum geeignet. In einigen Fallen kann nach Absprache mit BBA Pumps und
bei Einhaltung entsprechend auferlegter Malinahmen eine schriftiche Genehmigung seitens

BBA Pumps eingerdumt werden, die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat unter den beschriebenen
Umsténden einzusetzen.
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VORSICHT

Werden die Anweisungen zur Verwendung eines Pumpenaggregats in feuer- und
explosionsgefidhrlichen Raumen nicht eingehalten, konnen auBerst gefahrliche
Situationen eintreten.

5.5 Allgemeine Anweisungen zu Leitungen

Die Leitungen missen den nachstehenden Vorgaben entsprechen:

Der Querschnitt und die Léange der Saug- und Druckleitung wie auch der zusétzlichen Bauteile ist so
auszuwahlen, dass der Einlassdruck Uber dem zuldssigen Mindestwert liegt. Der Betriebsdruck
muss innerhalb des zuldssigen Héchstwertes liegen.

Die Leistung des installierten Motors muss ausreichend sein. NPSH-Kennlinien sind auf

Anfrage lieferbar.

Der Querschnitt der Leitungen muss mindestens den Anschlussmafien der Pumpe entsprechen.
Die vorgeschriebenen Leitungsquerschnitte sind den technischen Datenbléttern der entsprechenden
Pumpe (bzw. des Pumpenaggregats) zu entnehmen.

Der Ubergang zwischen verschiedenen Leitungsquerschnitten muss méglichst mit einem
Ubergangswinkel von etwa 8 Grad erfolgen.

Die Leitung muss in einer Flucht mit dem Pumpenanschluss liegen.

Die Flansche von Leitungen und Pumpe miissen spannungsfrei aneinander anzuschlieRen sein.

Im Fall von Vibrationen bzw. heil3en Fliissigkeiten Ausdehnungsstiicke in den Leitungen anbringen.
Die Leitungen unmittelbar vor dem Pumpenaggregat abstitzen. Das Pumpenaggregat darf nicht mit
dem Gewicht der Leitungen und Armaturen belastet werden.

In der Saug- und Druckleitung Absperrarmaturen so nahe wie mdéglich an den Anschlussflanschen
anbringen, um die Pumpe fir Wartungs- und Reparaturzwecke absperren zu kénnen. Die
Absperrarmaturen missen einen geraden offenen Durchgang haben, wie z. B. bei einem Schieber
oder Kugelhahn. Der Innendurchmesser der Absperrarmatur muss mit dem Leitungsquerschnitt
Ubereinstimmen.

Wenn die Gefahr besteht, dass bei stillstehender Pumpe zurtickstrémende Flissigkeit die Pumpe in
entgegengesetzte Richtung in Bewegung setzt, muss dies durch Montage eines Rickschlagventils
oder einer Absperrarmatur in der Leitung verhindert werden.

Messinstrumente im Leitungssystem anbringen, um den Betrieb zu kontrollieren.

Das Pumpenaggregat gegebenenfalls an ein geeignetes Sicherungssystem anschlie3en. Dies sollte
vom Konstrukteur der Anlage beurteilt werden.

Leitungen isolieren oder abschirmen.

Alle spezifischen Anweisungen fur die Saug- und Druckleitung einhalten.

Vor der Inbetriebnahme des Pumpenaggregats alle flissigkeitsfilhrenden Teile griindlich reinigen.

Anmerkung

Bei der Forderung viskoser Flussigkeiten kdnnen grof3e Druckverluste in der Saug- und der
Druckleitung auftreten. Die zugehoérigen Bauteile im Leitungssystem, wie Absperrarmaturen, Bogen,
Saugkorb, Filter und FuBventil erhéhen die Druckverluste.
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ACHTUNG

Der Konstrukteur der Anlage, in die das Pumpenaggregat integriert wird, ist fiir die
ordnungsgemaRe Installation des Pumpenaggregats verantwortlich.

Die Nichteinhaltung der Anweisungen kann das Pumpenaggregat bzw. die
Leitungen libermiaBRig belasten und zu schweren Schaden an dem Pumpenaggregat
bzw. dem Leitungssystem fiihren.

Eventuell austretende Fliissigkeit kann Gefdhrdungen verursachen.

ACHTUNG

Es liegt in der Verantwortung des Konstrukteurs der Anlage, in die das
Pumpenaggregat integriert wird, die erforderlichen MaBnahmen zu treffen, um eine
innere Explosion auszuschlieBen und bei einer dennoch auftretenden inneren
Explosion diese anzuhalten und deren Folgen einzudammen.

5.6 Saugleitung

Die Saugleitung muss den nachstehenden Vorgaben entsprechen:

— Die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat so nahe wie méglich am Pegelstand der zu férdernden
Flussigkeit aufstellen.

— Die Leitung muss méglichst kurz sein.

— Die Leitung zur Pumpe hin ansteigen lassen, damit sich keine Lufttaschen bilden kénnen.

— Wenn die Pumpe Zulauf erhélt, muss die Leitung zur Pumpe hin fallend verlegt werden. Eine
Absperrarmatur zwischen Schwimmerkasten und MP einsetzen, um einen Uberdruck an der MP zu

verhindern.
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— Die Leitung so anbringen, dass sich niemals eine Lufttasche in der Leitung bilden kann.

— Madéglichst wenige Bégen verwenden.

— Der Radius der B6gen muss mdoglichst grol3 gewahlt werden.

— Die Leitungsbaugruppe muss vollstédndig dicht sein.

— Bei einer nicht trocken selbstansaugenden Pumpe ohne Zulauf von Fliissigkeit ein FuBventil mit
ausreichendem Durchgang anbringen.

— Bei verschmutzten Flussigkeiten immer einen Saugkorb oder ein Schmutzfanggitter mit
ausreichendem Durchgang anbringen. Der Durchgang des Saugkorbs muss genauso grof3 oder
kleiner sein als der freie Durchgang der Pumpe.

IR R e
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Pumpen Baureihe BA

— Bei einer Querschnittsverjiingung ein exzentrisches Ubergangsstiick einsetzen, um
Luftansammlungen zu vermeiden

— Den Flussigkeitseinlass unter allen Umstanden ausreichend weit in die Flussigkeit eintauchen,
sodass auch bei niedrigstem Flissigkeitsstand keine Luft angesaugt wird.

— Die Lénge der Leitung zwischen einem Bogen und der Pumpe muss mindestens das 4-fache des
Leitungsquerschnitts betragen. Dies gilt besonders bei einem geringen Unterschied zwischen dem
vorhandenen und erforderlichen NPSH. Ein Bogen verursacht einen ungleichmafRigen Zustrom zum
Laufrad der Pumpe und kann die Saugbedingungen nachteilig beeinflussen.

Installieren des Pumpenaggregats 1401

%4 BBA Pumps

5.8



Pumpen Baureihe BA

Anmerkung

Bei selbstansaugenden Pumpen, die mit einem getrennten Ansaugbogen ausgestattet sind, darf dieser
niemals entfernt oder gedreht werden.

1401 Installieren des Pumpenaggregats
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— Bei Flussigkeiten mit niedriger Viskositat entweder ein FulRventil installieren, dessen Querschnitt
mindestens dem Querschnitt des Saugventils entspricht, oder die Pumpe ohne Fufdventil in U-Form
aufstellen (siehe technisches Datenblatt der Baureihe BA).

— Bei hochviskosen Flussigkeiten diirfen keine FuRventile verwendet werden. Das Ful3ventil
verursacht zusatzliche Leitungsverluste.

— Um vorhandene Luft oder Gase aus der Pumpe und der Saugleitung abzuleiten, kann die
Druckleitung mit einer Bypass-Leitung versehen werden.

Mit einer Bypass-Leitung wird die Pumpe schneller entliftet. Siehe auch unter ,,Druckleitung®.

— In manchen Fallen kann die Flussigkeitstemperatur so hoch sein, dass die
Pumpe im Hinblick auf die NPSH-Kennlinie einen Vordruck benétigt (siehe technisches Datenblatt
der Baureihe BA).

ACHTUNG

Wenn ein Vordruck gewiinscht ist, muss dies in jedem Fall zunachst mit
BBA Pumps abgesprochen werden. Ohne schriftliche Genehmigung von
BBA Pumps darf kein Vordruck angewendet werden.

ACHTUNG

Bei einem zu geringen Leitungsdurchmesser, einer zu langen Saugleitung und

einem zu kleinen oder zugesetzten Saugkorb kénnen die Leitungsverluste derart
ansteigen, dass der vorhandene NPSH (NPSHvorh) kleiner wird als der erforderliche
NPSH (NPSHerf). Die Folge ist Pumpenkavitation. Diese fiihrt zu Schaden an der
Pumpe und beeintréachtigt die Funktion des Pumpenaggregats.

— Leitungen bilden einen Widerstand, den so genannten Leitungswiderstand. Dieser ist in der
nachstehenden Abbildung dargestellt.
Nomogramm zur Berechnung der Leitungswiderstédnde; anwendbar auf Flissigkeiten mit einer
Viskositat von 1 cSt (z. B. Wasser).
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Pumpen Baureihe BA
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— Auch die eingesetzten Armaturen stellen einen Widerstand dar. In der nachstehenden Tabelle ist der
Widerstand der Armaturen umgerechnet in Meter an gerader Leitung dargestellt (glattes Stahirohr).
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Innerer

Widerstand in:

Leitungsquerschnitt Bégen T-Stiick | Absperrarmaturen | Riickschlagventil

90° 45° Schieber | Kugel
mm m m m m m m
20 0,6 0,3 1,5 0,15 7,5 2,0
25 0,7 04 1,8 0,2 8,7 2,2
30 0,8 0,45 21 0,25 10,0 2,7
40 1,0 0,6 2,7 0,3 13,5 3,4
50 1,2 0,75 3,4 0,35 17,0 4,3
70 2,0 1,0 4,7 0,5 24,0 6,0
100 2,5 1,5 6,7 0,7 34,0 8,5
120 3,0 1,8 8,0 0,85 41,0 10,0
150 3,7 2,25 10,0 1,1 51,0 12,7
200 50 3,0 13,5 1,4 68,0 17,0
250 6,2 3,75 16,5 1,75 85,0 21,2
300 7,5 4,5 20,0 21 99,5 25,5

Widerstand in:
Innerer Bdgen T-Stiick | Absperrarmaturen | Riickschlagventil
Leitungsquerschnitt :

90° 45° Schiebe | Kugel
in (Zoll) ft ft ft ft ft ft
0,787 1,97 0,98 4,92 0,49 24,6 6,6
0,984 2,30 1,31 5,91 0,66 28,5 7,2
1,18 2,62 1,48 6,89 0,82 32,8 8,9
1,57 3,28 1,97 8,86 0,98 443 11,2
1,97 3,94 2,46 11,2 1,15 55,8 141
2,75 6,56 3,28 15,4 1,64 78,7 19,7
3,94 8,20 4,92 22,0 2,30 112 27,9
4,72 9,84 5,91 26,2 2,79 135 32,8
5,90 12,1 7,38 32,8 3,61 167 41,7
7,87 16,4 9,84 443 4,59 223 55,8
9,84 20,3 12,3 54,1 574 279 69,6
11,8 24,6 14,8 65,6 6,89 326 83,7

— Die vorgeschriebenen Leitungsquerschnitte sind dem technischen Datenblatt der entsprechenden
Pumpe bzw. des Pumpenaggregats zu entnehmen.
— Der Leitungsquerschnitt muss mindestens den vorgeschriebenen Werten entsprechen. Siehe hierzu
die nachstehende Tabelle:
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Empfohlener Querschnitt der Saugleitung
Maximale Geschwindigkeit in Saugleitung = 4 m/s (13,28 ft/s)

M/H gillon FLUSS |2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 18" 20"

en (I/s) 50 75 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500
7.2 31,7 2 1,02 0,45 0,25 0,16 0,11 0,06 0,04 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01
14,4 63,4 4 2,04 0,91 0,51 0,33 0,23 0,13 0,08 0,06 0,04 0,03 0,03 0,02
21,6 95,1 6 3,06 1,36 0,76 0,49 0,34 0,19 0,12 0,08 0,06 0,05 0,04 0,03
28,8 126,8 8 4,07 1,81 1,02 0,65 0,45 0,25 0,16 0,11 0,08 0,06 0,05 0,04
36 158,5 10 5,09 2,26 1,27 0,81 0,57 0,32 0,20 0,14 0,10 0,08 0,06 0,05
43,2 190,2 12 6,11 2,72 1,53 0,98 0,68 0,38 0,24 0,17 0,12 0,10 0,08 0,06
50,4 2219 14 7,13 3,17 1,78 1,14 0,79 0,45 0,29 0,20 0,15 0,11 0,09 0,07
57,6 253,6 16 8,15 3,62 2,04 1,30 0,91 0,51 0,33 0,23 0,17 0,13 0,10 0,08
64,8 285,3 18 9,17 4,07 2,29 1,47 1,02 0,57 0,37 0,25 0,19 0,14 0,11 0,09
72 317 20 10,19 4,53 2,55 1,63 1,13 0,64 0,41 0,28 0,21 0,16 0,13 0,10
90 396,3 25 12,73 5,66 3,18 2,04 1,41 0,80 0,51 0,35 0,26 0,20 0,16 0,13
108 475,5 30 15,28 6,79 3,82 2,44 1,70 0,95 0,61 0,42 0,31 0,24 0,19 0,15
144 634 40 20,37 9,05 5,09 3,26 2,26 1,27 0,81 0,57 0,42 0,32 0,25 0,20
180 792,5 50 25,46 11,32 6,37 4,07 2,83 1,59 1,02 0,71 0,52 0,40 0,31 0,25
216 951 60 30,56 13,58 7,64 4,89 3,40 1,91 1,22 0,85 0,62 0,48 0,38 0,31
252 1109,5 |70 35,65 15,84 8,91 5,70 3,96 2,23 1,43 0,99 0,73 0,56 0,44 0,36
288 1268 80 40,74 18,11 10,19 6,52 4,53 2,55 1,63 1,13 0,83 0,64 0,50 0,41
324 1426,5 |90 45,84 20,37 11,46 7,33 5,09 2,86 1,83 1,27 0,94 0,72 0,57 0,46
360 1585 100 50,93 22,64 12,73 8,15 5,66 3,18 2,04 1,41 1,04 0,80 0,63 0,51
403,2 17752 | 112 57,04 25,35 14,26 9,13 6,34 3,57 2,28 1,58 1,16 0,89 0,70 0,57
432 1902 120 61,12 27,16 15,28 9,78 6,79 3,82 2,44 1,70 1,25 0,95 0,75 0,61
468 2060,5 | 130 66,21 29,34 16,55 10,59 7,36 4,14 2,65 1,84 1,35 1,03 0,82 0,66
504 2219 140 71,30 31,69 17,83 11,41 7,92 4,46 2,85 1,98 1,46 1,1 0,88 0,71
540 2337,6 | 150 76,39 33,95 19,10 12,22 8,49 4,77 3,06 2,12 1,56 1,19 0,94 0,76
576 2536 160 81,49 36,22 20,37 13,04 9,05 5,09 3,26 2,26 1,66 1,27 1,01 0,81
612 26946 |170 86,58 38,48 21,65 13,85 9,62 5,41 3,46 2,41 1,77 1,35 1,07 0,87
648 2853,1 | 180 91,67 40,74 22,92 14,67 10,19 5,73 3,67 2,55 1,87 1,43 1,13 0,92
684 3011,6 | 190 96,77 43,01 24,19 15,48 10,75 6,05 3,87 2,69 1,97 1,51 1,19 0,97
720 3170,1 | 200 101,86 | 45,27 25,46 16,30 11,32 6,37 4,07 2,83 2,08 1,59 1,26 1,02
756 3328,6 | 210 106,95 |47,53 26,74 17,11 11,88 6,68 4,28 2,97 2,18 1,67 1,32 1,07
792 3487,1 | 220 112,05 | 49,80 28,01 17,93 12,45 7,00 4,48 3,11 2,29 1,75 1,38 1,12
828 3645,6 | 230 117,14 | 52,06 29,28 18,47 13,02 7,32 4,69 3,25 2,39 1,83 1,45 1,17
864 3804,1 | 240 122,23 | 54,32 30,56 19,56 13,58 7,64 4,89 3,40 2,49 1,91 1,51 1,22
900 3962,6 | 250 127,32 | 56,59 31,83 20,37 14,15 7,96 5,09 3,54 2,60 1,99 1,57 1,27
936 4121,1 | 260 132,42 | 58,85 33,10 21,19 14,71 8,28 5,30 3,68 2,70 2,07 1,63 1,32
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us

FLUSS |2 3 o 5 & g 107 12" 14n 16 |1an | 207
M/H S:"°" (Ils) 50 75 100 125 150 200 250 300 350 400 |450 |500
972 |42796 |270 137,51 |61,12 |[3438 |2200 |[1528 |859 |550 |3.82 |2,81 215 [1,70 |1,38
1008 | 44381 |280 142,60 |63,38 |3565 [22,82 |[1584 8,91 570 |396 |2,91 223 |1,76 143
1044 |4596,6 |290 147,70 |6564 |36,92 |2363 |[1641 [923 [591 |410 |3,01 231 [1.82 |1,48
1080 | 47551 |300 15279 |67,91 |3820 |2445 |1698 |955 |61 424 [312 |239 |189 |1,53

1116 [ 4913,6 |310 157,88 |[70,17 39,47 25,26 17,54 9,87 6,32 4,39 3,22 2,47 1,95 1,58

11562 [ 5072,1 | 320 162,97 |72,43 40,74 26,08 18,11 10,19 6,52 4,53 3,33 2,55 2,01 1,63
1188 [ 5230,6 |330 168,07 | 74,70 42,02 26,89 18,67 10,50 6,72 4,67 3,43 2,63 2,07 1,68
1224 | 5389,1 | 340 173,16 | 76,96 43,29 27,71 19,24 10,82 6,93 4,81 3,53 2,71 2,14 1,73
1260 |5547,6 |350 178,25 |[79,22 44,56 28,52 19,81 11,14 7,13 4,95 3,64 2,79 2,20 1,78
1296 |5706,1 | 360 183,35 (81,49 45,84 29,34 20,37 11,46 7,33 5,09 3,74 2,86 2,26 1,83

1332 | 5864,6 |370 188,44 [83,75 |47,11 30,15 20,94 11,78 7,54 5,23 3,85 2,94 2,33 1,88

1368 |[6023,1 |380 193,53 | 86,01 48,38 30,97 21,50 12,10 7,74 5,38 3,95 3,02 2,39 1,94

1404 [6181,6 |390 198,63 | 88,28 49,66 31,78 22,07 12,41 7,95 5,52 4,05 3,10 2,45 1,99

1440 |6340,1 |400 203,72 | 90,54 50,93 32,59 22,64 12,73 [8,15 5,66 4,16 3,18 2,52 2,04

1476 | 6498,6 |410 208,81 | 92,81 52,20 33,41 23,20 13,05 8,35 5,80 4,26 3,26 2,58 2,09

1512 | 6657,1 |420 213,90 |95,07 53,48 34,22 23,77 13,37 8,56 5,94 4,37 3,34 2,64 2,14

5.7  Druckleitung

Der Konstrukteur der Anlage ist fur die Beruicksichtigung der erforderlichen Sicherheitseinrichtungen,
wie z. B. einer Uberdrucksicherung, verantwortlich.

Zur Vermeidung von Leitungsverlusten sind méglichst wenige Bégen zu verwenden.

Im Fall einer langen Druckleitung oder bei Anwesenheit eines Riickschlagventils in der Druckleitung
ist unmittelbar nach der Pumpe eine Bypass-Leitung anzubringen, die mit einer Absperrarmatur
versehen ist. Die Bypass-Leitung an die Saugleitung oder den Ansaugpunkt anschlieen.

Zum schnelleren Entliften der Pumpe muss die Bypass-Leitung am Vorratstank oder dem
Ansaugpunkt angeschlossen werden.

ACHTUNG
Ein unvermitteltes Absperren der Druckleitung vermeiden, das DruckstoRe
hervorrufen kann.

— Wenn die Gefahr von Druckstéfien besteht, einen Bypass, Druckspeicher oder Druckschalter in der
Druckleitung anbringen.

%4 BBA Pumps



5.8 Saugkorb

Bei der Verarbeitung von verschmutzten Flussigkeiten oder FlUssigkeiten, die feste Partikel enthalten

kénnen, ist ein Saugkorb an der Ansaug6ffnung anzubringen.

— Bei der Wahl eines Saugkorbs die Perforationsgréfie beachten, um Leitungsverluste zu
beschranken. Der Netto-Durchgang des Saugkorbs muss mindestens 3-mal so grof3 sein wie der
Durchgang der Saugleitung.

— Bei verschmutzten Flussigkeiten immer einen Saugkorb mit ausreichendem Durchgang anbringen.
Der Durchgang des Saugkorbs muss genauso grof} oder kleiner sein als der freie Durchgang der
Pumpe.

— Den Saugkorb so installieren, dass er gewartet und gereinigt werden kann.

— Die angesaugte Flissigkeit muss die richtige Viskositat aufweisen und problemlos durch den
Saugkorb strémen kénnen. Den Saugkorb gegebenenfalls anwérmen.

— Die héchstzulassige Partikelgrofie ist dem technischen Datenblatt der Baureihe BA zu entnehmen.
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6 Pumpe allgemein

6.1 Vorbereitungen zum Start der Pumpe bzw. des
Pumpenaggregats

Wenn die Pumpe mit einer Vakuumpumpe ausgefihrt ist, muss diese nicht mit der zu férdernden
Flussigkeit gefullt werden.

Wenn keine Vakuumpumpe vorhanden ist, muss die Pumpe vollstédndig mit der zu férdernden
Flussigkeit gefullt werden.

1. Furden Einbau eines Ruckschlagventils in der
Saugleitung sorgen.
2. Den Deckel an der Pumpenoberseite 6ffnen.

3. Die Pumpe vollstandig mit der zu férdernden Flissigkeit
fullen.

4. Den Deckel schlief3en.

Anmerkung
Beim Fullen der Pumpe wird diese gleichzeitig entliftet.
Bei einer trocken selbstansaugenden Pumpe der Baureihe BA muss wéhrend dem Entliiften der

Saugleitung (,Ansaugen®) bis zu dem Zeitpunkt, an der die Pumpe FlUssigkeit férdert, méglichst wenig
Gegendruck in der Druckleitung anliegen. Hierdurch wird die Pumpe schneller entliftet.
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6.2 Malnahmen vor dem Starten

Anmerkung

Bei einer einzelnen Pumpe muss diese zuerst gemal den Anweisungen von BBA Pumps

zusammengebaut werden. Nehmen Sie hierzu Kontakt mit BBA Pumps auf.

1. Den Olstand des Lagers der Vakuumpumpe (1), der m
Pumpen-Gleitringdichtung (2) und des Pumpenla- =
gers (3) kontrollieren (siehe Kapitel Wartung).

2. Bei Bedarf muss die Pumpe ausreichend f Yi

vorgewarmt sein (Vorwarmung héngt von der zu
férdernden Flissigkeit und den { | '
. » J_\ ES 1
Umgebungsbedingungen ab). L‘.--q c L ]
3. Eine ggdf. erforderliche Sperrflissigkeit auf s
h C ., . 2

—l———s

L

E

Vorhandensein, korrekten Druck und freie [ |
Zirkulation Uberpriifen. Siehe hierzu die technische =
Anleitung des API Plan 54.

4. Die Absperrarmatur der Saug- und Druckleitung

D@

R

vollstandig &ffnen.
5. Im Fall einer Bypass-Leitung, deren Absperrarmatur

offnen.

Sofern vorhanden, Uberprifen, ob das Riickschlagventil geschlossen ist.
7. Uberprifen, ob die Drehrichtung von Pumpe und Motor tibereinstimmt.

6.3 Starten

Die Pumpe muss sich vor dem Starten im Stillstand befinden.

ACHTUNG

Bei stillstehender Pumpe darf zuriickstrémende Fliissigkeit keine
entgegengesetzten Drehrichtung der Pumpe verursachen. Dadurch kénnen u. a. die
drehrichtungsabhingigen mechanischen Wellendichtungen Schaden nehmen.
Wenn Gefahr besteht, dass diese Situation eintritt, muss zur Vorbeugung ein
Riickschlagventil oder eine Absperrarmatur in den Leitungen eingebaut werden.
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1. Den Pumpenmotor starten.

Anmerkung

Ein dieselbetriebenes Pumpenaggregat muss bei einem Kaltstart mit minimaler Drehzahl gestartet
werden.

Wenn der Dieselmotor Betriebstemperatur erreicht hat, kann die Drehzahl auf die gewlinschte
Drehzahl erhéht werden. Auf diese Weise werden die Leitungen langsam gefilit.

2. Im Fall einer Bypass-Leitung deren Absperrarmatur schlieen, wahrend die Pumpe Druck aufbaut.
3. Wenn die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat z. B. zum Férdern von Bentonit eingesetzt wird, muss

Uberprift werden, ob der Zu- und Ablauf der Spilanschlisse und der Sperrfliissigkeit gedffnet sind.
4. Das Ansaugen der Flissigkeit (Vakuum) Gberprifen.

ACHTUNG
Treten wahrend des Starts Vibrationen auf, muss die Pumpe sofort angehalten und
die Ursache vor einem erneuten Start umgehend behoben werden.

5. Die Drehzahl der Pumpe kontrollieren.

6. Uberprifen, ob Uiber den Schlauch, der an den Schwimmerkasten angeschlossen ist, kein Wasser
zur Vakuumpumpe geleitet wird.

7. Die Druckleitung und Wellendichtung auf Leckage kontrollieren.
Die ordnungsgeméafie Funktion der Pumpe kontrollieren.

VORSICHT

Die Pumpe niemals ldngere Zeit bei geschlossenem Druckventil laufen lassen.
Pumpen, die von einem Motor mit mehr als 11 kW (14,7 PS) Leistung angetrieben
werden, diirfen niemals bei geschlossenem Druckventil laufen. Es besteht
Explosionsgefahr. Eine unzuldssige Erwdrmung der Fliissigkeit kann zur
Beschadigung der Pumpe fiihren.

6.4 Kontrolle im Betrieb

1. Wahrend des Betriebs die Pumpe regelmaRig auf ordnungsgemafe Funktion, ruhigen und vibrati-
onsfreien Lauf, ungewdhnliche Gerdusche und Leckage Uberprifen.
2. Ein Trockenlauf der Pumpe ldnger als 5 Minuten muss verhindert werden.

3. An mechanischen Wellendichtungen ist bei optimalen Bedingungen nur geringe oder kaum
sichtbare Leckage (Dampf) zu erkennen.

4. Die maximal zulassige Umgebungstemperatur betragt 40°C. Die Temperatur der Lager darf
maximal 85°C betragen.
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Anmerkung

Ein Einsatz unter h6heren Temperaturen ist nur in Absprache mit dem Lieferanten gestattet.

ACHTUNG

Bei einer Stérung oder nicht ordnungsgemiBer Funktion die Pumpe sofort
ausschalten. Vor dem erneuten Start muss die Ursache gefunden und behoben
werden.

6.5 Ausschalten

1. Den Pumpenmotor abstellen. Das Pumpenaggregat muss ruhig zum Stillstand kommen.
Bei Verwendung von Sperr- oder Spulflissigkeit die Absperrarmaturen der entsprechenden

Leitungen schliefden.
3. Wenn ein Erstarren oder Aushéarten der Flussigkeit vermieden werden muss, die Pumpe und die
Vakuumpumpe entleeren, wahrend das Medium noch flissig ist, siehe Kapitel 10.

ACHTUNG
Im Fall von heiBen, fliichtigen, brennbaren und gefahrlichen Fliissigkeiten sind die
notwendigen persénlichen SchutzmafRnahmen zu treffen.

ACHTUNG
Samtliche abgelassene Fliissigkeit muss sachgerecht aufgefangen und geméaR den
ortlichen Bestimmungen entsorgt werden.

4. Absperrarmatur der Druckleitung schlie3en.

Anmerkung
Wenn ein Rickschlagventil vorhanden ist und in der Druckleitung ausreichender Druck verbleibt, kann
die Absperrarmatur der Druckleitung offen bleiben.

5. Absperrarmatur der Saugleitung schlief3en.

ACHTUNG
Bei Frostgefahr die Pumpe und eine ggf. vorhandene Vakuumpumpe vollstéandig
entleeren. Die Fliissigkeit aus der Auffangwanne ablassen, sofern vorhanden.

Anmerkung

Bei einer langeren Aulierbetriebnahme miissen die Pumpe und die Vakuumpumpe vollstandig entleert
und konserviert werden, siehe Kapitel 5.
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6.6 Entleeren der Pumpe bei Frostgefahr

Bei Frostgefahr muss eine Pumpe, die Flussigkeit férdert, welche bei Stillstand gefrieren kénnte,
entleert werden.

1. Wannen unter die Ablasse stellen.
2. Die Ablasshahne o6ffnen.

ACHTUNG

Samtliche abgelassene Fliissigkeit muss sachgerecht aufgefangen und gemaR den
ortlichen Bestimmungen entsorgt werden.

Wasser darf aufgrund von entstehender Glatte nicht einfach abflieRen.

Das Wasser muss vollsténdig abtropfen.

Die Pumpe kurz einschalten.

Die Abl&sse schliel3en.

Die Auffangwanne des Pumpenaggregats Uber die Entleerungsstopfen ablassen.

N o ok~

Die Entleerungsstopfen der Auffangwanne wieder anbringen.
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7 Pumpenaggregat mit elektrischem Antrieb

7.1 Sicherheitshinweise

Bevor Sie einen Elektromotor an das Netz anschlief3en, informieren Sie sich Uber die Bestimmungen
des 6rtlichen Versorgungsunternehmens sowie der Norm EN 60204-1.

Die elektrische Anlage muss mit Sicherheitseinrichtungen ausgestattet sein, sodass der Bediener
jederzeit gefahrlos mit der Anlage arbeiten kann.

Vor dem elektrischen Start der Pumpe muss diese mit Flissigkeit gefilllt sein. Ein Trockenlaufen der
Pumpe muss jederzeit unbedingt verhindert werden!

Arbeiten an der Anlage sind ausschlief3lich dann gestattet, wenn diese vollstandig spannungsfrei ist.
Die Anlage muss gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert sein.

ACHTUNG

Es liegt in der Verantwortung des Arbeitgebers, dass die SchutzmafRnahmen fiir die
Pumpe bzw. das Pumpenaggregat (z. B. das Absichern der aufgenommenen
Leistung) sowie die daraus entstehenden Verfahren (z. B. Anhalten der Pumpe)
korrekt in den Sicherheitskreis integriert werden.

VORSICHT

Elektrische Gerédte, Anschlussklemmen und Teile von Regelsystemen kénnen auch
bei Stillstand noch Netzspannung fiihren. Die Beriihrung kann zum Tod, zu
schweren koérperlichen Verletzungen oder unwiederbringlichem Sachschaden
fiihren.

7.2 Anschlie3en allgemein

— Es sind geeignete Malinahmen zu treffen, um dafiir zu sorgen, dass die elektrischen Anschliisse
und Leitungen nicht beschadigt werden kénnen.

— Spannung und Frequenz missen vorab Uberprift werden und mit den technischen Daten des
Motors Ubereinstimmen.

Diese Daten sind auf dem Typenschild des Motors angegeben.

— Es ist nicht gestattet, den Motor ohne Schutzschalter zu betreiben.

— Bei frequenzgeregelten Motoren fiir ein ausreichend hohes Anlaufmoment und bei niedrigen
Drehzahlen fir ausreichende Kiihlung des Motors sorgen. Gegebenenfalls einen selbsténdig
arbeitenden Lifter montieren. Der Schaltplan ist dem technischen Datenblattder Baureihe BA zu
entnehmen.
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— Die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat ist mit einer Erdung (A) zu versehen.

— Uberpriifen, ob der Motoranschluss mit der Netzspannung lbereinstimmt. Siehe hierzu das
Typenschild des Elektromotors. Die Anschlisse im Klemmenkasten hinter dem Bedienungspanel
Uberprifen.

7.3 Elektrische Anschlisse

Motoren bis 3 kW (4 PS)

Auf dem Typenschild sind 230 V/400 V angegeben.

Das bedeutet, dass die Spulenspannung des Motors hochstens 230 V betragen darf. Die 400 V
beziehen sich auf die Spannung zwischen den Phasen. 3x400 V ist Kraftstrom. Dies bedeutet, dass der
Motor in STERNSCHALTUNG angeschlossen werden muss (siehe technisches Datenblatt der
Baureihe BA).

Motoren ab 3 kW (4 PS)

Auf dem Typenschild sind 400 V/690 V angegeben.

Dies bedeutet, dass die Spulenspannung des Motors héchstens 400 V betragen darf. Da die maximale
Spannung 400 V betragt, muss dieser Motor in DREIECKSCHALTUNG angeschlossen werden (siehe
technisches Datenblatt der Baureihe BA).
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7.4 Bedienungspanel

Das Pumpenaggregat besitzt ein Bedienungspanel, das mit einem integrierten Softstarter ausgestattet
sein kann. Dieses Panel ist je nach Pumpenaggregat unterschiedlich ausgefihrt.

Anmerkung

Eine ausfiihrliche Anleitung fur den Softstarter steht zum Download auf der folgenden Webseite bereit:
www.bbapumps.com/softstarter

Das Bedienungspanel kann daher von der Abbildung abweichen.

Stérungslampe O— —1
Schloss Bedienungspanel

Betriebsstundenzahler
Wahlschalter

1 —3
Schwimmeranschluss ,niedriger Flissigkeitspegel® _ 4
Schwimmeranschluss ,hoher Flissigkeitspegel*

— Stérungslampe (1) leuchtet auf, wenn das Pumpenaggregat in
Stérung geht. Dies kann z. B. an einer aktivierten

I

Sicherheitseinrichtung liegen. f —5
— Mit dem Schloss (2) lasst sich das Bedienungspanel 6ffnen. f 1—B6
Hinter dem Bedienungspanel befindet sich die elektrische Anlage. . l
ACHTUNG

ﬁ Vor jedem Offnen des Bedienungspanels unbedingt die Spannung abschalten.

— Der Betriebsstundenzahler (3) gibt an, wie lange die Pumpe in Betrieb gewesen ist. Diese Angabe ist
unter anderem flr die rechtzeitige Wartung des Pumpenaggregats wichtig.

%4 BBA Pumps



— Der Schalter (4) hat 3 Stellungen:
— (1) Pumpenaggregat ist ausgeschaltet.
(2) Pumpenaggregat ist von Hand eingeschaltet und lauft im Dauerbetrieb.

Anmerkung

Um Schaden an der Pumpe zu vermeiden, muss die Pumpe ausreichend
Flissigkeit ansaugen kénnen.

— (3) Pumpenaggregat ist auf ,Auto-Start” eingestellt.
Hierbei lauft das Pumpenaggregat zu einem bestimmten Zeitpunkt
selbsttatig an.
Diese Schaltpunkte kénnen vom Bediener mithilfe von 2 Schwimmern 3
eingestellt werden.
Wenn die Pumpe auf ,Auto-Start” eingestellt ist, missen die Schwimmer
am Bedienungspanel angeschlossen sein.
Aufgrund einer Einschaltverzégerung kann es einige Zeit dauern, bevor das
Pumpenaggregat anlauft.
— Die Anschlusse (5) und (6) dienen dem Anschluss der Schwimmer fir die Pegelbestimmung.

Wahlweise kénnen auch Druckaufnehmer an diese Anschliisse angeschlossen werden.

Anmerkung

Die Druckaufnehmer werden anders geschaltet als die Schwimmer. Es ist daher nicht méglich, beides
zu verwenden.

Da die Druckaufnehmer zur Sonderausstattung gehéren, werden hier nur die serienméfigen
Schwimmer beschrieben.

Es werden identische Schwimmer verwendet. Je nachdem, an :
welcher Stelle der Stecker in das Bedienungspanel eingesteckt U=
wird, bestimmt der Schwimmer den Mindeststand (1) oder den

Hoéchststand (2).

Die Schwimmer sind fur die Verwendung in Wasser

vorgesehen. _
Wenden Sie sich bei einem Einsatz in anderen Medien an %J
BBA Pumps. |
\
:# s
1 2
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Anmerkung

Bei Verwendung von Schwimmern darf das Pumpenaggregat héchstens 4-mal pro Stunde anlaufen.
Dies muss beim Anbringen der Schwimmer in Betracht gezogen werden.

ACHTUNG

Bei der Verwendung von Schwimmern oder Druckaufnehmern kann das
Pumpenaggregat automatisch anlaufen.

Vor Arbeiten an dem Pumpenaggregat daher stets samtliche Spannung abschalten.

7.5 Sicherheitseinrichtungen

Alle notwendigen Sicherheitseinrichtungen missen ordnungsgeman angebracht werden (siehe
technisches Datenblatt der Baureihe BA).

In den Installationshinweisen wird beschrieben, wann eine Sicherheitseinrichtung verwendet werden
muss.

Sicherheitseinrichtungen werden unter anderem verwendet hinsichtlich:

e Temperatur

+  Uberdruck

*  Unterdruck

e Drehrichtung

+  Olstand
+  Uberlast
e USW...

Es ist nicht gestattet, den Motor ohne Schutzschalter zu betreiben.

Um den Motor gegen Uberlast zu schiitzen muss ein thermischer Motorschutz oder ein thermisch-
magnetischer Motorschutz angebracht werden.

Die Sicherheitseinrichtung ist gemaR der vom Motor aufgenommenen Nennstromstérke einzustellen.

7.6 Elektromotoren

Es ist mdglich, die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat nach Genehmigung durch BBA Pumps auch in
einer Umgebung mit erhdhter Gefédhrdung einzusetzen.

Eine erhéhte Gefahrdung entsteht beispielsweise durch:

* Fordern leicht entflammbarer Flissigkeiten,

« staubige Umgebung oder

« eine Umgebung mit explosiven Gasen in der Nahe.

Die Gefahrenkategorie wird gemaR der ATEX-Richtlinie angegeben.
Die Wahl des richtigen Pumpenaggregats ist hier ausschlaggebend.
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Ubersicht tiber die zu wahlenden Motoren in ATEX-Zonen:

Mit PTC-Fuahler

Mit PTC-Fuhler

Mit PTC-Fihler

o o
c c
= =
9 2 | T T2 T3 T4
o o
£ £
=) >
Gas Ex Il 3G EEx-nA-Il- | Ex Il 3G EEx-nA-lI- | Ex Il 3G EEx-nA-ll- | Ex Il 2G Eex-d(e)-
T3 T3 T3 T4
Gas Ex Il 2G EEx-e-lI- Ex Il 2G EEx-e-lI- Ex Il 2G EEx-e-ll- Ex Il 2G Eex-d(e)-
T3 T3 T3 T4
Staub Ex 113D T125C Ex113DT125C Ex113DT125C Ex113DT125C
Staub Ex112DT125C Ex112D T125C Ex 112D T125 C Ex 112D T125C

Mit PTC-Fihler

Es sind geeignete Mallnahmen zu treffen, um dafiir zu sorgen, dass die elektrischen Anschliisse und
Leitungen nicht beschadigt werden kénnen.

Die Spannung und Frequenz miissen vorab abgestimmt werden und mit den ausfihrungsspezifischen
Angaben fir die Motorwicklung Ubereinstimmen.
Diese Daten sind auf dem Typenschild des Motors angegeben.

Bei explosionsgeschiitzten Motoren missen die Daten auf dem Typenschild des Motors mit der
Temperaturklasse der brennbaren bzw. explosiven Gase oder Flissigkeiten Gbereinstimmen.

Betriebsschalter

Zur sicheren Durchfiihrung von Arbeiten an der Pumpe bzw. dem Pumpenaggregat ist der
Betriebsschalter so nahe wie méglich an der Pumpe bzw. dem Pumpenaggregat anzubringen.

Es wird empfohlen, auch einen Fehlerstromschutzschalter zu montieren.

Die Anlage muss gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert sein. Der Schaltapparat muss den vor
Ort geltenden Bestimmungen entsprechen.
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7.7 Inbetriebnahme

Bei der Inbetriebnahme einer Pumpe bzw. eines Pumpenaggregats mit elektrischem Antrieb ist wie

folgt vorzugehen:

— Das Pumpenmodell (Typenschild) und die Kennlinien des Pumpenaggregats Uberprifen hinsichtlich:
Drehzahl, Betriebsdruck, Leistungsaufnahme, Betriebstemperatur, Drehrichtung, NPSH usw.

— Uberpriifen, ob die elektrische Anlage gemaf den vor Ort geltenden Bestimmungen ausgefiihrt ist.
Ebenfalls Uberprufen, ob die erforderlichen Vorkehrungen getroffen wurden, um eine Geféhrdung
des Bedieners absolut auszuschliel3en.

— Uberpriifen, ob der Motoranschluss mit der Netzspannung (ibereinstimmt.

— Die Einstellung des Motorschutzes kontrollieren.

— Die Saug- und Druckleitung anschlielRen.

— Die Pumpe fullen und entliften (gilt nur, wenn kein Vakuumsystem vorhanden ist).

7.8 Uberpriifen der Drehrichtung

ACHTUNG
Dieser Test darf nur von entsprechend geschultem und befugtem Personal
durchgefiihrt werden.

Uberpriifen Sie, ob die Drehrichtung von Motor und Pumpe (ibereinstimmt.

Zur Uberprifung der Drehrichtung muss der Motor kurz eingeschaltet werden. Der Motor darf hierbei
nicht die Betriebsdrehzahl erreichen.

Bei einer falschen Drehrichtung miissen die Anschliisse am Klemmbrett verandert werden.

7.9 Starten

Die gewunschte Betriebsart mit dem Schalter am Bedienungspanel auswahlen.

— Dauerbetrieb

Den Schalter am Bedienungspanel gegen den Uhrzeigersinn drehen (Stellung 2).
Durch die integrierte Einschaltverzégerung kann es etwas dauern, bis der Motor
tatsachlich anlauft.

— Niveauliberwachung

Den Schalter am Bedienungspanel im Uhrzeigersinn drehen (Stellung 3). Je nach
dem Pegel der zu férdernden Flissigkeit setzt sich die Pumpe in Betrieb. =

Hierzu ist der Pegel der beiden Schwimmer zu kontrollieren.

Anmerkung

Bei Verwendung von Schwimmern darf das Pumpenaggregat héchstens 4-mal pro
Stunde anlaufen. Dies muss beim Anbringen der Schwimmer in Betracht gezogen
werden.
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Anmerkung

Die Pumpe muss sich beim Umschalten stets vollstandig im Stillstand befinden.

7.10 Ausschalten

1. Schalter am Bedienungspanel auf Stellung (1) drehen.
2. Darauf achten, ob die Anlage ruhig zum Stillstand kommt.

3. Allgemeine Verfahren zum Ausschalten der Pumpe ausfiihren, siehe Kapitel 7.

Pumpenaggregat mit elektrischem Antrieb 1401
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8 Pumpenaggregat mit Dieselmotor-Antrieb

8.1 Sicherheitshinweise

Den Motor niemals in geschlossenen Raumen laufen lassen.

Fir eine ordnungsgemafe, gasdichte Ableitung der Verbrennungsgase sorgen.

Ausreichende Beliiftung gewahrleisten.
Niemals bei laufendem Motor Kraftstoff nachtanken.

Bei laufendem Motor Gehérschutz tragen.

ACHTUNG

Es liegt in der Verantwortung des Arbeitgebers, dass die SicherungsmafRnahmen
(z. B. das Absichern gegen Uberlast) sowie die daraus entstehenden Vorginge
(z. B. Abstellen des Motors) in den Sicherheitskreis integriert werden.

VORSICHT

Die Abgase enthalten Kohlenmonoxid. Kohlenmonoxid ist ein farbloses,
geruchloses und todliches Gas, dass beim Einatmen dem Koérper Sauerstoff
entzieht und zu Erstickung fiihrt. Eine schwere Kohlenmonoxidvergiftung kann
Gehirnschaden oder Tod verursachen.

8.2 Anschliel3en allgemein

Bei Verwendung eines Pumpenaggregats mit Verbrennungsmotor ist die Anleitung zu diesem Motor
auf Anfrage lieferbar.

Wenden Sie sich sofort an den Lieferanten des Pumpenaggregats, wenn die Anleitung nicht vorhanden
ist.

— Zusétzlich zu dieser Bedienungsanleitung missen bei allen Verbrennungsmotoren die
nachstehenden Hinweise beachtet werden:

— Die vor Ort geltenden Sicherheitsbestimmungen sind einzuhalten.
— Das Abgasrohr des Motors ist gegen Beriihrung abzuschirmen.
— Die Startvorrichtung muss nach dem Starten des Motors automatisch getrennt werden.

— Die von BBA Pumps eingestellte maximale und minimale Drehzahl des Motors darf nicht geandert
werden.
— Vor dem Starten ist Folgendes zu kontrollieren:
» Gegebenenfalls Kihlflissigkeitsstand des Motors
» Gegebenenfalls Leckage der Kuhlflussigkeit
+ Olstand des Motors
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» Fullstand des Kraftstofftanks
* Leckage der Kraftstoffleitungen

8.3 Bedienungspanel

Das Pumpenaggregat besitzt ein LC20-Bedienungspanel.
LED Auto-Standby (grin)

LED Vorgliihen (gelb)

LED Oldruck (rot)

LED Temperatur (gelb)

Wahlschalter

Betriebsstundenzahler

Drehzahlmesser

Schwimmeranschluss ,niedriger Flissigkeitspegel*

© N O~ wWwDdNd -~

Schwimmeranschluss ,hoher Flussigkeitspegel”

— Wenn die Auto-Standby-LED (griin) leuchtet, befindet sich
der Schlusselschalter in der Auto-Start-Stellung, und das
System kann gestartet werden.

— Wenn die Vorglih-LED (gelb) leuchtet, wird das System i
vorgeheizt. Wenn die LED erlischt, kann der Motor 8 e :
gestartet werden. L A\
g9 /

ACHTUNG

Wartungsarbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur nach Unterbrechung der
Spannungszufuhr stattfinden.

Diese Arbeiten diirfen nur durch entsprechend geschultes und befugtes Personal
ausgefiihrt werden.

— Der Betriebsstundenzahler gibt an, wie lange die Pumpe in Betrieb gewesen ist. Diese Angabe ist
unter anderem flr die rechtzeitige Wartung des Pumpenaggregats wichtig.

— Der Wahlschalter hat 3 Stellungen:
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(1) Pumpenaggregat ist ausgeschaltet.

(2) Pumpenaggregat ist von Hand eingeschaltet.

Das Pumpenaggregat befindet sich im Dauerbetrieb. Um Schaden an der

Pumpe zu vermeiden, muss die Pumpe ausreichend FlUssigkeit ansaugen

kénnen.

(3) Pumpenaggregat ist auf ,Auto-Start” eingestellt*.

Hierbei lauft das Pumpenaggregat zu einem bestimmten Zeitpunkt

selbsttdtig an. Diese Schaltpunkte kénnen vom Bediener mithilfe von

2 Schwimmern eingestellt werden.

Wenn die Pumpe auf ,Auto-Start” eingestellt ist, missen die Schwimmer

am Bedienungspanel angeschlossen sein.

* Als Sonderausstattung ist auch eine schnurlose Fernbedienung
lieferbar. Bei Lieferung einer schnurlosen Fernbedienung wird die
Stellung (3) fur die schnurlose Fernbedienung verwendet. Die Anleitung
fur die Fernbedienung wird separat mitgeliefert.

Anmerkung

Aufgrund der Einschaltverzégerung kann es einige Zeit dauern, bis die Pumpe anlauft.

— Am Drehzahlmesser lasst sich die Drehzahl des Verbrennungsmotors ablesen. Diese Drehzahl kann
nach Wunsch Uber die Drehzahlregelung angepasst werden.

— Die Schwimmeranschliisse dienen dem Anschluss der Schwimmer fir die Pegelbestimmung..

Es werden identische Schwimmer verwendet.
Anschluss (9) schaltet das Pumpenaggregat ein,
wenn der Héchststand (2) erreicht ist. Anschluss (8)
schaltet das Pumpenaggregat aus, wenn der
Mindeststand (1) erreicht ist.

D\

Bei Verwendung von Schwimmern darf das iy oy
Pumpenaggregat héchstens 4-mal pro Stunde ( ]
anlaufen.

Dies muss beim Anbringen der Schwimmer in
Betracht gezogen werden.

TR, DA

1 2
ACHTUNG
Bei der Verwendung von Schwimmern kann das Pumpenaggregat automatisch
anlaufen. Vor Arbeiten an dem Pumpenaggregat daher stets samtliche Spannung
abschalten.
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8.4 Bedienungspanel flr elektronisch geregelten Motor

Anmerkung

Das LC30 kann wahlweise auch flir einen mechanischen Motor verwendet werden. In diesem Fall sind
einige Funktionen des Bedienungspanels nicht verfiigbar.

Das Pumpenaggregat verflgt tber ein LC30-
Bedienungspanel.

LCD-Bildschirm

LED Auto-Standby (grin)

LED Vorgliihen (gelb)

LED Stopp (rot)

LED Warnung (gelb)

Schalter zur Regelung der Motordrehzahl.
Wabhlschalter

Schwimmeranschluss ,niedriger Flussigkeitspegel*

© ® NGO Rr wWwDNd=

Schwimmeranschluss ,hoher Flussigkeitspegel”

— Wenn die Auto-Standby-LED (griin) leuchtet, befindet
sich der Schlusselschalter in der Auto-Start-Stellung, und
das System kann gestartet werden.

— Wenn die Vorgluh-LED (gelb) leuchtet, wird das System
vorgeheizt. Wenn die LED erlischt, kann der Motor
gestartet werden.

— Wenn die Stopp-LED (gelb) leuchtet, hat das Steuergerat
(ECU) den Motor aufgrund einer Stérung angehalten.

— Wenn die Warnungs-LED (gelb) leuchtet, hat das
Steuergerét eine Warnung ausgegeben.

ACHTUNG

Wartungsarbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur nach Unterbrechung der
Spannungszufuhr stattfinden.

Diese Arbeiten diirfen nur durch entsprechend geschultes und befugtes Personal
ausgefuhrt werden.
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— Der Wahlschalter hat 3 Stellungen:
(1) Pumpenaggregat ist ausgeschaltet.

(2) Pumpenaggregat ist von Hand eingeschaltet.

Das Pumpenaggregat befindet sich im Dauerbetrieb.
Um Schaden an der Pumpe zu vermeiden, muss

die Pumpe ausreichend Flissigkeit ansaugen kénnen.

(3) Pumpenaggregat ist auf ,Auto-Start® eingestellt.

Hierbei lauft das Pumpenaggregat zu einem

bestimmten Zeitpunkt selbsttatig an.

Diese Schaltpunkte kénnen vom Bediener mithilfe von - -

2Schwimmern eingestellt werden. I
1 % !

Wenn die Pumpe auf ,Auto-Start* eingestellt ist, miissen die Schwimmer '.;:._ ll\ _
am Bedienungspanel angeschlossen sein. S —

Anmerkung

Aufgrund der Einschaltverzégerung kann es einige Zeit dauern, bis der Motor anlauft.
— Wabhlweise kénnen auch Druckaufnehmer an das LC30 angeschlossen werden.

Anmerkung

Die Schwimmer sind flr die Verwendung in Wasser vorgesehen. Wenden Sie sich bei einem Einsatz in
anderen Flussigkeiten an BBA Pumps.

Anmerkung

Schwimmer so anordnen, dass das
Pumpenaggregat maximal 4 mal pro Stunde
einschaltet.

Es werden identische Schwimmer verwendet.
Anschluss (9) schaltet das Pumpenaggregat ein, T T =1
wenn der Hochststand (2) erreicht ist. Anschluss (8) L | " A |
schaltet das Pumpenaggregat aus, wenn der \ | |
Mindeststand (1) erreicht ist. >
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ACHTUNG

Bei der Verwendung von Schwimmern kann das Pumpenaggregat automatisch
anlaufen.

Vor Arbeiten an dem Pumpenaggregat dieses daher stets ausschalten.

— Je nach der Konfiguration des Steuergerats befinden sich auf dem Display verschiedene
Messanzeigen.

1. Taste zur Auswahl analoger Messanzeigen (vier Seiten

analoger Messanzeigen, insgesamt 16). N
2. Taste zur Auswahl digitaler Messanzeigen (vier Seiten f g_—;q - V==
digitaler Messanzeigen, insgesamt 16). i ! é ?
3. Taste zur Auswahl einzelner analoger Messanzeigen 255_1 ° 1610
(alle verfugbaren analogen Messanzeigen werden x1000 RPN

durchlaufen).

4. Taste zur Auswahl der Seite der aktiven Alarme. Zeigt
alle aktiven Alarmsignale mit einer Beschreibung an.

5. Taste zur Einstellung von Messanzeigen. Konfiguriert
die Parameter, die auf den Seiten der Messanzeigen

angezeigt werden. @F ?
ho i [ | | bl o
Anmerkung = | _|' i — | ==
|
Eine ausfihrliche Anleitung fiir den LCD-Bildschirm steht 1 2 3 4 &

zum Download auf der folgenden Webseite bereit:
www.bbapumps.com/lcd

8.5 Anschlief3en einer zusatzlichen Kraftstoffversorgung (Son-
derausstattung)

Far Hinweise zum AnschlieBen der Leitungen siehe Kapitel 6.

Zusatzlicher Kraftstofftank (optional)

— Zulauf- und Ricklaufschlauch tber eine der
Durchfiihrungen (1) in das Gehduse des
Pumpenaggregats legen.

— Beide Leitungen zu den Anschlissen im Gehéuse
fuhren und anschlief3en.
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ACHTUNG

Der Anschluss eines externen Kraftstofftanks muss durch den Betreiber selbst
erfolgen. Fiir den Anschluss einschlieBlich der zugehérigen
Sicherheitseinrichtungen ist der Betreiber verantwortlich.

Nach dem AnschlieBen auf Kraftstoffleckage tiberpriifen.

ACHTUNG
Bei einer Leckage ist sicherzustellen, dass kein Kraftstoff aus dem Pumpenaggregat
austreten kann.

ACHTUNG
0 Austretender Kraftstoff kann schwere Umweltschdden verursachen.

Kraftstoffleckagen daher unbedingt vermeiden.

Anmerkung

Nach dem AnschlieBen der Leitungen miissen diese im Gehause befestigt werden.
Es muss verhindert werden, dass diese an scharfen Teilen scheuern.

Wahlhebel (optional)

— Den Hebel (2) auf ,EXTERN® stellen, um den
Kraftstoff aus dem externen Kraftstofftank zu
verwenden.

— Den Hebel (2) auf ,INTERN® stellen, um den Kraftstoff
aus dem eingebauten Kraftstofftank zu verwenden.

Anmerkung

Bei der Stellung ,INTERN®“ muss kein externer Tank
angeschlossen sein.
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Entliften des Kraftstoffsystems

Entliften Sie das Kraftstoffsystem vor dem ersten Starten des Motors, nach einem leeren Kraftstofftank
oder nach dem Austausch von Kraftstofffiltern.

Kraftstoffhebel (2) in die gewlinschte Stellung drehen (INTERN oder EXTERN).
Kontrollieren, ob der ausgewahlte Tank genligend Kraftstoff enthalt.

Die Kraftstoffleitungen einer Sichtpriifung auf Leitungsfiihrung und Leckage unterziehen.
Entliftungsschraube (3) 6ffnen.

A

Handpumpe (4), sofern vorhanden, zusammendriicken, um Kraftstoff zu pumpen.

Méoglicherweise ist der Antriebsmotor auch mit einer Speisepumpe ausgestattet. In diesem Fall die
Speisepumpe verwenden.

Wiederholen, bis der Kraftstoff aus der Entliftungsschraube (3) austritt.

6. Entliftungsschraube (3) schlielRen.
7. Ausgetretenen Kraftstoff entfernen.

8.6 Starten

1. Das Pumpenmodell (Typenschild) und die Kennlinien des Pumpenaggregats
Uberpriifen im Hinblick auf: Drehzahl, Betriebsdruck, Leistungsaufnahme, Betriebstemperatur,
Drehrichtung, NPSH usw.

2. VorschriftsmaRige Aufstellung des Pumpenaggregats kontrollieren. Hierbei vor allem auf den
Bereich um das Pumpenaggregat herum achten. Das Pumpenaggregat muss ausreichend
Frischluft ansaugen kénnen.

3. Anbringung der vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen kontrollieren.
Leitungen anschlieen, siehe Kapitel 6.

Pumpenaggregat mit Dieselmotor-Antrieb 1401
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Pumpen Baureihe

5. Pumpe fillen und entliften, siehe Kapitel 7.

6. Tagliche Wartung durchfihren.

7. Wenn vorhanden, den Hebel fir die Kraftstoffwahl
auf die richtige Stellung drehen.

8. Kontrollieren, ob der ausgewahlte Kraftstofftank
genugend Kraftstoff enthalt.

9. Kraftstoffanlage entliften, falls erforderlich.

10. Allgemeines Verfahren zum Starten der Pumpe
ausfiihren, siehe Kapitel 7.

11. Masseschalter schlieRen, sofern vorhanden (2).

12. Die gewiinschte Betriebsart mit dem Schalter am
Bedienungspanel auswéhlen.

Dauerbetrieb

Den Schalter am Bedienungspanel gegen den Uhrzeigersinn drehen
(Stellung 2).

Durch die integrierte Einschaltverzégerung kann es etwas dauern, bis der
Motor tatsachlich anlauft.

Niveauliberwachung

Den Schalter am Bedienungspanel im Uhrzeigersinn drehen (Stellung 3).
Je nach dem Pegel der zu férdernden Flissigkeit setzt sich die Pumpe in
Betrieb.

Anmerkung

Die Pumpe muss sich beim Umschalten stets vollstandig im Stillstand
befinden.

BA

1401

Pumpenaggregat mit Dieselmotor-Antrieb
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8.7 Ausschalten

Schalter am Bedienungspanel auf Stellung (1) drehen.

Darauf achten, ob die Anlage ruhig zum Stillstand kommt. 1
3. Allgemeines Verfahren zum Ausschalten der Pumpe ausfiihren, siehe _
Kapitel 7. )

\( 2

8.8 Dieselantrieb Hatz

Die nachfolgenden Daten wurden mit Genehmigung aus der Hatz-Dokumentation Gibernommen.

Wichtige Hinweise zur Bedienungssicherheit am Motor

HATZ-Dieselmotoren sind wirtschaftlich, robust und langlebig. Deshalb sind sie meist in Geréate
eingebaut, die gewerblich genutzt werden.

Der Geratehersteller wird evtl. bestehende Vorschriften zur Geratesicherheit beachten — der Motor ist
Teil eines Geréates.

Trotzdem geben wir hier ergdnzende Hinweise zur Bedienungssicherheit.

Je nach Einsatz und Einbau des Motors kann es fiir den Geréatehersteller und fiir den Geréatebetreiber
notwendig werden, Sicherheitseinrichtungen anzubauen um unsachgeméfie Handhabung
auszuschliel3en, wie z.B.:

— Teile der Abgasanlage sowie die Oberflache des Motors sind naturgemaf heil® und durfen wahrend
des Betriebes bzw. bis zum Erkalten nach abgestelltem Motor nicht bertihrt werden.

— Den Motor niemals in geschlossenen oder schlecht belifteten Rdumen laufen lassen.

— Abgase nicht einatmen — Vergiftungsgefahr!

— Ebenso kénnen Kraftstoffe und Schmierstoffe giftige Bestandteile enthalten. Hierzu sind die
Vorschriften des Mineraldlherstellers zu beachten.

— Reinigungs- Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur bei abgestelltem Motor durchfiihren.

— Nur bei abgestelltem Motor auftanken.

— Nie in der Nahe offener Flammen oder ziindfahiger Funken auftanken, nicht rauchen. Kraftstoff nicht
verschitten.

— Explosivstoffe, sowie leicht brennbare Stoffe vom Motor fernhalten, da der Auspuff wéhrend des
Betriebes sehr heil wird.

— Bei Arbeiten am laufenden Motor nur eng anliegende Arbeitskleidung tragen.
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Pumpen Baureihe BA

— Keine Halsketten, Armbander und sonstige zum Verfangen an bewegten Teilen neigende Dinge
tragen.

— Alle am Motor angebrachten Hinweis- und Warnschilder beachten und in lesbarem Zustand erhalten.
Sollte sich ein Aufkleber I6sen oder nur noch schwer zu lesen sein, dann fordern Sie bitte bei Ihrer
nachsten HATZ-Servicestelle Ersatz an.

— Jede unsachgemafe Veranderung am Motor schlie3t eine Haftung fur daraus resultierende
Schéaden aus.

Nur die regelmafRige Wartung, entsprechend den Angaben in dieser Betriebsanleitung, erhalt die
Betriebsbereitschaft des Motors.

Bitte nehmen Sie in Zweifelsféllen vor Inbetriebnahme des Motors mit Ihrer ndchsten HATZ-
Servicestelle Kontakt auf.

Motorbeschreibung
Motor 1D81Z

15 14 13 12

1 Kahllufteintritt 11 Tankverschluss

2 Trockenluftfilter 12 Olablassschraube Steuerseite

3 Hebel zur Dekompression 13 Olablassschraube Bedienungsseite

4 Stophebel 14 Drehzahlverstellhebel

5 Kihlluftaustritt 15 Oleinfiillstutzen und Tauchstab

6 Abgas-Schalldampfer 16 Kraftstofffilter

7 Fuhrungshilse fur Andrehkurbel 17 Offilter

8 Deckel zum Zylinderkopf 18 Typenschild

9 Dosiereinrichtung fiir Kaltstartél 19 Tankablassschraube

10 Traglasche 20 Ansaugo6ffnung fur Verbrennungsluft
1401 Pumpenaggregat mit Dieselmotor-Antrieb
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Allgemeine Beschreibung

Technische Daten

Typ

Ausfiihrung

Bauart

Verbrennungssystem
Zylinderzahl

Bohrung/Hub mm

Hubraum cm?
Schmierdlfillmenge

ohne Offilter ca. Ltr.

mit Olfilter ca. Ltr.

Unterschied zwischen ,max" und
»,min“ Markierung ca. Ltr.
Schmierdlverbrauch bei Volllast

Schmieréldruck
Drehrichtung bei Blick auf das
Schwungrad

Ventilspiel (10 - 30 °C)

Gewicht (inkl. Tank, Lulftfilter,

1D81

4

Luftgeklhlter Viertakt-Dieselmotor
Direkt-Einspritzung

1

100 /85

667

1,81

1,91

09"

ca. 1% vom (nach der Einlaufzeit)
Kraftstoffverbrauch

0,6 bar bei 850 min-1 min. bei
Oltemperatur 100 + 20 °C

entgegen Uhrzeigersinn
Einlass 0,10 mm
Auslass 0,20 mm

Abgasschallddmpfer und Elektrostart) ca. 91 kg

") Diese Angaben sind als ca.-Werte zu verstehen. MalRgeblich ist in jedem Fall die max.-Markierung

am Tauchstab.

Typenschild

Das Typenschild befindet sich am Kurbelgeh&duse bzw. an der
Kapsel (Kap. 2) und enthélt folgende Motordaten:

1. Motortyp

Kennzeichen (nur bei Sonderausfiihrung)

2
3. Motornummer
4. Max. Motordrehzahl

Bei allen Anfragen sowie bei Ersatzteilbestellungen diese Daten
unbedingt angeben (siehe auch Ersatzteilliste, Seite 1).

# MOTORENFABRIK HATD®='KG %
D-940%9 RUHSTORF

Y P NHH"
TR LA D E [ RIS

DIESEL

MADE IN GERMANY
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Bedienung

Motorol

Geeignet sind alle Markendle, die mindestens eine der folgenden Spezifikationen erfillen:

ACEA - B2/ E2 oder héherwertig APl - CD / CE / CF | CF-4 | CG-4 oder héherwertig

Werden Motorenéle mit niedrigerem Qualitatsstandard verwendet, so ist das Olwechselintervall auf 150
Betriebsstunden zu verkirzen.

Olviskositat

— Empfohlene Viskositét in Abh&ngigkeit von der
Umgebungstemperatur beim Kaltstart wahlen.

— Beim Befiillen bzw. bei der Olstandkontrolle muss der
Motor waagerecht stehen.

— Tauchstab ,1“ herausziehen und Motordl bis zur
max.- Markierung am Tauchstab einfillen,
Schmierélfullmenge siehe Kap. 3.1.

%4 BBA Pumps



Pumpen Baureihe BA

Kraftstoff

WARNUNG
Nur bei abgestelltem Motor auftanken.

WARNUNG

ie in der Ndhe offener Flammen oder ziindfahiger Funken auftanken, nicht rauchen.
Nur reinen Kraftstoff und saubere EinfiillgefaRe verwenden. Kraftstoff nicht
verschiitten.

Geeignet sind alle Dieselkraftstoffe, die den Mindestanforderungen folgender Spezifikationen
entsprechen:

EN 590 oder
BS 2869 A1/ A2 oder
ASTMD975-1D/ 2D

— Bei nicht aufgebautem und tieferliegendem
Kraftstoffbehélter mit dem Handhebel an der
Kraftstoffférderpumpe solange vorpumpen, bis der
Kraftstoff hérbar tber die Riicklaufleitung in den
Kraftstoffbehalter zuriickflie3t.

— Bei Aulientemperaturen unter 0 °C Winterkraftstoff
verwenden, bzw. rechtzeitig Petroleum beimischen.

Tiefste Petroleumanteil bei:
Umgebungstemperatu Sommer- Winter-
r beim Start in °C kraftstoff kraftstoff

0 bis -10 20%

-10 bis -156 30%

-15 bis -20 50% 20%

-20 bis -30 - 50%

Pumpenaggregat mit Dieselmotor-Antrieb 1401
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Pumpen Baureihe BA

Starten
WARNUNG
Den Motor niemals in geschlossenen oder schlecht beliifteten Rdumen laufen
lassen — Vergiftungsgefahr.
WARNUNG
Vor dem Starten ist generell sicherzustellen, dass sich niemand im Gefahrenbereich
des Motors bzw. Gerites befindet und dass alle Schutzvorrichtungen angebracht

sind.

Gebrochenes Griffrohr, abgenutzten Andrehbolzen etc. ersetzen!

WARNUNG
Niemals Starthilfe-Sprays verwenden!

Vorbereitung zum Start

— Drehzahlverstellhebel ,1“ je nach Méglichkeit und
Erfordernis entweder in %2-START oder max. START-
Stellung bringen. Eine niedrig eingestellte Drehzahl
ergibt wenig Startrauch.

— Darauf achten, dass sich der Stophebel ,2°
(Zusatzausristung) in Betriebsstellung ,START*
befindet

1401 Pumpenaggregat mit Dieselmotor-Antrieb
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Starten

Startvorgang
1. Startvorbereitungen durchfiihren.
2. Dem in Abschnitt 9.5 beschriebenen Startvorgang folgen.

WARNUNG

Niemals in den laufenden oder auslaufenden
Motor hineinstarten.

Gefahr von Zahnbruch am Starterkranz oder
Startmotor

Wichtig!
Bei Ausristung mit Starterschutzmodul muss nach einem
Fehlstart oder nach dem Abstellen des Motors der Schalter

mindestens 8 Sekunden in Stellung 1 stehen, um einen
erneuten Startversuch zu ermdglichen.

Elektrische Abschaltautomatik (Sonderausristung)

Erkennungsmerkmal ist ein kurzzeitiges Blinken aller Anzeigeleuchten nach Drehen des Schalters in
Stellung 2/3.

Wichtig !

Wenn der Motor nach dem Starten sofort wieder abstellt oder wahrend
des Betriebs selbsttatig abstellt, so ist dies ein Zeichen dafiir, dass ein
Uberwachungselement der Abschaltautomatik anspricht. Dies ist am
Aufleuchten der Kontrolllampe am Bedienungspanel zu erkennen.
Nach dem Stillstand des Motors leuchtet die Anzeige noch ca.

12 Sekunden weiter.
Danach schaltet die elektrische Anlage automatisch ab. )
Durch Zuriickdrehen des Schalters auf Stellung 1 und anschlieBendes

Drehen auf Stellung 2/3 leuchtet die betreffende Kontrolllampe erneut
auf.

Vor weiteren Startversuchen die Stérung beseitigen, siehe Kapitel 11
»Stérungen”.

Die Kontrolllampe erlischt dann beim nachsten Start.
Trotz dieser Abschaltautomatik ist alle 8 — 15 Betriebsstunden der
Olstand zu kontrollieren.
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Abstellen des Motors

WARNUNG

Den Motor niemals am Hebel zur Dekompression abstellen. Nach dem Gebrauch des
ﬁ Motors den Schaltkasten sichern, sodass der Motor nicht unbefugt gestartet werden

kann.

Schalter (6) am Bedienungspanel auf Stellung 1 drehen.
2. Darauf achten, ob die Anlage ruhig zum Stillstand kommt.

3. Allgemeines Verfahren zum Ausschalten der Pumpe ausfuhren,
siehe Kapitel 7.

Elektrische Anlage 2
— Ladeanzeigeleuchte ,2“ und Oldruckanzeige ,1“leuchten auf.

— Schalter (6) auf Stellung 1 stellen, alle Anzeigeleuchten mussen
erléschen.

Hinweis
Motoren mit elektrischer Abschaltautomatik kbnnen auch durch
ZurlUckdrehen des Schalters (6) auf Stellung 1 abgestellt werden.

1. Kontrolllampe zu niedriger Oldruck

-

2. Kontrolllampe Ladestrom ’ 2

3. Stérungslampe O O O_"_'E

4. Schloss Bedienungspanel

5. Betriebsstundenzahler —4

6. Wahlschalter D 0 : g

7. Drehzahlmesser

8. Schwimmeranschluss ,niedriger FlUssigkeitspegel® ﬁ 7

9. Schwimmeranschluss ,hoher Fliissigkeitspegel” 8
' g

Wartung |_|J [ 1 L-
WARNUNG
Fiir die Handhabung und Entsorgung von Altél, Filtern
und Reinigungsmitteln sind die Vorschriften des Gesetzgebers zu beachten.
Andrehkurbel und Startschliissel vor unbefugtem Zugriff schiitzen.
Bei Motoren mit Elektrostart Minuspol der Batterie abklemmen.
Nach Beendigung der Wartungsarbeiten iiberpriifen, ob siamtliche Werkzeuge vom
Motor entfernt und alle Schutzvorrichtungen wieder angebracht worden sind.
Vor dem Starten sicherstellen, dass sich niemand im Gefahrenbereich des Motors
bzw. Gerates befindet.
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Wartungsubersicht

Wartungsintervall Durchzufiihrende Wartungsarbeiten

Olstand kontrollieren.

Alle 8 — 15 Betriebsstunden Ansaugbereich der Verbrennungsluft kontrollieren.

bzw. vor dem téglichen Start Kuhlluftbereich kontrollieren.

Wasserabscheider kontrollieren.

Wartung alle 8 — 15 Betriebsstunden

Olstand kontrollieren
Bei der Olstandskontrolle muss der Motor waagerecht
stehen und abgestellt sein.

— Im Tauchstabbereich anhaftenden Schmutz
entfernen.

— Olstand am Tauchstab kontrollieren; ggf. bis zur max.-
Markierung erganzen.

Ansaugbereich der Verbrennungsluft
kontrollieren
Starke Verschmutzungen deuten darauf hin, dass die

Wartungsintervalle des Lulftfilters verkirzt werden
muassen.

— Lufteintrittséffnungen je nach Ausfuihrung auf grobe
Verschmutzung kontrollieren, ggf. reinigen.

Kuhlluftbereich kontrollieren

Starke Verschmutzungen deuten darauf hin, dass die Wartungsintervalle verklrzt werden missen.

— Zuluft- und Abluftbereich auf grobe Verschmutzung wie Blétter, starke Staubansammlung etc.
kontrollieren; ggf. reinigen.

— Die Temperaturanzeige — falls eingebaut — leuchtet auf, sobald der Motor unzuléssig heifl3 wird.

WARNUNG

ﬁ Motor sofort abstellen!

%4 BBA Pumps



Wasserabscheider kontrollieren

Abhangig vom Wasseranteil im Kraftstoff sowie von der Sorgfalt beim Betanken ist regelmaRig zu
kontrollieren, ob sich Wasser im Kraftstofftank befindet.

— Die Unterseite des Wasserabscheiders (2) ca. 2-
3 Umdrehungen I&sen.

— Die dabei austretenden Tropfen in einem
Klarsichtbehalter (Glas) auffangen.

Da Wasser spezifisch schwerer ist als Dieselkraftstoff,
tritt zuerst Wasser und dann Kraftstoff aus. Dies ist durch
eine klare Trennlinie zu erkennen.

— Tritt nur noch Kraftstoff aus, kann die Unterseite des
Wasserabscheiders wieder geschlossen werden.

Bei unter dem Tank angebautem, auRenliegenden
Wasserabscheider mit der taglichen Olstandskontrolle
auch den Wasserabscheider auf Wasserinhalt
Uberprifen. Angesammeltes Wasser ist durch eine klare
Trennlinie gegeniiber dem Dieselkraftstoff erkennbar.
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Kuhlluftbereich reinigen

WARNUNG
ﬁ Zur Reinigung muss der Motor abgestellt und abgekiihlt sein.

— Lurtunrungsteile abnehmen.

Trockene Verschmutzung

— Alle Luftéffnungen von Zylinderkopf, Zylinder und Schwungradbeschaufelung trocken
reinigen und mit Druckluft ausblasen.

WARNUNG

ﬁ iten mit Druckluft, Schutzbrille tragen.

reucnte pbzw. dlige Verschmutzung durch Olleckage

— Gesamten Bereich mit Reinigungslésung — Kaltreiniger etc. — nach Vorschrift des Herstellers
behandeln und anschlielRend mit scharfem Wasserstrahl abspritzen.
Bauteile der elektrischen Anlage bei der Motorreinigung nicht mit Wasserstrahl oder Hochdruckstrahl
abspritzen.

— Ursache der Verélung feststellen und Undichtigkeit beseitigen (lassen).
— LuftfGhrungsteile wieder montieren.

WARNUNG
ﬁ Der Motor darf auf keinen Fall ohne Luftfiihrungsteile betrieben werden.

— Motor unmittelbar nach dem Zusammenbau warmlaufen lassen, um Rostbildung zu vermeiden.
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Stérungen — Ursachen — Abhilfe

Art der Stérung

Mégliche Ursachen

Abhilfe

Motor startet nicht
oder nicht sofort, 18Rt
sich aber mit

Drehzahlverstellhebel in Stop- oder
Leerlaufstellung.
Stophebel in Stop-Position.

Hebel in ,Start“-Position stellen

Anlasser Kein Kraftstoff an der Einspritzpumpe. | Kraftstoff einfiillen.

durchdrehen.
Ungeniigende Kompression. Siehe Werkstatt-Handbuch.
Einspritzdise Siehe Werkstatt-Handbuch.
nicht funktionstlchtig.

Art der Stérung Mogliche Ursachen Abhilfe

Zusatzlich bei Moto-
ren mit mech.
Oldruckiiberwa-
chung.

Kein Oldruck.

Olstand kontrollieren.

Mechanische
Oldruckiiberwachung

aktivieren.
Art der Stérung Mégliche Ursachen Abhilfe
Bei tiefen Startgrenztemperatur unterschritten. Kaltstartvorschriften beachten.
Temperaturen. Vorgluheinrichtung betétigen

(Zusatzausristung).

Vorglihanlage defekt
(Zusatzausrustung).

Siehe Werkstatt-Handbuch.

Kraftstoff aufgrund unzureichender
Kaltebestandigkeit versulzt.

Kontrollieren, ob an der
abgezogenen
Kraftstoffzuflussleitung direkt
an der Einspritzpumpe klarer,
also nicht getribter Kraftstoff
austritt. Bei versulztem
Kraftstoff Motor entweder
aufwdrmen oder gesamtes
Kraftstoffversorgungssystem
entleeren.
Temperaturbestandige
Kraftstoffmischung auffillen.

Zu geringe Anlassdrehzahl:
- Zu dickfliissiges Ol.

Schmierdl wechseln und Ol
richtiger Viskositatsklasse
einftllen.

- Unzureichend geladene Batterie

Batterie Gberprifen, falls
erforderlich Fachwerkstétte
kontaktieren.
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Art der Stérung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Anlasser schaltet
nicht ein bzw. Motor
wird nicht
durchgedreht.

Unstimmigkeit in der elektr. Anlage:

- Batterie- und/oder andere
Kabelverbindungen falsch
angeschlossen.

Elektr. Anlage und deren
Komponenten Uberpriifen,
oder HATZ-Servicestelle
kontaktieren !

- Kabelverbindungen lose und/oder
oxydiert.

- Batterie defekt und/oder nicht
geladen.

- Anlasser defekt.

- Defekte Relaise,
Uberwachungselemente etc.

Art der Stérung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Motor zlindet, lauft
aber nicht weiter,
sobald der Anlasser
abgeschaltet wird.

Kraftstofffilter verstopft.

Kraftstofffilter wechseln.

Kraftstoffversorgung unterbrochen.

Gesamte Kraftstoffversorgung
systematisch Uberprifen.

Stopsignal von
Uberwachungselementen, welche in
Verbindung mit der Abschaltautomatik
(Zusatzausristung) stehen:

- Kein Oldruck.

Olstand kontrollieren.

- Zu hohe Zylinderkopftemperatur.

Kuhlluftbereich reinigen.

- Defekter Wechselstromgenerator.

Siehe Werkstatt-Handbuch.

Art der Stérung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Motor stellt wahrend
des Betriebes
selbsttétig ab.

Kraftstoffversorgung unterbrochen:
- Tank leergefahren

Kraftstoff auffullen.

Kraftstofffilter verstopft.

Kraftstofffilter wechseln.

Kraftstoffforderpumpe defekt.

Gesamtes
Kraftstoffversorgungssystem
Uberprifen.

Luft im Kraftstoffsystem.

Kraftstoffsystem auf Lufteintritt
Gberprufen. Entliftungsventil
Uberprifen.

Mech. Oldruckiiberwachung stellt den
Motor wegen Oldruckmangel ab.

Olstand kontrollieren.

Oldruckiiberwachung
aktivieren.

Mechanische Defekte.

HATZ-Servicestelle
kontaktieren!
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Art der Stérung

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Zusatzlich bei
elektrischer
Abschaltautomatik.

Stopsignal von
Uberwachungselementen fiir:
- zu niedrigen Oldruck.

Motor Uberprifen auf
Schmierélfullung.

- zu hohe Zylinderkopftemperatur.

Verschmutzung der
Kuhlluftwege oder sonstige
Beeintrachtigung der Kihlung.

- defekten Wechselstromgenerator

Siehe Werkstatt-Handbuch.

Art der Stérung

Mégliche Ursachen

Abhilfe

Motor verliert an
Leistung und

Kraftstoffversorgung beeintréchtigt:
- Tank leergefahren.

Kraftstoff auffillen.

Drehzahl. - Kraftstofffilter verstopft. Kraftstofffilter wechseln.
- TankbelGftung unzureichend. Ausreichende Beliiftung des
Tankes sicherstellen.
- Leitungsanschlisse undicht. Leitungsverschraubungen auf
Dichtheit prifen.
- Luft im Kraftstoffsystem. Kraftstoffsystem auf Lufteintritt
Uberprifen. Entliftungsventil
Uberprifen.
- Hebel zur Drehzahlverstellung bleibt | Drehzahlverstellung
nicht in gewiinschter Stellung. blockieren.
Art der Stérung Mogliche Ursachen Abhilfe

Motor verliert an
Leistung und
Drehzahl, Auspuff
raucht schwarz.

Luftfilter verschmutzt.

Luftfilter reinigen bzw.
erneuern.

Ventilspiel nicht in Ordnung

Ventilspiel einstellen.

Einspritzdiise nicht funktionstlichtig.

Siehe Werkstatt-Handbuch.
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Art der Stérung Mogliche Ursachen Abhilfe

Motor wird sehr heil3. | Zuviel Schmier&l im Motor. Schmierdl bis zur oberen
Anzeigelampe fir Markierung am Tauchstab
Zylinderkopf- ablassen.

temperatur (Zusatz-

8 Unzureichende Kihlung: Kuhlluftbereich reinigen.
ausrlstung) leuchtet

- Verschmutzung im gesamten

auf. Bereich der Kahlluftfiihrung.
- Unvollstdndig verschlossene Luftfihrungsbleche und
Luftfihrungsbleche oder Kapselteile. | Kapselteile auf Vollsténdigkeit
und gute Abdichtung
kontrollieren.
Elektrische Anlage

WARNUNG

Batterien erzeugen explosive Gase. Offene Flammen und ziindfdhige Funken
A fernhalten, nicht rauchen.

Augen, Haut und Kleidung vor der dtzenden Batteriesdure schiitzen. Sdurespritzer

sofort mit klarem Wasser griindlich abspiilen. Notfalls einen Arzt aufsuchen.

Kein Werkzeug auf die Batterie legen.

Vor der Durchfiihrung von Arbeiten an der elektrischen Anlage immer den Minus-
Pol der Batterie abklemmen.

— Plus (+) und min (-) Pole der Batterie nicht vertauschen.

— Beim Einbau der Batterie zuerst (+)-Leitung, dann (-)-Leitung anschlieen. Minuspol an Masse =
Motor(gehduse).

— Beim Ausbau der Batterie zuerst (-)-Leitung, dann (+)-Leitung I6sen.

— Kurzschliisse und Massekontakt stromflihrender Kabel unbedingt vermeiden.
— Bei Stérungen zuerst Kabelanschliisse iiberpriifen.

— Defekte Anzeigeleuchten unverziiglich ersetzen.

— Startschlissel wahrend des Betriebes nicht abziehen.

— Bei laufendem Motor die Batterie nicht abklemmen. Auftretende Spannungsspitzen kénnen
elektronische Bauteile zerstdren.

— Bei Notstart per Hand die evtl. entladene Batterie angeklemmt lassen.

— Fir einen Notbetrieb ohne Batterie, vor dem Start zuséatzlich die Steckverbindung zum
Armaturenkasten trennen.

— Bauteile der elektrischen Anlage bei der Motorreinigung nicht mit Wasserstrahl oder Hochdruckstrahl
abspritzen.
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— Bei SchweiBarbeiten am Motor oder Gerét die Masseklemme des Schweillgerates so nahe wie
mdglich an die Schweilstelle legen.

Batterie abklemmen. Bei Wechselstrom-Generatoren muss die Steckverbindung zum Spannungsregler

getrennt werden. Die zugehérigen Schaltplane werden den Motoren bei Ausriistung mit elektrischer

Startanlage beigefiigt.

Zusatzliche Schaltplane kénnen bei Bedarf angefordert werden. Wenden Sie sich hierzu an die HATZ-

Servicestelle in lhrer Umgebung.

Far elektrische Anlagen, die nicht nach ,HATZ" Schaltplanen ausgefiihrt werden, ibernimmt HATZ

keine Haftung.

8.9 Dieselantrieb Perkins

Die nachfolgenden Daten wurden mit Genehmigung aus der Perkins-Dokumentation ibernommen.

Ladeluftkihlerblock - Kontrollieren

Anmerkung
Die Haufigkeit der Reinigung den jeweiligen Einsatzbedingungen anpassen.

Den Ladeluftkiihler auf Folgendes untersuchen: beschadigte Rippen, Korrosion, Schmutz, Schmierfett,
Insekten, Blatter, Ol und andere Fremdkérper. Den Ladeluftkiihler bei Bedarf reinigen.

Luftgekihlte Ladeluftkihler auf die gleiche Weise reinigen wie Kihler.

WARNUNG

Druckluft kann Verletzungen verursachen. Wenn das im Folgenden beschriebene
Verfahrennicht angewandt wird, besteht Verletzungsgefahr. Wenn beim Reinigen
Druckluft verwendet wird, Gesichtsschutz und Schutzkleidung tragen.

Der Luftdruck darf an der Diise zum Reinigen nicht mehr als 205 kPa (30 psi)
betragen.

Den Motor nach dem Reinigen starten und auf die obere Leerlaufdrehzahl beschleunigen. Dies tragt
zum Entfernen von Fremdkérpern und zum Trocknen des Blocks bei. Den Motor abstellen. Mit einer
Leuchte hinter dem Kuhlerblock kontrollieren, ob er sauber ist. Das Reinigungsverfahren bei Bedarf
wiederholen.

Die Kuhlerrippen auf Beschadigung kontrollieren. Verbogene Rippen kénnen mit einem “Kamm”
geoffnet werden.
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Anmerkung

Wenn Teile des Ladeluftkiihlersystems repariert oder ersetzt wurden, wird dringend geraten, eine
Leckprifung durchzuftihren.

Folgende Teile auf einwandfreien Zustand kontrollieren: Schweif3stellen, Befestigungsbiigel,
Luftleitungen, Anschlisse, Klemmen und Dichtungen. Die erforderlichen Reparaturen durchfiihren.

Drehstromgenerator - Kontrollieren

Perkins empfiehlt eine planméafRige Kontrolle des Drehstromgenerators. Drehstromgenerator auf lose
Anschlisse und ordnungsgemafes Aufladen der Batterie kontrollieren.

Drehstromgenerator- und Lufterriemen - Kontrollieren/Einstellen

Kontrolle

Um eine optimale Leistung des Motors zu erreichen, die Keilriemen auf Verschleil? und Rissbildung
kontrollieren.

Batterie Saurestand - Kontrollieren

Nach langen Betriebsunterbrechungen oder wenn der Motor jeweils kurzfristig in Betrieb genommen
wird, werden die Batterien nicht voll geladen. Sicherstellen, dass Batterien immer voll geladen sind, um
zu verhindern, dass sie einfrieren. Bei vorschriftsmaRig geladenen Batterien muss das Amperemeter
annahernd Null anzeigen, wenn der Motor lauft.

WARNUNG

Bleihaltige Batterien enthalten Schwefelséure, die Verbrennungen an Haut und
A Kleidung verursacht. Bei der Arbeit an oder in der Nahe von Batterien immer einen

Gesichtschutz und Schutzkleidung tragen.

1. Verschlusskappen abnehmen. Saurestand an der Markierung “FULL” an der Batterie halten.
Zum Nachfllen destilliertes Wasser verwenden. Ist kein destilliertes Wasser vorhanden, kann
auch sauberes, mineralstoffarmes Wasser verwendet werden. Kein kiinstlich enthéartetes Wasser
verwenden.

2. Elektrolyt mit einem geeigneten Batteriesaureprifer prifen.
3. Verschlusskappen aufsetzen.

4. Batterien sauber halten.
Batteriegehduse mit einer der folgenden Lésungen reinigen:
» Eine Mischung aus 0,1 kg (0,2 Ib) Natron und 1| (1 gt) reinem Wasser verwenden.

* Eine Lésung von Ammoniumhydroxid verwenden. Batteriegehduse mit sauberem Wasser
grindlich spulen.
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Angetriebene Ausristung — Kontrollieren

Fir weitere Auskunft Gber die folgenden Wartungsarbeiten siehe die Spezifikationen des
entsprechenden Herstellers des angetriebenen Verbrauchers:

*  Kontrolle

* Einstellen

*  Schmierung

* Andere Wartungsarbeiten

Die Wartungsanweisungen des entsprechenden Herstellers befolgen.
Motor - Reinigen

WARNUNG

Bei Hochspannung besteht Verletzungs- und Lebensgefahr.
Durch Feuchtigkeit kénnen elektrische Stromwege entstehen.

Darauf achten, dass die elektrische Anlage ausgeschaltet ist. Die
Bedienungselemente zum Startendes Motors auBer Betrieb setzen und mit einem
Schild “NICHT IN BETRIEB NEHMEN” versehen.

Hinweis

Ol- und Schmierfettansammlungen kénnen Brénde verursachen. Den Motor sauberhalten. Schmutz
und Flussigkeiten vom Motor entfernen, wenn sich betrachtliche Mengen angesammelt haben.

Es wird empfohlen, den Motor regelmaRig zureinigen. Den Motor mit Dampf reinigen, um Ol- und
Fettansammlungen zu entfernen. Ein sauberer Motor bietet folgende Vorteile:

» erleichtert das Erkennen von Leckstellen
* ermdglicht eine optimale Warmeabfuhr
+ erleichtert die Motorwartung

Anmerkung

Vorsichtig vorgehen, damit elektrische Bauteile beim Reinigen des Motors nicht durch die Verwendung
von zu viel Wasser beschadigt werden . Druck- und Dampfstrahireiniger diirfen nicht auf elektrische
Verbinder oder auf die Anschlussstellen der Kabel in der Riickseite der Verbinder gerichtet werden.
Elektrische Bauteile, wie Drehstromgenerator und Starter, meiden. Die Kraftstoffeinspritzpumpe beim
Reinigen des Motors vor Flissigkeiten schiitzen.

Luftreiniger Wartungsanzeige - Kontrollieren

Einige Motoren sind mit einer anderen Wartungsanzeige ausgerustet.

Einige Motoren sind mit einer Differenzdruckanzeige fir den Einlassluftdruck ausgertistet. Die
Differenzdruckanzeige zeigt den Unterschied des Drucks an, der vor dem Luftreinigerelement und nach
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dem Luftreinigerelement gemessen wird. Je mehr das Luftreinigerelement verstopft, desto grofRer wird
der Druckunterschied. Wenn der Motor mit einer anderen Wartungsanzeige ausgerustet ist, die
Wartungsempfehlungen des entsprechenden Herstellers befolgen.

Die Wartungsanzeige kann am Luftreinigerelement oder
entfernt montiert sein.

Die Wartungsanzeige kontrollieren. Das
Luftreinigerelement muss gereinigt oder ersetzt werden,
wenn einer der folgenden Zustande eintritt:

+ Der gelbe Kolben tritt in den roten Bereich ein.

» Der rote Kolben bleibt in der sichtbaren Stellung
stehen.

Wartungsanzeige prufen

Wartungsanzeigen sind wichtige Instrumente.

— Kontrollieren, ob sich die Wartungsanzeige leicht
zurlckstellen lasst. Die Wartungsanzeige muss sich durch héchstens dreimaliges Driicken
zurlckstellen lassen.

— Die Bewegung des gelben Kérpers beobachten, wenn der Motor auf Nenndrehzahl beschleunigt
wird. Der gelbe Kolben muss sich verriegeln, wenn der stérkste Unterdruck erreicht wird.

Wenn sich die Wartungsanzeige nicht leicht zuritickstellen Iasst oder sich der gelbe Kérper nicht beim
starksten Unterdruck verriegelt, muss die Wartungsanzeige ersetzt werden. Wenn sich die neue
Wartungsanzeige nicht zurlickstellen lasst, ist unter Umstéanden die Bohrung fiir die Wartungsanzeige
verstopft.

In sehr staubiger Umgebung muss die Wartungsanzeige unter Umstanden haufig ersetzt werden.

Vorreiniger des Motors - Kontrollieren/Reinigen

1 of
'_r”'fﬂ_ E }H'hh 2
| fr 3

| | (1) Flugelmutter

[ | (2) Deckel
(3) Gehause

|
l,

— Flugelmutter (1) abschrauben und Deckel (2) entfernen. Gehause (3) auf Schmutzansammlung und
Ablagerungen kontrollieren. Das Gehause bei Bedarf reinigen.

— Nach dem Reinigen Deckel (2) aufsetzen und Fligelmutter (1) festschrauben.
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Anmerkung
Bei starker Staubentwicklung ist hdufigeres Reinigen erforderlich.

Motor Olstand - Kontrollieren

WARNUNG
HeiBes Ol und heiBe Teile konnen Kérperverletzungen verursachen. Sie nicht auf die
Hautgelangen lassen.

Diese Wartungsarbeit bei abgestelltem Motor durchfuhren.

1. Olstand zwischen der Markierung “ADD” (Y) und der Markierung “FULL” (X) am Olmessstab (1)
halten. Kurbelgehduse nicht Gber die Markierung “FULL” (X) fillen.

Hinweis
Wenn sich der Olstand bei laufendem Motor iiber der Markierung “FULL” befindet, kann die Kurbelwelle

in das Ol eintauchen. Die dabei entstehenden Luftblasen vermindern das Schmiervermdgen des Ols,
was zum Verlust der Motorleistung fihren kann.

2. Bei Bedarf die Oleinfiillkappe abnehmen und Ol nachfiillen.
Die Oleinfillkappe reinigen. Oleinfilllkappe aufsetzen.

Es muss darauf geachtet werden, dass wéhrend der Durchfihrung von Inspektionen,
Wartungsarbeiten, Kontrollen sowie Einstell- und Reparaturarbeiten am Motor keine Flissigkeiten
austreten kdnnen. Die FlUssigkeiten missen in geeigneten Behaltern aufgefangen werden, wenn sie
von Gehédusen abgelassen oder wenn Flussigkeiten enthaltende Bauteile auseinandergenommen
werden.

Alle Flussigkeiten entsprechend den geltenden Bestimmungen und Vorschriften entsorgen.

Wasserabscheider

Vor dem Entluften des Kraftstofffilters (6) kontrollieren,
dass der Wasserabscheider (3) vollstandig entliiftet ist.
Das Entliften erfolgt Giber die Entliftungsschraube (4).
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Kraftstoffsystem - Entliften

Folgendes Verfahren durchfihren, um das Kraftstoffsystem zu entliften:

Wenn Luft in das Kraftstoffsystem eindringt, muss das Kraftstoffsystem vor dem Starten des Motors
entluftet werden. Unter den folgenden Umsténden kann Luft in das Kraftstoffsystem eindringen:

« Der Kraftstofftank ist leer oder er ist teilweise entleert worden.
+ Die Niederdruck-Kraftstof.eitungen wurden abgenommen.

* Im Niederdruck-Kraftstoffsystem gibt es eine undichte Stelle.
« Der Kraftstofffilter wurde ausgewechselt.

Kraftstofffilter

Es gibt drei verschiedene Typen von Kraftstofffilter, die
am Motor montiert werden kénnen.

Filter

Entliftungsschraube (1) ist auf dem Wechselfilter
eingeschraubt.

Entliften des Systems

Dafir sorgen, dass sich keine Luft mehr im
Wasserabscheider befindet. AnschlieRend die
Entliftungsschraube (5) 16sen. Entliftungspumpe (1)
betatigen. Wenn keine Luftblasen mehr im
ausflieRenden Kraftstoff vorhanden sind, die
Entliftungsschraube (5) schlielen.

Anmerkung

Einige Kraftstoffsysteme bedienen sich der Schwerkraft,
um den Vorfilter zu entliiften. In diesem Fall
sicherstellen, dass der Kraftstofftank voll ist und alle
Absperrventile in der Kraftstoffleitung gedéffnet sind.

Es gibt vier verschiedene Systeme, die zur Entliftung des Kraftstoffsystems am Motor angebaut
werden kdnnen.
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Kraftstoffsystem - Hauptfilter und Wasserabscheider - Entleeren

WARNUNG

Es besteht Feuergefahr, wenn Kraftstoff auf heiRe Flachen oder elektrische
Komponenten gelangt. Um Kérperverletzungen zu vermeiden, den
Startschliisselschalter ausschalten, wenn Kraftstofffilter oder
Wasserabscheiderelemente gewechselt werden. Verschiitteten Kraftstoff sofort
aufwischen.

HINWEIS

Der Wasserabscheider ist kein Filter. Der Wasserabscheider scheidet Wasser vom Kraftstoff ab. Den
Motor niemals laufen lassen, wenn der Wasserabscheider um mehr als die Halfte gefullt ist. Andernfalls
wird der Motor beschéadigt.

1. Ablassvorrichtung (2) 6ffnen. Ablaufende Flissigkeit
in einem geeigneten Behalter auffangen.
Abgelassene Flissigkeit ordnungsgeman
entsorgen.

2. Ablassvorrichtung (2) schlief3en.

HINWEIS

Im Wasserabscheider herrscht wéhrend des normalen
Motorbetriebs Ansaugdruck. Darauf achten, dass das
Ablassventil sicher festgezogen ist, damit keine Luft in
das Kraftstoffsystem eindringen kann.

Kraftstofftank - Wasser und Bodensatz ablassen

HINWEIS

Es muss darauf geachtet werden, dass wahrend der Durchfiihrung von Inspektionen,
Wartungsarbeiten, Prifungen, sowie Einstell- und Reparaturarbeiten am Motor keine Flissigkeiten
austreten kdnnen. Die FlUssigkeiten missen in geeigneten Behaltern aufgefangen werden, wenn sie
von Gehausen abgelassen oder wenn Flissigkeiten enthaltende Bauteile auseinandergenommen
werden.

Alle Flussigkeiten entsprechend den geltenden Bestimmungen und Vorschriften entsorgen.

Kraftstofftank

Die Qualitat desKraftstoffsist ein wichtiges Kriterium, das die Leistung und die Nutzungsdauer des
Motors beein.usst. Wasser im Kraftstoff kann zu UberméRigem Verschleild des Kraftstoffsystems
fuhren.

Beim Auftanken kann Wasser in den Kraftstofftank gelangen.
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Kondensation tritt beim Erwarmen und Abkuhlen des Kraftstoffs auf. Die Kondensation tritt dann auf,
wenn der Kraftstoff durch das System zirkuliert und in den Kraftstofftank zurilick.ief3t. Dadurch kommt
es zur Wasseransammlung im Kraftstofftank. Regelmafiges Ablassen und die Verwendung von
Kraftstoff guter Qualitdt kbnnen Wasser im Kraftstoff verhindern.

Wasser und Bodensatz ablassen

Kraftstofftanks missen eine Vorrichtung zum Ablassen von Wasser und Bodensatz vom Boden des
Tanks aufweisen.

Zum Ablassen von Wasser und Bodensatz das Ablassventil am Boden des Kraftstofftanks 6ffnen.
Ablassventil schlief3en.

Kraftstoff téglich kontrollieren. Nach dem Fullen des Kraftstofftanks funf Minuten warten, bevor Wasser
und Bodensatz aus dem Tank abgelassen werden.

Tank nach dem Betrieb des Motors auffillen, um feuchte Luft zu verdrangen. Dadurch wird
Kondensation verhindert. Tank nicht bis zum Rand fullen. Kraftstoff dehnt sich bei Erwarmung aus. Der
Tank kénnte Uberlaufen.

Bei einigen Kraftstofftanks sind die Zufuhrrohre so angeordnet, dass Wasser und Bodensatz sich
unterhalb des Rohrendes absetzen kdnnen. Bei anderen Kraftstofftanks saugen die Zufuhrleitungen
den Kraftstoff direkt am Boden des Tanks an. Wenn der Motor mit einem derartigen System
ausgeristet ist, muss der Kraftstofffilter unbedingt regelmafig gewartet werden.

Kihler - Reinigen

Der Kihler wird normalerweise nicht von Perkins geliefert. Der folgende Abschnitt beschreibt das
typische Reinigungsverfahren fiirden Kihler. Weitere Informationen zur Reinigung des Kihlers sind
den Unterlagen des Erstausrusters zu entnehmen.

Anmerkung

Es hangt von den Einsatzbedingungen ab, wie haufig das Reinigungsverfahren durchgefiihrt werden
muss.

Kihler auf Folgendes kontrollieren: beschédigte Rippen, Korrosion, Schmutz, Fett, Insekten, Laub, Ol
und sonstige Verschmutzung. Kihler bei Bedarf reinigen.

WARNUNG

Druckluft kann Verletzungen verursachen. Wenn das im Folgenden beschriebene
Verfahren nicht angewandt wird, besteht Verletzungsgefahr. Wenn beim Reinigen
Druckluft verwendet wird, Gesichtsschutz und Schutzkleidung tragen.

Der Luftdruck darf an der Diise zum Reinigen nicht mehr als 205 kPa (30 psi)
betragen.
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Losen Schmutz vorzugsweise mit Druckluft entfernen. Druckluft entgegen der normalen
Stromungsrichtung des Lifters durchblasen. Diise etwa 6 mm (0,25") von den Kuhlerrippen entfernt
halten. Luftdise langsam parallel zur Kuhlerrohrleitungs-Baugruppe bewegen. Dadurch wird der
Schmutz zwischen den Rohren entfernt.

Die Reinigung kann auch mittels Wasserstrahl durchgefiihrt werden. Der Wasserdruck darf zum
Reinigen hdchstens 275 kPa (40 psi) betragen. Wasserstrahl zum Aufweichen von Schlamm einsetzen.
Block von beiden Seiten reinigen.

Zum Entfernen von Ol und Fett ein Entfettungsmittel und Dampf verwenden. Beide Seiten des
Kuhlerblocks reinigen. Kihlerblock mit Reinigungsmittel und heiRem Wasser waschen. Kiihlerblock
grindlich mit sauberem Wasser abspllen.

Wenn der Kihler innen verstopft ist, Informationen zum Spulen des Kihlsystems dem Handbuch des
Erstausrusters entnehmen.

Nach dem Reinigen des Kihlers Motor starten. Motor drei bis finf Minuten lang mit unterer
Leerlaufdrehzahl laufen lassen. Motor auf obere Leerlaufdrehzahl beschleunigen. Das hilft beim
Entfernen von Schmutz und beim Trocknen des Kiihlerblocks. Motordrehzahl langsam auf die untere
Leerlaufdrehzahl absenken, und Motor danach abstellen. Mit einer Leuchte hinter dem Kiihlerblock
kontrollieren, ob er sauber ist. Reinigungsverfahren bei Bedarf wiederholen.

Kuhlerrippen auf Beschadigung kontrollieren. Verbogene Rippen kénnen mit einem “Kamm”
geradegerichtet werden. Folgende Teile auf einwandfreien Zustand kontrollieren: Schweif3ndhte,
Befestigungshalter, Luftleitungen, Verbindungen, Klemmen und Dichtungen. Bei Bedarf Reparaturen
durchfihren.

Sichtkontrolle

Eine Sichtkontrolle erfordert nur wenige Minuten. Durch eine gewissenhafte Durchfiihrung dieser
Kontrolle kénnen teure Reparaturen und Unfalle vermieden werden.

Um eine maximale Nutzungsdauer des Motors zu erreichen, vor dem Starten des Motors im Motorraum
eine sorgfaltige Sichtkontrolle durchfiihren. Dabei auf Ol- und Kiihimittellecks, lockere Schrauben,
verschlissene Keilriemen, lockere Verbindungen und Schmutzablagerungen achten. Die erforderlichen
Reparaturen durchfihren.

» Die Schutzabdeckungen missen sich an ihrem Platz befinden. Beschadigte Schutzabdeckungen
reparieren und fehlende Schutzabdeckungen ersetzen.

* Alle Kappen und Verschlussschrauben vor Wartungsarbeiten am Motor abwischen, um die Gefahr
einer Verschmutzung der Systeme auf einem Minimum zu halten.

HINWEIS

Bei Leckstellen (von Kuhimittel, Ol oder Kraftstoff) die Flissigkeit sofort aufwischen. Wenn Leckage
beobachtet wird, die Ursache finden und den Fehler beheben. Wenn Leckage vermutet wird, die
betreffenden Flissigkeitsstande haufiger als empfohlen kontrollieren, bis die Leckstelle gefunden oder
repariert oder der Beweis erbracht wird, dass die Vermutung unbegriindet war.
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HINWEIS

Fett- und/oder Olansammlungen am Motor stellen eine Brandgefahr dar. Fett- und Olansammlungen

entfernen. Fir weitere Informationen siehe dieses Betriebs- und Wartungshandbuch, “Motor -

Reinigen”.

— Darauf achten, dass die Kuhimittelschlduche vorschriftsmaRig angebracht sind und fest sitzen. Auf
Undichtigkeiten kontrollieren. Den Zustand aller Leitungen kontrollieren.

— Die Wasserpumpe auf Kiihimittellecks kontrollieren.

Anmerkung

Die Wasserpumpendichtung wird durch das Kiahimittel im Kihlsystem geschmiert. Geringe Leckage
nach dem Abstellen und Abkulhlen ist normal, weil sich die erwdrmten Motorkomponenten beim
Abkuhlen zusammenziehen.

Zu viel Kiihimittelleckage kann ein Hinweis darauf sein, dass die Wasserpumpendichtung ersetzt
werden muss. Fir den Aus- und Einbau der Wasserpumpe und/oder der Dichtung siehe das Handbuch
Demontage und Montage, “Wasserpumpe - aus- und einbauen” oder wenden Sie sich an Ihren
Perkins-Handler.

— Das Schmiersystem an der vorderen und hinteren Kurbelwellendichtung, der Olwanne, den Olfiltern
und am Kipphebeldeckel auf Leckstellen kontrollieren.

— Das Kraftstoffsystem auf Leckstellen kontrollieren. Auf lose Kraftstoffleitungsklemmen und/oder
Spannbander achten.

— Die Rohre des Luftansaugsystems und die Kniestlicke auf Risse und lose Schellen kontrollieren.
Darauf achten, dass die Schlduche und Rohre nicht mit anderen Schlauchen, Rohren,
Kabelstrangen usw. in Berihrung kommen.

— Die Keilriemen des Drehstromgenerators und etwaig vorhandener Nebenantriebe auf Risse,
Bruchstellen und andere Schéden kontrollieren.

Keilriemen missen immer in ganzen Satzen ausgewechselt werden. Wenn nur ein Keilriemen aus
einem Riemensatz ersetzt wird, Glbernimmt dieser eine starkere Last als die Keilriemen, die nicht
ersetzt wurden. Die dlteren Keilriemen sind bereits gestreckt. Durch die zusatzliche Belastung kann der
neue Keilriemen reilen.

— Wasser und Bodensatz taglich aus dem Kraftstofftank ablassen, um sicherzustellen, dass nur
sauberer Kraftstoff in das Kraftstoffsystem gelangen kann.

— Die Kabel und Kabelstrange auf lockere Anschliisse sowie verschlissene oder angescheuerte Kabel
kontrollieren.

— Kontrollieren, ob das Masseband gut angeschlossen ist und sich in gutem Zustand befindet.

— Batterieladegerate, die nicht vor der Stromentnahme durch den Startermotor geschiitzt sind,
abklemmen. Auller bei Motoren mit wartungsfreien Batterien den Zustand der Batterien und ihren
Saurestand kontrollieren.

— Den Zustand der Anzeigeinstrumente kontrollieren. Beschadigte Anzeigeinstrumente ersetzen.
Anzeigen, die nicht kalibriert werden kénnen, ersetzen.
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Spezifikation der Kraftstoffe

Klassifikation der Kraftstoffe

Dieselmotoren kénnen mit den verschiedensten Kraftstoffen betrieben werden. Diese Kraftstoffe sind in
vier allgemeine Gruppen unterteilt: Siehe hierzu Tabelle A.

Kraftstoff- Klassifikation
gruppen
Gruppe 1 Bevorzugte Kraftstoffe Volle Nutzungsdauer des Produkts
Gruppe 2 Zulassige Kraftstoffe Diese Kraft-stoffeKONNEN EVENTUELL die
Nutzungsdauer des Motors und die Motorleistung
herabsetzen
Gruppe 3 Flugkraftstoffe Diese Kraftstof-feWERDEN IN JEDEM FALL die
Nutzungsdauer des Motors und die Motorleistung
herabsetzen
Gruppe 4 Biodiesel
Tabelle A

Spezifikationen der Gruppe1 (bevorzugte Kraftstoffe)

Kraftstoffe mit den Spezifikationen dieser Gruppe gelten als zul&ssig:
 EN590 DERV Kategorie A, B, C, E, F, Klasse, 0, 1, 2, 3und 4
+ ASTM D975, Kat. 2D S15 und Kat. 2D S500

« JIS K2204 Kategorien 1, 2, 3 und Sonderkategorie 3 Kraftstoffe dieser Kategorie missen die
Mindestanforderungen an die Schmierfahigkeit erfillen, die in Tabelle B aufgefuhrt sind.

< BS2869 Klasse A2 roter Dieselkraftstoff flir Einsétze aulerhalb 6ffentlicher Stral3en

Anmerkung

BS2869 kann nur verwendet werden, wenn der Schwefelgehalt den aufgefiihrten Anforderungen in
Tabelle C und D entspricht. Zur Prifung des Schwefelgehalts muss eine Kraftstoffprobe analysiert
werden.

Anmerkung

Schwefelarme Kraftstoffe LSD und extrem schwefelarme Kraftstoffe ULSD sind zul&ssig, sofern sie die
Mindestanforderungen in den Tabellen B, C und D erfiillen. Die Schmierfdhigkeit dieser Kraftstoffe darf
einen Wear Scar Diameter (Verschleil3kalotten-Durchmesser) von 0,46 mm (0,0181 inch) nicht
Uberschreiten. Die Schmierfahigkeitspriifung muss an einem HFRR-Priifgerat bei einer
Betriebstemperatur von 60 °C (140 °F) durchgefiihrt werden. Siehe 1ISO 12156-1. Bei Anwendung der
Prifmethoden nach ASTM D5453, ASTM D2622 oder ISO 20846 1SO 20884 muss der Schwefelgehalt
in LSD-Kraftstoff unter 500 ppm/0,05% liegen. Bei Anwendung der Priifmethoden nach ASTM D5453,
ASTM D2622 oder ISO 20846 ISO 20884 muss der Schwefelgehalt in ULSD-Kraftstoff unter 15 ppm/
0,0015% liegen.
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Spezifikationen der Gruppe 2 (zulédssige Kraftstoffe)

Kraftstoffe mit den Spezifikationen dieser Gruppe gelten als zuldssig, sofern sie mit einem geeigneten
Kraftstoffadditiv versetzt sind; diese Kraftstoffe KONNEN sich nachteilig auf Nutzungsdauer und
Leistung des Motors auswirken.

.« ASTM D975, Kat. 1D S15 und Kat. 1D S500
. JP7 (MIL-T-38219)
- NATOF63

Anmerkung

JP7 und NATO F63 kann nur verwendet werden, wenn der Schwefelgehalt den aufgefiihrten
Anforderungen von Tabelle C und D entspricht. Zur Priifung des Schwefelgehalts muss eine
Kraftstoffprobe analysiert werden.

Spezifikationen der Gruppe 3 (Flugkraftstoffe)

Kraftstoffe mit den Spezifikationen dieser Gruppe dirfen nur bei Beimischung des geeigneten
Kraftstoffadditivs verwendet werden. Dieser Kraftstoff beeintrachtigt IN JEDEM FALL die
Nutzungsdauer und Leistung des Motors.

- NATO F34 (US-Mil.-83133E)
. NATO F35 (US-Mil.-83133E)
. NATO JP8 (US-Mil.-83133E)
- NATO F-44 (US-Mil.-5624U)
. NATO JP5 (US-Mil.-5624U)
. Jet A (ASTM D1655)

. Jet A1 (ASTM D1655)

Anmerkung

Alle vorstehenden Kraftstoffe kbnnen nur verwendet werden, wenn der Schwefelgehalt den
Anforderungen in Tabelle C und D entspricht. Zur Prifung des Schwefelgehalts muss eine
Kraftstoffprobe analysiert werden.

Anmerkung

Diese Kraftstoffe sind nur dann zulassig, wenn ihnen ein geeigneter Kraftstoffadditiv beigemischt ist.
Diese Kraftstoffe missen die in den Tabellen B, C und D aufgefihrten Anforderungen erfillen. Zum
Kontrollieren der Einhaltung dieser Anforderungen missen Kraftstoffproben analysiert werden. Diese
Kraftstoffe durfen eine Schmierfahigkeit von 0,46 mm (0,0181) Wear Scar Diameter
(VerschleilRkalotten-Durchmesser) NICHT Uberschreiten. Die Schmierféhigkeitsprufung von Kraftstoff
muss an einem HFRR-Prifgerét bei einer Betriebstemperatur von 60 °C (140 °F) durchgefthrt werden.
Siehe ISO 12156-1. Kraftstoffe miissen eine Mindestviskositat von 1,4 Centistokes an der
Kraftstoffeinspritzpumpe aufweisen. Unter Umstédnden muss der Kraftstoff gekiihlt werden, um eine
Viskositat von mindestens 1,4 Centistokes an der Kraftstoffeinspritzpumpe zu gewéhrleisten.
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Perkins-Spezifikation fiir Destillat-Dieselkraftstoff M

Bezeichnung Einheit Anforderungen ASTM-Test ISO-Test
Aromaten Vol. % max. 35 % D1319 1ISO3837
Asche % Gewicht | max. 0,02% D482 1806245
Kohleriickstand bei 10% | % Gewicht | max. 0,35% D524 1804262
Unterkante
Cetanzahl @ - min. 40 D613/D6890 ISO5165
Trubungspunkt °C Der Tribungspunkt darf nicht tber | D2500 1SO3015
der tiefsten zu erwartenden
Umgebungstemperatur liegen.
Kupferstreifenkorrosion |- max. Nr. 3 D130 1SO2160
Dichte bei 15 °C Kg/M3 min. 801 und max. 876 Kein ISO3675,
(59 °F)® gleichwertiger | 1S012185
Test
Destillation °C max. 10% bei 282 °C (539,6 °F) D86 1ISO3405
max. 90% bei 360 °C (680 °F)
Flammpunkt °C gesetzlicher Grenzwert D93 1SO2719
Warmestabilitat - min. 80% Re.exionsvermdgen nach | D6468 Kein
Alterung von 180 Minuten bei gleichwertiger
150 °C (302 °F) Test
Stockpunkt °C min. 6 °C (42,8 °F) unter D97 ISO3016
Umgebungstemperatur
Schwefel(1:(4) Masse % Der Schwefelgehalt im Kraftstoff D5453/D26222 |1S020846,
wird durch die Kraftstoffvorschriften 1ISO20884
bestimmt. Weitere Informationen
sind den Tabellen C und D zu
entnehmen.
Kinematische “MM”2%/S Viskositat des Kraftstoffs an der D445 1SO3405
Viskositat(®) (cSt)” Einspritzpumpe “min. 1,4/max. 4,5”
Wasser und Bodensatz | % Gewicht |max. 0,1 % D1796 1ISO3734
Wasser % Gewicht | max. 0,1 % D1744 Kein
gleichwertiger
Test
Bodensatz % Gewicht | max. 0,05 % D473 1SO3735
Gummi und Harze(® mg/100mL | max. 10 mg pro 100 ml D381 1S06246
Schmierféhigkeit, mm max. 0,46 % D6079 1SO12156-1

korrigierter Wear Scar
Diameter
("VerschleilRkalotten"-
Durchmesser) bei 60 °C

(140 °F). (1)

Tabelle B

%4 BBA Pumps




(1) Diese Spezifikation enthalt die Anforderungen fiir extrem schwefelarmen Dieselkraftstoff (ULSD). ULSD Dieselkraftstoff
enthalt 15 ppm (0,0015%) Schwefel. Siehe die Prufverfahren nach ASTM D5453, ASTM D2622 oder ISO 20846, ISO
20884. Diese Spezifikation enthalt die Anforderungen fiir schwefelarmen Dieselkraftsoff (LSD). LSD Dieselkraftstoff
enthdlt 500 ppm (0,05%) Schwefel. Siehe die folgende Normen: “ASTM 5453, ASTM D2622”, “ISO 20846” und
“Prifverfahren nach ISO 20884”". Siehe Tabelle C und D.

(2) Ein Kraftstoff mit einer héheren Cetanzahl wird fiir den Betrieb in groReren Hohenlagen oder bei tieferen Temperaturen
empfohlen.

(3) “Anhand von Normtabellen wird die dquivalente API-Dichte bei einer minimalen Dichte von 801 kg / m3 (Kilogramm pro
Kubikmeter) mit 45 und bei einer maximalen Dichte von 876 kg / m3 mit 30" gemessen.

(4) Der Schwefelgehalt eines Kraftstoffs muss laut regionalen, nationalen oder internationalen Bestimmungen eventuell
einen bestimmten Grenzwert einhalten. Vor der Wahl des Kraftstoffs fiir einen bestimmten Motoreinsatzzweck alle
zutreffenden Bestimmungen beachten. Perkins Kraftstoffsysteme und Motorkomponenten ermdéglichen in Regionen
ohne Abgasbestimmungen die Verwendung von Kraftstoffen mit hohem Schwefelgehalt. Der Schwefelgehalt im
Kraftstoff hat Auswirkungen auf die Schadstoffemissionen. Bei Kraftstoffen mit hohem Schwefelgehalt erhéht sich auch
das Korrosionsrisiko fur die innenliegenden Teile. Ein Schwefelgehalt von mehr als 0,5% imKraftstoff kann zu einer
wesentlichen Verkiirzung des Olwechselintervalls fiihren. Fir weitere Informationen siehe in diesem Handbuch,
“Flussigkeitsempfehlungen (Allgemeines zu Schmiermitteln)”.

(5) Die Werte fur die Kraftstoffviskositat gelten fiir den Kraftstoff, so wie er in die Einspritzpumpen gelangt. Dartber hinaus
muss Kraftstoff den Héchst-und Mindestanforderungen an die Viskositdat bei 40 °C (104 °F) bei Anwendung der
Prifmethode nach ASTM D445 bzw. der Prifmethode nach ISO 3104 entsprechen. Wenn ein Kraftstoff mit niedriger
Viskositat verwendet wird, muss der Kraftstoff unter Umstéanden gekuhlt werden, um eine Viskositat von 1,4 ¢St oder
mehr an der Einspritzpumpe aufrechtzuerhalten. Fur Kraftstoffe mit hoher Viskositat werden unter Umstanden Kraftstoff-
Vorwarmgerate benétigt, um die Viskositat an der Einspritzpumpe auf 4,5 ¢St zu senken.

(6) Die Prufbedingungen und -verfahren fir Benzin (Motoren) anwenden.

(7) Die Schmierféhigkeit eines Kraftstoffs ist bei schwefelarmem und extrem schwefelarmem Kraftstoff ein Problem. Die
Schmierfahigkeit des Kraftstoffs mit dem HFRR-Test nach ISO 12156-1 oder ASTM D12156 feststellen. Wenden Sie sich
an lhren Kraftstof.ieferanten, wenn die Schmierfahigkeit des Kraftstoffs unter den Mindestanforderungen liegt. Dem
Kraftstoff keine Zusatze beigeben, ohne den Kraftstof.ieferanten zu konsultieren. Einige Additive sind nichtkompatibel.
Diese Additive kénnen Probleme im Kraftstoffsystem verursachen.

Region Kraftstoffanforderungen von 2007
EPA Schwefelarm (max. 500 ppm)
EU Schwefelgehalt/ Schwefelarm (max. 300 Schwefelhaltig (max.
Leistung ppm) fur unter oder bis 1000 ppm) fiir tber 19
19 kW kw
Ausfiihrungen 402D-05 und 403D-07 403D-11,
403D-15,
403D-15T,
403D-17,
404D-15.
404D-22,
404D-22T
und
404D-22TA
Regionen ohne Schwefelbegrenzung unter 4000 ppm
Abgasbestimmungen
Tabelle C
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Region Kraftstoffanforderungen von 2010
EPA Extrem schwefelarm (max. 15 ppm)
EU Schwefelgehalt/ Extrem schwefelarm Schwefelarm (max.300
Leistung (max. 10 ppm) flr unter ppm) fur Gber 37 kW
oder bis 37 kW
Ausfiihrungen 402D-05, 404D-22,
403D-07, 404D-22T
403D-11, und
403D-15, 404D-22TA
403D-15T,
403D-17,
404D-15
Regionen ohne Schwefelbegrenzung unter 4000 ppm
Abgasbestimmungen

Tabelle D

Gruppe 4 Biodiesel

Biodiesel wird als Monoalkyl-Fettsaureester de.niert. Biodiesel ist ein Kraftstoff, der aus
unterschiedlichen Rohstoffen gewonnen wird. Der in Europa gebrauchlichste Biodiesel ist Raps-
Methylester (REM). Dieser wird aus Rapssamendl erzeugt. Soja-Methylester (SME) ist der
gebrauchliste Biodiesel in den Vereinigten Staaten. Dieser wird aus Sojabohnendl erzeugt.
Sojabohnen-oder Rapssamendl bilden jeweils den Rohstoff. Diese Kraftstoffe werden unter dem Begriff
Fettsdure-Methylester (FAME) zusammengefasst.

Kaltgepresste P.anzendéle sind als Kraftstoffe in beliebiger Konzentration in Dieselmotoren NICHT
zulassig. Ohne Veresterung gelieren diese Kraftstoffe im Kurbelgehduse und Kraftstofftank. Diese
Kraftstoffe sind unter Umstédnden mit vielen Elastomeren, die in heutzutage hergestellten Motoren
verwendet werden, nicht kompatibel. In inrem urspriinglichen Zustand eignen sich dieseOle nicht als
Kraftstoffe in Dieselmotoren. Zu den alternativen Grundstoffen fiir Biodiesel sind tierischer Talg, Abfall-
Kichendle und verschiedene andere Rohstoffe zu rechnen. Damit es als Kraftstoff verwendet werden
kann, muss ein als Kraftstoff zulassiges Ol verestert sein.

Anmerkung

Von Perkins hergestellte Motoren werden unter Verwendung der von der US-Umweltschutzbehdérde
EPA und der EU vorgeschriebenen Zertifizierungskraftstoffe zertifiziert. Es liegt im
Verantwortungsbereich des Motornutzers, den richtigen Kraftstoff zu verwenden, der vom Hersteller
empfohlen und von der EPA bzw. anderen Aufsichtsbehdrden zugelassen wird.
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Empfehlungen fir die Verwendung von Biodiesel

Reiner Biodiesel muss den Vorschriften der Normen EN14214 oder ASTM entsprechen. Mineraldiesel
darf hdchstens 10 % Biodiesel beigemischt werden. Mineraldiesel muss den Vorschriften der Normen
EN590, ASTM D975 oder BS2869 Kat. A2 entsprechen.

In USA muissen Biodiesel oder Biodieselgemische von BQ9000 authorisierten Herstellen und BQ9000
zertifizierten Handlern erworben werden.

In anderen Landern muss Biodiesel fiir den Gebrauch von entsprechenden Aufsichtsbehérden
authorisiert und zertifiziert sein.

Anmerkung

Wenn Biodiesel oder ein Biodieselgemisch verwendet wird, ist der Benutzer fir die Beschaffung der
entsprechenden &rtlichen, regionalen und/oder nationalen Ausnahmegenehmigungen verantwortlich,
die fur die Verwendung von Biodiesel in von Abgasbestimmungen erfassten Perkins-Motoren
erforderlich sind. Biodiesel gemaf der Norm EN 14214 ist zulassig. Biodiesel darf einem zugelassenen
Destillatkraftstoff maximal in den angegebenen Prozentzahlen beigemischt werden. Allerdings miissen
dabei die folgenden Betriebsempfehlungen eingehalten werden:
+  Die Verwendung von Biodiesel kann sich auf das Olwechselintervall auswirken. Mit Hilfe der
planmé&Rigen Oldiagnose den Zustand des Motoréls Uberwachen. Anhand der Ergebnisse der
planmé&Rigen Oldiagnose das optimale Olwechselintervall bestimmen.

+ Mit dem Hersteller der Kraftstofffilter kldren, ob Biodiesel in Verbindung mit den jeweiligen
Kraftstofffiltern zulassig ist.

* Im Vergleich mit Destillatkraftstoffen erbringt Biodiesel 5% bis 7% weniger Energie pro Gallone.
NICHT die Motornennleistung andern, um den Leistungsverlust auszugleichen. Dadurch werden
Motorprobleme vermieden, wenn der Motor wieder mit 100% Destillat-Dieselkraftstoff betrieben
werden soll.

« Die Vertraglichkeit der Elastomere mit Biodiesel wird Gberwacht. Der Zustand der Dichtungen und
Schlduche muss regelmafig kontrolliert werden.

+ Bei Biodiesel kénnen sich fur die Lagerung und den Betrieb bei tiefen Umgebungstemperaturen
Probleme ergeben. Bei tiefen Umgebungstemperaturen muss der Kraftstoff unter Umsténden in
einem geheizten Gebdude oder geheizten Lagertank gelagert werden. Fir das Kraftstoffsystem
sind unter Umstanden geheizte Kraftstoffleitungen, Filter und Tanks erforderlich. Bei tiefen
Umgebungstemperaturen kénnen die Filter verstopfen und es kann zu Paraffinausscheidung in
dem im Tank befindlichen Kraftstoff kommen, wenn nicht die richtigen Vorsichtsmalinahmen
getroffen werden. Wenden Sie sich um Unterstiitzung zum Mischen und Erreichen eines Kraftstoffs
mit dem richtigen Triibungspunkt an lhren Biodiesel-Lieferanten.

» Biodiesel weist eine mangelhafte Oxidationsbesténdigkeit auf, was langfristig zu Problemen bei der
Lagerung von Biodiesel fiihren kann. Infolge der geringen Oxidationsbestandigkeit kann sich die
Oxidation des Kraftstoffs im Kraftstoffsystem beschleunigen. Dies betrifft besonders Motoren mit
elektronisch gesteuerten Kraftstoffsystemen, denn sie erreichen héhere Temperaturen. Wenden
Sie sich um Auskunft iber Additive fir Oxidationsbestandigkeit an lhren Kraftstofflieferanten.

+ Biodiesel ist ein Kraftstoff, der aus unterschiedlichen Rohstoffen gewonnen wird. Der verwendete
Rohstoff kann sich auf die Leistung des Produkts auswirken. Unter anderem werden hierdurch das
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KaltflieBvermdgen und die Oxidationsbestandigkeit beeinflusst. Wenden Sie sich um Unterstitzung
an den Kraftstofflieferanten.

» Biodiesel oder Biodieselgemische sind fiir Motoren, die nur sporadisch betrieben werden, nicht zu
empfehlen. Dies ist auf die mangelhafte Oxidationsbesténdigkeit zurtickzufiihren. Falls der
Benutzer das Risiko eingehen mdéchte, sollte er den Biodieselanteil auf max. B5 beschranken.
Einsatzbereiche, in denen Biodiesel nur beschrénkt zu verwenden ist, sind beispielsweise:
Notstromaggregate und bestimmte Noteinsatzfahrzeuge

» Biodieselkraftstoff ist ein ausgezeichnetes Medium fiir das Wachstum von Mikroben. Mikrobielle
Verunreinigung und Mikrobenwachstum kann Korrosion im Kraftstoffsystem und vorzeitige
Verstopfung des Kraftstofffilters verursachen. Die Verwendung herkémmlicher antimikrobieller
Additive und zur Wirksamkeit herkdmmlicher antimikrobieller Additive in Biodiesel ist nicht bekannt.
Wenden Sie sich um Unterstitzung an Ihren Kraftstoff- und Additivlieferanten.

» Es muss darauf geachtet werden, dass Wasser aus den Kraftstofftanks abgelassen wird. Wasser
beschleunigt die mikrobielle Verunreinigung und das Mikrobenwachstum. Im Vergleich zu
Destillatkraftstoffen ist es wahrscheinlicher, dass Wasser im Biodiesel vorhanden ist.

Kraftstoff fir den Einsatz bei tiefen Umgebungstemperaturen

Die Euronorm EN590 beinhaltet witterungsbedingte Anforderungen und eine Reihe von Optionen.
Die Giltigkeit der Optionen kann in jedem Land anders sein.

Es gibt 5 Klassen, die arktischem Klima und extrem tiefen Umgebungstemperaturen im Winter
zugeordnet sind. 0, 1, 2, 3 und 4.

Kraftstoff gemal EN590 Klasse 4 kann bei tiefen Umgebungstemperaturen bis -44 °C

(-47,2 °F) verwendet werden. Siehe EN590 fiir eine detaillierte Aufstellung der physikalischen
Kraftstoffeigenschaften.

Der in den USA gebrauchliche Kraftstoff gemal ASTM D975 1-D kann bei sehr tiefen Temperaturen bis
-18°C(-0,4 °F) verwendet werden.

Bei extrem tiefen Umgebungstemperaturen kénnen auch die in Tabelle E aufgefiihrten Kraftstoffe
verwendet werden. Diese Kraftstoffe sind so ausgelegt, dass sie bei Betriebstemperaturen bis zu -54
°C (-65 °F) verwendet werden kénnen.

Leichte Destillatkraftstoffe (1)
Spezifikation Klasse
US-Mil.-5624U JP-5
US-Mil.-83133E JP-8
ASTM D1655 Jet-A-1
Tabelle E

(1) Diese Kraftstoffe durfen verwendet werden, wenn sie mit einem geeigneten Kraftstoffadditiv vermischt sind und die
Mindestanforderungen in den Tabellen B, C und D erfiillen. Zum Kontrollieren der Einhaltung dieser Anforderungen
missen Kraftstoffproben analysiert werden. Bei einer Prifung mit einem HFRR-Prifgerat durfen Kraftstoffe eine
Schmierféhigkeit von 0,46 mm Wear Scar Diameter (VerschleilRkalotten-Durchmesser) NICHT Uberschreiten. Die
Prifung muss bei 60 °C durchgefiihrt werden. Siehe ISO 12156-1. Kraftstoffe missen eine Mindestviskositét von 1,4
Centistokes an der Kraftstoffeinspritzpumpe aufweisen. Unter Umstdnden muss der Kraftstoff gekihlt werden, um eine
Viskositat von mindestens 1,4 Centistokes an der Kraftstoffeinspritzpumpe zu gewahrleisten.
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WARNUNG

Wenn dem Dieselkraftstoff Alkohol oder Benzin beigemischt wird, kann dies ein
explosives Gemisch im Kurbelgehduse oder im Kraftstofftank erzeugen. Alkohol
oder Benzin darf nicht zum Verdiinnen von Dieselkraftstoff verwendet werden. Bei
Missachtung dieser Sicherheitsanweisung besteht die Gefahr schwerer, unter
Umstédnden sogar tédlicher Verletzungen.

Es gibt viele andere Spezifikationen fiir Dieselkraftstoff, die von staatlichen Stellen und technischen
Gesellschaften veroffentlicht werden. Normalerweise behandeln diese Spezifikationen nicht alle
Anforderungen, die in den Tabellen B, C und D beriicksichtigt sind. Um eine optimale Leistung des
Motors zu erreichen, muss vor dem Betrieb des Motors eine vollstédndige Kraftstoffanalyse durchgefiihrt
werden. Bei der Kraftstoffanalyse miissen alle in den Tabellen B, C und D aufgefiihrten Eigenschaften
gepruft werden.

Kraftstoffadditive

Von zusétzlichen Dieselkraftstoffadditiven wird im Allgemeinen abgeraten. Dies ist darauf
zurlckzufiihren, dass sie Schdden am Kraftstoffsystem oder Motor verursachen kénnen. lhr
Kraftstofflieferant oder Kraftstoffhersteller mengt die geeigneten zuséatzlichen Dieselkraftstoffadditive
bei.

Perkins erkennt die Tatsache an, dass unter bestimmten Umstanden Additive eventuell benétigt
werden. Kraftstoffadditive miissen mit Vorsicht verwendet werden. Einige Zuséatze sind unter
Umstanden nicht mit dem Kraftstoff kompatibel. Sie kénnen sich unter Umstanden aus der Flussigkeit
herausldsen. Dies fuhrt zu Ablagerungen im Kraftstoffsystem. Ablagerungen kénnen zum Festfressen
von Teilen fihren. Einige Zuséatze sind unter Umstanden korrosiv, andere kdnnen schadliche
Auswirkungen auf die Elastomere im Kraftstoffsystem haben. Einige Additive kbnnen dazu fiihren, dass
der Schwefelgehalt auf einen Wert steigt, der Gber dem max. zuléssigen Wert liegt, der von der US-
Umweltschutzbehdrde (EPA) und/oder gegebenenfalls einer anderen zustandigen Behorde bestimmt
wurde. Wenden Sie sich an lhren Kraftstof.ieferanten, wenn Kraftstoffadditive benétigt werden. lhr
Kraftstofflieferant kann Ihnen das geeignete Additiv empfehlen und Sie dahingehend beraten, in
welchem Umfang eine Behandlung erforderlich ist.

Anmerkung

Damit optimale Ergebnisse erzielt werden kénnen, sollte der Kraftstof.ieferant den Kraftstoff behandeln,
wenn Additive erforderlich sind. Der behandelte Kraftstoff muss die in den Tabellen B, C und D
aufgefiihrten Anforderungen erfillen.
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9 Wartung

9.1 Allgemeines

Unzureichende, falsche bzw. nicht regelmaRig durchgefiihrte Wartung kann zu Funktionsstérungen der
Pumpe bzw. des Pumpenaggregats, Gefahren fir den Benutzer, hohen Instandsetzungskosten und
langen Ausfallen fihren.

BBA Pumps ist nicht fur Unfalle und Schaden verantwortlich, die sich aus der Nichtbeachtung der
Anweisungen ergeben.

Es diirfen ausschlieBlich die in dieser Anleitung beschriebenen Arbeiten ausgefiihrt werden.
Sonstige Arbeiten missen von BBA Pumps oder von dazu autorisiertem Wartungspersonal
durchgefiihrt werden.

Zur Gewahrleistung der Betriebssicherheit sind alle installierten Reservepumpen einmal wochentlich
durch kurzes Ein- und Ausschalten in Betrieb zu nehmen.

Fir Ersatzteile besuchen Sie www.bbapumps.com, oder wenden Sie sich an die Ersatzteilabteilung
von BBA Pumps.

Betriebsanleitung Antriebsmotor

Je nach dem verwendeten Antriebsmotor ist dieser Bedienungsanleitung die Betriebsanleitung des
entsprechenden Motors beigelegt. In der Betriebsanleitung sind die auszufihrenden Arbeiten mit den
zu beachtenden Sicherheitshinweisen im Detail beschrieben. Lesen Sie die beigelegte
Betriebsanleitung sorgféltig durch, und beachten Sie die Anweisungen und Sicherheitshinweise. Wird
die Pumpe von einem nicht von BBA Pumps gelieferten Motor angetrieben, sind die
Wartungsanweisungen fir diesen Motor zu beachten.

9.2 Sicherheitshinweise flir Wartungs-, Instandsetzungs- und
Inspektionsarbeiten

— Persoénliche Schutzausriistung tragen, wo erforderlich.

— Arbeiten an der Pumpe sind nur gestattet, wenn diese zuvor aufter Betrieb gesetzt worden ist. Fir
die AuBerbetriebsetzung das vorgeschriebene Verfahren einhalten.

— Den Antriebsmotor wahrend der gesamten Arbeitszeit gegen unbeabsichtigtes und unbefugtes
Einschalten sichern.

— Beim Offnen der Pumpe alle Vorschriften fiir den Umgang mit dem Férdermedium (zum Beispiel
Schutzkleidung, Rauchverbot usw.) einhalten.

— Siehe hierzu das Sicherheitsdatenblatt (MSDS, Material Safety Data Sheet) fur die zu férdernde
FlUssigkeit.

— Die Schutzplatte der Kupplung ausschlieBlich bei stillstehender Pumpe abnehmen.

— Wartungsarbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur nach dem Unterbrechen der
Spannungszufuhr von geschultem und befugten Personal durchgefiihrt werden.
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— Zum Abschluss der Arbeiten sind alle Sicherheitsbauteile anzubringen und die Sicherheitsanlage
einzuschalten.

— Bei Reparaturen ausschlieB3lich Original-Ersatzteile oder vom Lieferanten der Pumpe gelieferte oder
genehmigte Ersatzteile verwenden.

9.3 Elektrisch betriebenes Pumpenaggregat gegen
unbeabsichtigtes Einschalten sichern

— Den Betriebsschalter der Pumpe ausschalten.

— Den Hauptschalter der Pumpe ausschalten.

— Den Hauptschalter gegen unbeabsichtigtes Einschalten verriegeln, mdglichst mit einem
Vorhéngeschloss. Den Schliissel vom Schloss abziehen und mithnehmen.

— Sind die vorangegangenen MalRnahmen nicht mdglich, die entsprechende Sicherung fiir die Pumpe
entfernen.

— Am Hauptschalter oder an der Sicherung der Pumpe ein Schild z. B. mit der Aufschrift
,Nicht einschalten — Wartungsarbeiten“ anbringen.

9.4 Dieselbetriebenes Pumpenaggregat gegen
unbeabsichtigtes Einschalten sichern

— Den Motor abstellen und ggf. vorhandenen Schliissel vom Schalter abziehen. Den Schliissel
mitnehmen.

— Den Masseschalter des Motors ausschalten, falls vorhanden. Den Schliissel vom Masseschalter
abziehen und mitnehmen.

— Sind die vorangegangenen Maflinahmen nicht méglich, die entsprechende Masseklemme der
Batterien trennen.

— Am Masseschalter oder der gelésten Batterieklemme ein Schild z. B. mit der Aufschrift
,Nicht einschalten — Wartungsarbeiten® anbringen.

9.5 Wartungsanweisungen

— Die Pumpe vor Beginn der Arbeiten reinigen. Auf eine saubere Arbeitsumgebung achten.

— Passendes und technisch einwandfreies Werkzeug verwenden. Das Werkzeug ordnungsgeman
handhaben.

— Beschéadigte Schrauben und Muttern oder Bauteile mit einem beschédigten Gewinde muissen
schnellstméglich durch Befestigungsmaterialien derselben Festigkeitsklasse ersetzt werden.

— Gebrauchte Dichtungen und Klebebandschichten ersetzen. Flache und gefiilite Dichtungen unter
den Stopfen ausschlieflich durch Original-Dichtungen von BBA Pumps ersetzen.
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Pumpen Baureihe BA

9.6 Tagliche Wartung der Pumpe

— Die Pumpe und Leitungen auf Leckage kontrollieren.

— Die Wellendichtung auf Leckage kontrollieren.

— Den Druck und die Temperatur der Sperr- bzw. Spiilflussigkeit Gberprifen.

— Den Olstand kontrollieren von:

Lager der Vakuumpumpe
Pumpenlager
Wellendichtung

— Die Funktion des Rickschlagventils kontrollieren.

— Die Funktion des Schwimmers kontrollieren.

— Den Saugkorb bzw. Saudfilter auf Verschmutzung kontrollieren, sofern vorhanden.

— Wenn das Pumpenaggregat mit einem Dachpanel mit Regenrinne ausgestattet ist, kontrollieren, ob
die Ablaufschlduche der Regenrinnen* an beiden Seiten frei von Verschmutzung sind. Diese
Schlduche befinden sich in den Mittelsdulen des Pumpenaggregats.

Bei Verschmutzung mussen die Schlduche gereinigt werden.

*Zur Entfernung der Regenrinnen muss die Traverse demontiert werden.
Nach der Wartung der Regenrinnen ist die Traverse unbedingt wieder anzubringen.
Die 6 M10-Schrauben der Traverse sind mit einem Anzugsmoment von 49 Nm festzuziehen.

9.7 Sonstige Wartung der Pumpe

Alle 6 Monate oder 500 Betriebsstunden

— Die Spannung des Antriebsriemens der Vakuumpumpe
kontrollieren.

— Die Bauteile der elektrischen Anlage auf sichtbare
Beschédigung kontrollieren.

— Das Ol des Vakuumpumpen-Lagers wechseln**.

— Das Ol des Pumpenlagers wechseln**.

— Das Ol der mechanischen Wellendichtung wechseln.

— Die Scharniere des Pumpenaggregats, sofern vorhanden,
mittels einer Fettspritze abschmieren.

**Erster Wechsel nach 250 Betriebsstunden.

Alle 12 Monate

— Das Ol der Wellendichtung wechseln.

1401 Wartung
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Pumpen Baureihe BA

9.8 Wartungsarbeiten an der Pumpe

Spannung des Antriebsriemens der Vakuumpumpe kontrollieren

1. Ein Einschalten der Vakuumpumpe verhindern.

2. Schutzabdeckung abnehmen.

3. In der Mitte des Antriebsriemens den Weg messen, um den sich der Antriebsriemen eindriicken
|&sst. Dieser Weg muss 7 mm (0,26 Zoll) betragen.

4. Bei gréBerem oder kleinerem Weg, den Riemen auf 7 mm (0,26 Zoll) einstellen.
5. Schutzabdeckung wieder anbringen.

Anmerkung

Ein zu straff gespannter Zahnriemen beeintrachtigt die Lebensdauer der Lager und fihrt zu hoher
Geréduschentwicklung.

Wartung 1401
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Pumpen Baureihe BA

Spannung des Antriebsriemens der Vakuumpumpe einstellen

Anmerkung

Zur korrekten Einstellung des Zahnriemens ist bei
BBA Pumps eine Schablone erhaltlich.

1. Die Befestigungsschrauben der Vakuumpumpe
I6sen.

2. Die korrekte Riemenspannung mit der Stellschraube
einstellen. (Achtung: Die Abbildung ist lediglich ein
Beispiel. Andere Ausfiihrungen sind ebenfalls
mdglich.)

1401 Wartung
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Pumpen Baureihe BA

3. Die Befestigungsschrauben der Vakuumpumpe
festziehen.

Uberpriifen des Wellendichtungs-Olstands

1. Den Olstand bei stillstehender Pumpe kontrollieren. ﬁ
Der Olstand muss sich noch mindestens in der Mitte o,
des Schauglases (2) befinden. TE———
3. Die Farbe des Ols darf durchsichtig bis grau/weifd Ev XF
sein. — i |
e[ |
Eh-,_ ull = 5 ] 3
e m=r . : 2
| i
"I"1I B (3 I 3
J n - fhnr 1

Anmerkung

Bei einer geringfuigigen Leckage der Dichtung kann der
Olstand ansteigen. Dies stellt erst dann ein Problem dar,
wenn Ol aus der Entliiftung austritt. In diesem Fall muss
die Wellendichtung von einem hierzu befugten Monteur
ersetzt werden.

ACHTUNG } )
Austretendes Ol kann schwere Umweltschaden verursachen. Olleckagen sind daher
unbedingt zu vermeiden..

Wartung 1401
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Pumpen Baureihe BA

Olstand von Vakuumpumpen- und Pumpenlager kontrollieren

1. Den Olstand jeweils bei stillstehender Pumpe kon-

trollieren. m

2. Der Olstand muss sichtbar sein und sich noch - =
mindestens in der Mitte der Schauglaser el 18
(1 und 3) befinden. j 1 I
3. Das Ol darf nicht verfarbt sein. = “ I "| 2
I-l,"._'._l C = ] - 1
A .l
Anmerkung e —I i '—t__]*?
Eine grau/weiRe Verfarbung des Ols deutet auf eine = P %F!. 3
Undichtigkeit hin. Die Pumpe muss sofort ausgeschaltet ||| Reok.~ <45 of
werden, um Lagerschaden zu vermeiden. e L
In diesem Fall muss der Wellendichtring von einem - '
hierzu befugten Monteur ersetzt werden.
Funktion des Schwimmers kontrollieren
Kontrollieren, ob feuchte Luft aus dem Dampfer der A A
Vakuumpumpe austritt. 0|
Ist dies der Fall, die Dichtung bzw. Einstellung des e T——_)
Schwimmers von einem hierzu befugten Monteur s ———  —— ol
kontrollieren lassen. il ; 0 '-TE#""
Y j =
1401 Wartung
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Ol von Lagern und Wellendichtung wechseln

Lagertrager BA- Schwere
Pumpe + .. Leichte/mittlere L
.. Standardél | Temperatur ruckartige
Lagertrager Belastung
Belastung
Vakuumpumpe
Gilt fur alle Pum- 15W40 -30°Cbis0° C ISO VG 15, 22, 32
penmodelle (-22 °F bis 32 °F) Maschinendl
15W40 0° C bis 50° C ISOVG 15, 22,32 | ISO VG 15, 22, 46
(32 °F bis 122 °F) | Lager- oder Turbi- | Lager- oder Turbi-
nendl nendl
15W40 50° C bis 80° C ISO VG 46, 68, ISO VG 68, 100,
(122 °F bis 176 100 Lager- oder 150 Lager- oder
°F) Turbinendl Turbinendl
Pumpenmodell Ol Dichtungskammer
BA100K D193 15W40
Ubrige Modelle ISO VG 32
BA8OH/ Univis N32
BA100E/BA150E SAE 30
Anmerkung

Fragen Sie Ihren Schmierstofflieferanten nach einem Produkt, das den entsprechenden Anforderungen
entspricht, sowie nach der Mischbarkeit der Schmierstoffe.

A

ACHTUNG

Dasselbe Schmierdl verwenden, wie das urspriinglich fiir das Lager verwendete
Schmierél. Bei gleichzeitiger Verwendung verschiedener, nicht untereinander
mischbarer Schmierdlsorten kénnen Lager und Pumpe Schaden nehmen.
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Fullmenge

rumpenmodel Wellendichtung Pumpenlager Lager Vakuumpumpe
BA 100 2,5 Liter (0,55 Gallo- 1,2 Liter (0,26 Gallo- 0,6 Liter (0,13 Gallonen)
nen) nen)
BA 150 2,5 Liter (0,55 Gallo- 1,2 Liter (0,26 Gallo- 0,6 Liter (0,13 Gallonen)
nen) nen)
BA 200 2,5 Liter (0,55 Gallo- 1,2 Liter (0,26 Gallo- 0,6 Liter (0,13 Gallonen)
nen) nen)
1. Den Einflllstopfen (A) entfernen.
2. Einen geeigneten Auffangbehélter unter den v fﬁ_—nl! :
Ablassstopfen oder -hahn (B) stellen. = =,
3. Den Stopfen._entfernen oder Hahn 6ffnen. _‘IIT’_"_'EWF
4. Samtliches Ol heraustropfen lassen. A j 7Y, o
5. Den Ablassstopfen mit einem neuen Dichtring wieder =4 -
einsetzen oder Hahn schliefen. =
6. Das vorgeschriebene Ol einfiillen, bis sich der Olstand = B_Elﬁl i
in der Mitte des Schauglases befindet. oI | A
7. Den Einfullstopfen mit einem neuen Dichtring wieder b T3 ' .
einsetzen. — |
8. Das abgelassene Ol sachgerecht entsorgen. = P A @J
| ||| hlafl 1%
) | et |
N B

ACHTUNG )

Der maximale Olstand muss immer im )

Schauglas zu sehen sein. Bei einem zu hohen Olstand kann die Pumpe Schaden
nehmen.

A

Uberprifen von Saugkorb bzw. Saudfilter auf Verschmutzung

1. Bei Verwendung eines Saugkorbs oder Saudfilters kontrollieren, ob sich der Einlassdruck am
Saugflansch der Pumpe im zul&ssigen Bereich befindet (siehe die NPSH-Kennlinie des Pumpen-
modells).

2. Den Saugkorb bzw. Filter regelmaRig reinigen. Das Reinigungsintervall wird von der zu férdernden
Flussigkeit sowie deren Verschmutzung bestimmt.
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9.9 Versand der Pumpe bzw. des Pumpenaggregats

Wenn die Pumpe flr eine grof’e Wartung, Instandsetzung oder Inspektion an den Lieferanten

eingesendet werden muss, sind folgende Bedingungen einzuhalten:

— Die Pumpe muss entleert und im Inneren grundlich gereinigt sein.

— Alle Unterteilungen der Auffangwanne unter der Pumpe und dem Motor missen zum Transport
entleert sein.

ACHTUNG
Austretende umweltschadliche Fliissigkeiten kénnen schwere Umweltschiaden
verursachen. Dies muss zu jeder Zeit verhindert werden.

— Um den Sicherheits- und Umweltvorschriften zu entsprechen, ist eine ,Unbedenklichkeitserkl&rung*
mitzusenden.

Anmerkung

Pumpen der Baureihe BA kdnnen mit einem Back-Pull-Out-System versehen sein. Dabei kann der
Lagertrager mit Zwischengehéuse, mechanischer Wellendichtung, Welle und Laufrad als Ganzes vom
Pumpengehause abmontiert werden, ohne dabei die Saug- und Druckleitung abmontieren zu mussen.

9.10 Entleeren der Pumpe

ACHTUNG
Im Fall von heiRen, fliichtigen, brennbaren und gefihrlichen Fliissigkeiten sind die
notwendigen VorsorgemaRnahmen zu treffen.

ACHTUNG
Austretende umweltschéadliche Fliissigkeiten kénnen schwere Umweltschiaden
verursachen. Dies muss zu jeder Zeit verhindert werden.

Anmerkung

Bei Flussigkeiten, die bei Temperaturen unter der Betriebstemperatur erstarren, die Saug- und
Druckleitung unmittelbar nach dem Stilllegen der Pumpe abdichten und sowohl Pumpe als auch
Vakuumpumpe entleeren.
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1. Die Pumpe anhalten.

2. Vorkehrungen gegen unbeabsichtigtes Einschalten e il i
treffen. == | —TeYe 1

3. Die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat abkuhlen 1 r,-_-*"'__F—_—m-:'_z
lassen, sofern die geférderte Flussigkeit dies bl @ j__ ! e
zulésst. L ) 1

4. Die Druck- und Saugleitung méglichst nahe an der 3 - s |
Pumpe absperren. = #/E" ’xx}“t} “}‘L:_ mf,

5. Einen geeigneten Auffangbehélter unter die ':_ \ mﬁ ~;=' ' .r(q““ i
Entleerungsstopfen stellen. { 1 ) | |

6. Die Entleerungsstopfen (1, 2 und 3) entfernen. 0 }.-."i"“j‘ & rh) _tﬁrﬁ. -

AN A
3
7. Die Inspektions- bzw. Reinigungsdeckel &éffnen.
8. Die Rdume und Kammern im Pumpengehduse

sowie das Zwischengehduse, den
Schwimmerkasten und das Ruickschlagventil
durchspilen. Zum Spilen der Pumpe ist eine
geeignete Reinigungsflissigkeit zu verwenden, die
den technischen Eigenschaften der gefoérderten
Flussigkeit entspricht. Siehe hierzu das
Sicherheitsdatenblatt (MSDS, Material Safety Data
Sheet) der Flussigkeit.

9. Die abgelassene Flissigkeit entsprechend den
ortlichen Bestimmungen, den
Unternehmensrichtlinien und dem MSDS des
Stoffes sachgerecht entsorgen.

10. Die Pumpe kurz laufen lassen, um das ggf.
vorhandene Kondenswasser abzufiihren.

11. Den Reinigungsdeckel mit einer neuen Dichtung wieder einsetzen.

12. Die Entleerungsstopfen mit neuen Dichtringen wieder einsetzen.

9.11 Innere Reinigung der Pumpe

ACHTUNG
Im Fall von heiBen, fliichtigen, brennbaren und gefahrlichen Fliissigkeiten sind die
notwendigen VorsorgemaRnahmen zu treffen.
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1. Die Pumpe entleeren.
2. Die Inspektions- bzw. Reinigungsdeckel entfernen.

9.12 AuBere Reinigung der Pumpe bzw. des Pumpenaggregats

Die Verwendung von Hochdruckreinigern ist unter den nachstehenden Bedingungen zulassig.

— Niemals eine Pumpe bzw. ein Pumpenaggregat wahrend des Betriebs reinigen.

— Die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat vor dem Reinigen stets ausschalten.

— Bei einem elektrischen Antrieb den Hauptschalter der elektrischen Anlage ausschalten.

— Die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat vor dem Reinigen abkihlen lassen.

— Zwischen der Dise und dem zu reinigenden Teil Abstand halten.

— Den Strahl niemals direkt auf Lager oder Dichtungen richten, um ein Eindringen von Wasser zu
verhindern.

— Den Strahl niemals direkt auf Verteilerdosen, Verbinder, Steckdosen und andere elektrische
Anschlisse richten.

— Den Schutzleiter der elektrischen Bauteile Gberprifen. Die Reinigungsmethode ist an die
entsprechende Schutzart anzupassen. Siehe das technische Datenblatt des Pumpenaggregats.

ACHTUNG
Die Nichteinhaltung der oben genannten Anweisungen kann zu Gefahrensituationen
und (schwerer) Beschadigung der Pumpe fiihren.

ACHTUNG

Waihrend der Reinigungsarbeiten persénliche SchutzmaBnahmen treffen, z. B.
Schutzkleidung und Schutzbrille tragen usw.

Bei heiRen, fliichtigen, brennbaren und gefahrlichen Fliissigkeiten ist besondere
Vorsicht geboten. Die SchutzmaBnahmen entsprechend anpassen.
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10  Stérungstabellen

ACHTUNG

Bei Stérungen oder nicht ordnungsgeméfem Betrieb die Pumpe bzw. das
Pumpenaggregat sofort ausschalten, um Gefahrensituationen oder (schwere)
Schéaden an der Pumpe bzw. dem Pumpenaggregat zu vermeiden.

Verantwortliche informieren. Die Ursache der Stérung finden. Das Problem vor dem
erneuten Starten der Pumpe beheben.

10.1 Allgemeine Stérung der Pumpe

Stérung Ursache Mogliche Abhilfe
Pumpe fordert Falsche Drehrichtung Drehrichtung umkehren
keine Flussigkeit Vakuumpumpe baut kein Vakuum auf Vakuumpumpe kontrollieren
Aus der Flissigkeit entweicht Gas oder Luft | Fur ruhigen Zustrom der Flussigkeit
sorgen
Lufteinschluss in der Saugleitung Lufteinschliisse nach Mdéglichkeit
beseitigen
Einlass der Saugleitung nicht weit genug Saugleitung tiefer eintauchen
eingetaucht
Fremdkérper im Laufrad Laufrad reinigen
Unzureichende Schmierung Schmieren
Manometrische Férderhéhe ist zu niedrig Pumpe nach Méglichkeit héher aufstellen.
berechnet Andernfalls anderes Pumpenmodell
wéhlen
Die Saughéhe ist zu grof® oder der Pumpe niedriger aufstellen.
Unterschied zwischen der vorhandenen Andernfalls anderes Pumpenmodell
Zulaufhéhe und dem Dampfdruck der wahlen
Flussigkeit ist zu gering (zu niedriger
NPSH)
Verstopfung in der Saugleitung Reinigen
Verstopfung in der Druckleitung Reinigen
Leckstelle in der Saugleitung Leckstelle abdichten
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Stérung

Ursache

Mogliche Abhilfe

Pumpe hat
unzureichende
Foérderleistung

Aus der Flussigkeit entweicht Gas oder Luft

Far ruhigen Zustrom der Flissigkeit
sorgen

Lufteinschluss in der Saugleitung

Lufteinschliisse nach Méglichkeit
beseitigen

Einlass der Saugleitung nicht weit genug
eingetaucht

Saugleitung tiefer eintauchen

Falsche Drehrichtung

Drehrichtung umkehren

Verschleil3platte/-ring oder Laufrad ist
abgenutzt

Aufbau oder Verschleil3teile austauschen

Laufrad ist beschadig

Reparieren oder austauschen

Manometrische Férderhdhe ist zu niedrig
berechnet

Pumpe nach Méglichkeit héher aufstellen.
Andernfalls anderes Pumpenmodell
wahlen

Die Saughohe ist zu grof? oder der
Unterschied zwischen der vorhandenen
Zulaufhéhe und dem Dampfdruck der
Flussigkeit ist zu gering (zu niedriger
NPSH)

Pumpe niedriger aufstellen.
Andernfalls anderes Pumpenmodell
wéhlen

Drehzahl zu niedrig

Drehzahl erhéhen

Verstopfung in der Saugleitung

Reinigen

Die Flussigkeit hat eine héhere Dichte bzw.
Viskositét, als fur die Pumpe zulassig

Anderes Pumpenmodell wahlen

Leckstelle in der Saugleitung

Leckstelle abdichten

Ruckschlagventil 6ffnet sich nicht
vollsténdig

Fur ausreichenden Flissigkeitsdurchlass
des Ventils sorgen
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Stérung

Ursache

Maogliche Abhilfe

Pumpe schaltet
nach dem Start ab

Vakuumpumpe baut kein Vakuum auf

Vakuumpumpe kontrollieren

Aus der FlUssigkeit entweicht Gas oder Luft

Far ruhigen Zustrom der Flussigkeit
sorgen

Lufteinschluss in der Saugleitung

Lufteinschliisse nach Mdéglichkeit
beseitigen

Einlass der Saugleitung nicht weit genug
eingetaucht

Saugleitung tiefer eintauchen

Die Saughohe ist zu grofd oder der
Unterschied zwischen der vorhandenen
Zulaufhéhe und dem Dampfdruck der
Flussigkeit ist zu gering (zu niedriger
NPSH)

Pumpe niedriger aufstellen. Andernfalls
anderes Pumpenmodell wahlen

Verstopfung in der Saugleitung

Reinigen

Leckstelle in der Saugleitung

Leckstelle abdichten
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Stérung

Ursache

Mogliche Abhilfe

Pumpe nimmt
andere Leistung
auf

Falsche Drehrichtung

Drehrichtung umkehren

Fremdkorper im Laufrad

Laufrad reinigen

Wellen sind nicht gefluchtet

Aggregat ausrichten

Welle ist verbogen

Welle auswechseln

Drehende Teile laufen gegen feststehende
Teile

Im Ganzen einstellen und ggf.
ausfluchten

Verschleifiplatten/-ring oder Laufrad sind
abgenutzt

Aufbau oder Verschleilteile austauschen

Laufrad ist beschadig

Reparieren oder austauschen

Dichtung ist nicht richtig angebracht

Ordnungsgemaf montieren und ggf.
Dichtung austauschen.

Unsachgeméfie Schmierung oder nicht
ausreichend Schmiermittel in den
Lagergehausen, ggf. infolge eines Lecks,
an erhéhter Temperatur zu erkennen

Wartungsplan ordnungsgemaf einhalten

Die Pumpe arbeitet nicht am richtigen
Betriebspunkt

Leitungssystem einregeln, sofern
maoglich.

Andernfalls anderes Pumpenmodell
wahlen

Die Flussigkeit hat eine héhere Dichte bzw.

Viskositét, als fur die Pumpe zuldssig

Falls méglich, Flussigkeitstemperatur
anpassen.

Andernfalls anderes Pumpenmodell
wahlen

10.2 Stérung des elektrischen Antriebs

Stérung

Ursache

Mogliche Abhilfe

Pumpe férdert
keine Flissigkeit

Falsche Drehrichtung

Drehrichtung umkehren

Stérung

Ursache

Mégliche Abhilfe

Pumpe hat
unzureichende
Forderleistung

Falsche Drehrichtung

Drehrichtung umkehren

Drehzahl zu niedrig

Drehzahl erhéhen
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Stérung Ursache Maogliche Abhilfe

Pumpe nimmt Falsche Drehrichtung Drehrichtung umkehren

andere Leistung

auf

Stérung Ursache Maogliche Abhilfe

Antriebseinheit Falsche Drehrichtung Drehrichtung umkehren

wird Uberlastet Drehzahl zu hoch Drehzahl senken

Stérung Ursache Médgliche Abhilfe

Pumpe lauft nicht Sicherung angesprochen Sicherungen kontrollieren und ggf.

ersetzen

Keine Spannungsversorgung Elektrische Anschlisse kontrollieren
Kupplung zwischen Motor und Pumpe Kupplung austauschen
defekt

Anmerkung

Defekte Sicherungen ausschlieRlich mit Original-Sicherungen und der vorgeschriebenen Stromstéarke
wechseln.

10.3 Stérung des Dieselmotor-Antriebs

Stérung Ursache Mogliche Abhilfe

Pumpe hat Drehzahl zu niedrig Drehzahl erhhen
unzureichende
Foérderleistung

Weitere Hinweise zu Stérungen des Dieselmotors sind der Dokumentation des Herstellers zu
entnehmen.
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11 Aul3erbetriebnahme

Wenn die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat am Ende der Lebensdauer aul3er Betrieb genommen und
demontiert wird, sind die derzeit und vor Ort glltigen Bestimmungen zur Abfallverwertung einzuhalten.

Die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat ist aus allgemein tblichen Werkstoffen zusammengestellt.
Zum Zeitpunkt der Fertigung bestanden hierfiir Méglichkeiten zur Abfallentsorgung.

Bei sorgfaltiger Reinigung der Pumpe bzw. des Pumpenaggregats waren zum Zeitpunkt der Fertigung
keine besonderen Gefahren fiir Personen bei Demontagearbeiten bekannt.

Bei der Demontage sind zur Vermeidung von Umweltverschmutzung die geltenden Umweltrichtlinien
einzuhalten.

Vor der Demontage sind die folgenden Arbeiten auszufiihren:

— Pumpe entleeren und innen reinigen, siehe Kapitel 10.

— Bei einem Dieselmotor die Anweisungen des Herstellers
beachten.

— Den Kraftstoff aus dem Kraftstofftank ablassen.

— Die Kunhlflussigkeit ablassen.

— Die Flussigkeiten, getrennt gesammelt, bei einer anerkannten
Stelle abgeben.
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12  CE-Erklarung

[IA-Zertifikat:

Konformitatserklarung
Gemal EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang IIA

Hersteller: B.B.A. Pompen BV, Zutphensestraat 242, 7325 WV Apeldoorn, Niederlande
Produkt: Pumpe Baureihe BA
Hiermit erklaren wir, dass alle oben genannten Pumpen mit den folgenden Richtlinien tGbereinstimmen:

— Maschinenrichtlinie (Richtlinie, 2006/42/EG, mit letzten Anderungen)
— Niederspannungsrichtlinie (Richtlinie 2006/95/EG, mit letzten Anderungen)
— Im Falle eines Elektromotors: EMV-Richtlinie (Richtlinie 2004/108/EG, mit letzten Anderungen)

Die Pumpen entsprechen den folgenden harmonisierten Normen:

— NEN-EN 809:1998+A1:2009/C1:2010 ,,Pumpen und Pumpenaggregate fir Flissigkeiten —
Allgemeine sicherheitstechnische Anforderungen®

— NEN 1010:2007+C1: 2008

— NEN-EN-IEC 61439-1/2: 2009

— NEN-EN-IEC 60204-1+A1+C11: 2006

— NEN-EN_ISO 12100-1 Sicherheit von Maschinen: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie

— NEN-EN_ISO 12100-2 Sicherheit von Maschinen: Technische Leitsatze

HINWEIS: Diese Erklarung ist nur giiltig, wenn die Pumpe bzw. das Pumpenaggregat geméaR der
Bedienungsanleitung und den zugehérigen technischen Datenblattern installiert wurde.

J. Bruin
BBA Pompen BV

Geschéftsflihrer
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CALIFORNIA
Proposition 65 Warning

Diesel engine exhaust and some of its constituents are known to
the State of California to cause cancer, birth defects, and other
reproductive harm.
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